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REDAKCJA I ADMINISTRAC]JA:
Warszawa, ul. Zielna 29/5. Telefon 253-10. Konto P. K. O. 13.040.

)
Polscy Z'!adnuczani Przemyslowecy Garbarze

Spélka Akcyjna

Warszawa, ul. DziKa 15, tel, 12-21-37.

Sprzeda? ekstraktéw i garbnikéw rdéllnny.ch. wszelkich chemikalji dla garbarstwa
chromowego | podeszwowego. Barwniki anilinowe wszelkich koloréw i koncen.
tracyj. Deckfarby wodne i celulozowe.

WYLACZNA SPRZEDAZ PRODUKTOW: |

Fabryki Chemicznej AGATER i LICHTENSTEIN w todzi

Orungole — sulfonaty oleju kopytkowego dla skér chromowych kolorowych i lakieréw.
Sulfotraty — specjalne trany sulfonowane dla skér chromowych czarnych i kolorowych.
ProduKkty usziachetniajacedla skér chromowych, galanteryjnych i bialoskérniczych.
(Olsol, CyKloran, Holoran, GarbniK S i t. p)
Specjalne produkty dla przemystu futrzarskiego.
(Oleje do prania, eZywiaoze do futer, preparaty do natluszczenia i t. p.)

Prasdstanicieistee:
Pabryki Chemiczne] KEPBC Milwaukee USA, Barcaiona, Slegburg, Parls, Otley (England)

Dekfarby kryjace wodne i nitrocelulozowe do wszelkicgo rodzaju skér, lakier ochronny,

laczniki, specjalne apretury do skér chromowych, czarne i t p.
Specjalne artykuly biatkowe dla skér podeszwowych i t. p.

lmpulzallniki.' dla deckfarb nitrecelulozowych, gwar. jakoéci o wysokim punkcie wrzenia.
Octan amylowy, AlRohel amylowy, Octan butvlowy i t. p.
- Collodium wszelkich koncentracji do skér lakierowanych.

wmm PORADY TECHNICZNE.

= i




' & Y

Sp. Akc. Fabryk Chemicznych

SJiewski, Scholtze

i S-ka"
Warszawa, ul. Smolna 36. — Telefon 601-86

Tluszcze garbarskie:

Klarinol ,,K* i Sulfoklarinol ,,KS”
Trany sulfonowane

Lecitol L

Georgol F . zw. Neutraifety

Oleje tureckie

% . .

Chemische Fabrik vormals ..SANDOZ" Basel (Szwajcarja)

Rok zalo2. 1886

&

Barwniki anilinowe do wszelkiego rodzaju _skér

Speoclalnosocl:

do skér chromowych,

do welurdé4w (umotliwiajace szlifowanie po barwienlu),
do skérek rekawiczniczych (odporne na pranie),
do upiekszania skér podeszwowych.

PORADY TECHNICZNB I MATERJAL PROBKOWY NA ZADANIB.

Glédwne przedstawicielstwo w Polsce;
Pawel ProdOhl, t6d2, ul Gen. Br. Plerackiege 2 tel 130-18

Przedstawiciele:

Juljan Erlich, Warszawa, Wilcza 35, tel. 810-21.

Artur Krause, Bielsko, Blichowa 60, tel. 2157.

Maurycy Kopifiski, Cz¢stochowa, Olaztyiska 1, tel; 2361,
Richard Fiirstenwald, Tomasz6w-Maz,, Polna 40, tel. 192, =
Jézef Rubinow, Bialystok, Cz¢stechowaka 3, tel. 3-13.
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Rekopiséw nie zwraca sie. Rcdakc;a zastrzega sobie prawo zmian w rckopisach.

Przedruk dozwolony jedynie po uprzedniem porozumieniu sie z redakcja.

Rola prasy fachowej w rzemiosle

Kiedy biore do reki pismo fachowe, a szczegol-
nie pismo fachowo-rzemieslnicze, niejednokrotnie
zdarza mi sig, ze powtérnie sprawdzam nagidwek
Brak znajomosci, a raczej zrozumienia, jakim winno
by¢ prawdziwe pismo fachowe, stal si¢ przyczyna
ze spaczong zostala my$l przewodnia tego tak cen-
nego irédla wszelkich wiadomosci fachowych.

W chwili, kiedy pisze te slowa, lezy przcdc
mn3 stos mniej lub wigcej barwno-oktadkowyci pisw
fachowych, Jest dosy¢ przykre, ze z posrod kilku-
dziesigciu miesigcznikow i tygodnikéw, mianujacych
si¢ by¢ reprezentantami tego lub inuego fachu lub
zgota reprezentantami szeregu fachow, zaledwie 10%
to pisma stojace na poziomie. Fakt ten jest tym wie
cej przykry, ze idzie on na reke zagranicy. Wydaw-
nictwa zagraniczne, majac za soba wieloletnie do-
$wiadczenie, wydaja dziesiatki pism w olbrzymi:i
nakladach, wartoé¢ ktorych czesto trudno poddaé
ujemnej krytyce. Ta sama zagranica, tracac moz-
no$¢ eksportowania do nas swych fabrykatow, na-
rzuca nam obok swych metod pracy szereg pélia-
brykatow i surowcow, niezbednych przy zastosowa-
niu tych metod. Poza ta, pod plaszczykiem szerze
nia o$wiaty zawodowej ukryta reklama i nie prze
biecrajacym w $rodki ekspansywnym dazeniem do
zawladnigcia lub utrzymania w swych rekach ryri-
kow zagranicznych, trudno pismom tym ujaé ich
wartosci. To tez nie powinno dziwié¢ nikogo, ze zy-
skuja sobie one uznanie i poczytno§¢ w sferach
swych zagranicznych czytelnikéw - fachowcéw. Nie-
watpliwie trudno, aby kraj nasz, ktorego przemyst
jest w poréwnaniu z innymi krajami stosunkowo
mlody, mégt w tak krotkim czasie doréwnaé catko-
wicie i pod kazdym wzgledem (a wigc i jezeli cho-
dzi o prase fachowa) tym, ktérzy maja za sobg wic-
loletnie doswiadczenie, olbrzymia praktyke, a nadc
wszystko zrozumienie szerokich mas.

Jezeli jednak pozwalamy sobie na poruszenic
tego tematu, to dlatego tylko, ze zdaniem naszym
krajowa prasa fachowa, a przede wszystkim ta,
ktorej czastka jeste§my — prasa rzemieslnicza, kro-
czy po z gruntu talszywej drodze. Nasze pisma fa-
chowe, przewaznic bedace rownoczesnie organami
zwiyzkowymi, przez polaczenie tych dwoch czynni-
kow zatracaja w 90% swoj istotny charakter.

Jezeli w artykule tym mialby by¢ rzucony krot-
ki rys, jakim winno byé¢ pismo fachowe, to stwier
dzic musimy, ze, aby odpowiadalo ono poziomowi
pisin zagranicznych, (a te musimy przeciez uznac¢ za
autorytet) niewatpliwie musi byé pod kazdym wzgle-
dem bezstronne, apolityczne, w sprawach gospodar-
czych winno zabieraé glos wylacznie wtedy, gdy
sprawy te maja laczno$é¢ z danym zawodem i wresz.
cie, co najwazniejsze — pismo fachowe poza sa-
mym nagléwkiem powinno w tresci zawieraé arty-
kuly fachowe.

Ci z posrod naszych czytelnikow, ktérzy mizli
moznos§¢ czytania lub przegladania krajowych pisin
fachowych, niewatpliwie stwierdza, ze szczegolnie
jezeli chodzi o branze garbarska, nader rzadko znaj-
dujemy w nich artykuly, odpowiadajace tym wyma-
ganiom. To tez nic dziwnego, jezeli czytelnik sprag-
niony spraw fachowych czyta wylacznie sprawozda-
nia tej czy inn2j z posrod licznych komisji, jezeli
czyta ciagle artykuly o tym czy innym zastuzonym
dziataczu branzowym, jezeli wreszcie wertujac pi-
smo fachowe z trudem znajduje w nim kilka wiar-
szy o tre§ci w rzeczywistoéci fachowej, ze czytelnik
ten zatraca do takiej prasy zaufanie. Inaczej mo-
wiac, zatraca czytelnik to, co jest podstawowym
facznikiem jego z pismem.

Czlowiek interesu nie uznaje

lokomocii poza SAMOLOTEM

innego Srodka
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Pojecie C. I. F. oraz F. O. B.

W ofertach wzgl. tranzakcjach zamorskich cze-
sto napotykamy na pojecie C. I. . lub F. O. B..
Nie kazdy garbarz jednak nalezycie rozumie i do-
statecznie przyswoil sobie te pojecia przy tran-
zakcjach zamorskich, tak w imporcie jak i przy
eksporcie.

Otoéz pojecie C. I. F. jest skrotem, skladajacym
si¢ z pierwszych liter stow angielskich — cost,
insurance, freight, co oznacza: koszt, przewoéz i u-
ubezpieczenie, czyli innymi stowy —— koszt loco
port odbiorczy.

Natomiast pojecie F. O. B. oznacza w angiel-
skim ,free on board", t. j. franko poklad w porcie
zaladowczym.

O tym, jakie tranzakcje sa korzystniejsze przy
eksporcie, a jakie przy imporcie, pisze p. E. Stra-
kun (agent celny} w ,Przegladzie Handlowo-Gos-
podarczym' m. inn. co nastepuje:

w .. A teraz wysuwam rozmyslnie na czolo za-
gadnienia wtlasne, interesy kupca, co pokrywa sig
szcze§liwie z interesami Panstwa i postaram sig
udowodnié¢, ze z punktu widzenia intereséw nasze-
go kupca wygodniej jest kupowa¢ w kraju zamer-
skim (import) na warunkach F O. B., za$ ekspor-
towaé (wywozi¢ towary krajowego pochodzenia)
na warunkach C. I. F..

Kupujac F. O. B. port zaladowczy, nasz impor-
ter moze zaladowaé zakupiona partie towaru
w tym porcie na dowolny statek, a nawet wskazaé
port nadania i towar swodj ubezpieczy¢, w jakim
chce towarzystwie. Moze wiec zaoszczedzi¢ na
przewoznym koleja w karju zamorskim (wybraé
krétsza droge), na frachcie morskim (wybraé do-
godniejsza i tansza lini¢ zeglugows), a nawet na
ubezpieczeniu towaru, i co najwazniejsze — wszy-
stkie te koszty poniesie w wysokosci efektywnej,
gdyz zamorski kontrahent nic podyktuje mu tych
kosztow wedlug swego widzi mi sie, jak to moze
mieé miejsce przy kupnie C. I. F.. Nast¢pnie, na-
bywajac towar F. O. B. kupiec ma prawo wyko-
rzysta¢ dla prewozu towaru polski statek, nie

zas obcy, co ma duze naczenie ze wzgledéw na
zatrzymanie cze§ci waluty (kosztéow przewozu
statkiem) w kraju. Mowiac inacej jest on panem
zakupionego za morzem towaru od chwili dojécia
tranzakcji kupna do skutku. Wprawdzie, jest tu po-
trzebna dokladna znajomo$é stosunkéw i warun-
kow ubezpieczeniowych oraz przewozowo - mor-
skich, nie zawsze posiadana przez naszych impor-
terow, jednak moga oni korzystaé¢ z ustug orientu-
igcych sie¢ w sprawach handlu migdzynarodowego
ekspedytorow w kraju, lecz i w tym wypadku, po-
dane wyzej korzySci pozostana w calej petni.
Rzecz naturalna, iz przy wyzej opisanych tran-
zakcjach F. O. B. cena kupna nie obejmuje kosz-
{ow przewozu morskiego i ubezpieczenia.

Sprzedajac C. I. F,, t. j. loco port odbiorczy,
nasz eksporter znowu sam w porcie krajowym
wybiera statek, oplaca przewoz i pokrywa ubez-
pieczenie, czyli cena sprzedazna bedzie obejmo-
waé rzeczone wydatki, jednak ma te korzysé, ze
zagraniczny odbiorca nie bedzie mu dyktowal, ma-
jac na wzgledzie korzyséci li tylko wlasne, przez
jaki port i na jakim okrecie ma odbyé sie prze-
woz morski. I tu potrzebna jest znajomo$¢ tajnikow
handlu morskiego oraz zamorskiej ekspedyciji, nie
zajdzie jednak taki wypadek, by cze$¢ ceny sprze-
daznej towaru pochlonely zbyt wygérowane zada-
nia zamorskiego kontrahenta w sprawie warunkéw
przewozu i ubezpieczenia.

W obu oméwionych wyzej wypadkach, jak
importer, tak eksporter wyzwala sig, powtarzam,
spod dyktanda strony zamorskiej, jest w sanie dbac
przede wszystkim o korzy$ci wlasne, a te zdawa-
loby sic uciazliwe klopoty, jakie bedzie mial na
poczatku przy zalatwianiu swych tranzakcyj (gtow-
nie kalkulacyjne), z biegiem czasu ming i nasi
cksporterzy oraz importerzy stang si¢ réwno-
uprawnionymi czlonkami tej wielkiej wszechswia-
towej spotecznosci, ktérej na imie ekspansja za-
morska®.

O polskiej galanterii skérzanej

+Codz. Gazeta Handlowa" pos$wigca na swych
tamach dorywczo miejsce roznym dziedzinom wy-
tworczosci polskiej. W jednym z otsatnich nume-
réow tego pisma znajdujemy caly szereg artykulow
poswigconych galanterji skorzanej. Pan Leon Loe-
scher w jednym z artykulow szczegélnie trafnie
vjmuje kwestje omijania posrednikéw zagranicznych
przy imporcie polsurowca oraz fabrykacji skor ga-
lanteryjnych, piszac:

wMyli si¢ ten kto sadzi, ze przemyst galante-
ryjno - skorzany znajduje si¢ gdzie§ na samym sza-
rym koncu produkcji krajowej. Wrecz przeciwnie.
Budzet roczny kazdego mieszkarica miasta, budzet
kazdej pani zawiera spora pozycje na takie wy-
datki, jak np. modna torebka, pugilares, pasek,
teczka etc.. W sumie daje to w samej tylko War-
szawie kilkaset warsztatow rzemie$lniczych i kil-

ka tysiecy o0s6b, zatrudnionych w charakterze
majstréow,  czeladnikéw, kupcéw, pracownikow
handlowych itp.. Widzimy z powyzszego, ze calo-
ksztalt zagadnienia zaréwno pod wzgledem gospo-
darczym jak i spolecznyn nie jest wcale do pogar-
dzenia.

Niestety, branza nasza pod wzgledem organi-
zacyjnym dotychczas lezy jeszcze odlogiem, co po-
woduje duze straty dla gospodarki krajowe;j.

Co prawda, juz teraz mozna z satysfakcja
stwierdzi¢, ze co najmniej 65—70 proc. skér, uzy-
wanych do galanterii skorzanej, jest pochodzenia
krajowego. W porownaniu do stanu z przed lat 5
uczynili§my wielki skok naprzod. Atoli jestem zda-
nia, ze przy wiekszej przedsigbiorczoéci, tudziez
majac poparcie ze strony czynnikéw zainteresowa-
nych w rozwoju wytworczoéci rodzimej, mozna
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byloby latwo ten odsetek doprowadzié do poziomu
90 proc..

Wezmy dla przykladu tak wazny artyku} im-
portowany, jakim sa skoéry kozle. Kupujemy je
przewaznie w Austrii, drugie miejsce zajmuje An-
glia. Ot6z sprawa ta wymaga wyjaénienia.

Firmy wiederiskie kupuja wygarbowane skory
kozle na aukcjach w Londynie jako pélsurowiec
(kozty pochodzace z Indyj wsch.), poczem sprowa-
dzaja je do Austrii, placac minimalne clo. W Wie-
dniu fabrykacja skér zostaje wykoniczona (praso-
wanie, farbowanie itd.).

Jestesmy teraz u sedna zagadnienia. Gdyby
bowiem te krancowa faze produkciji fabrycznej wy-
konywaé w kraju, zaoszczedzilibySmy co najmniej
60 proc. ptaconych zagranicznym eksporterom pie-
niedzy. W gre wchodzi suma wcale powazna, a po
za tym ilez rak roboczych znalazloby zatrudnienie!
Stanowiloby to zapoczatkowanie samodzielnego
przemystu galanteryjno - garbarskiego, nawiazujac
tym samym do poczynan przedwojennych na tym
polu.

Ze inicjatywa taka dalaby sie urzeczywistnié
dowodzi zgodna w tym przedmiocie opinia fachow-
cow, tudziez zachecajacy wielce przyklad na od-
cinku skor korskich, sprowadzanych do Polski w
stanie surowym z Argentyny. Liczne garbarnie
(przewaznie w wojew. Biatostockim) przetwarzaja
je poZniej na bardzo efektowny i trwaly material
do tanszych torebek damskich, tek i waliz.

Pragne réwniez poruszyé sprawe eksportu go-
towych wyrobéw skoérzano-galanteryjnych. Narazie,
niestety, pozostajemy tylko w sferze szlachetnych
zamiaréw, ktore natrafiaja na obojetno$é ogotu.
Stanowi to wlaénie jeszcze jeden dow6d marazmu
i u$pienia nerwu spoteczno-przedsiebiorczego w na-
szej branzy. Na tym odcinku bowiem dzialaé moz-
na tylko spolem, za§ poczynania jednostek sa z go-
ry skazane na niepowodzenie.

Ze podstawa gospodarcza do takiego eksportu
istnieje nie ulega watpliwoéci. Decydujacymi mo-
mentami sa: 1) niski, w poréwnaniu z zagranica,
koszt robocizny i 2) wysoka jako§¢ wyrobu. Nasz
rzemie§lnik, pracujacy przewaznie indywidualnie,
w malych warsztatach, zachowal wszystkie wlasci-
wosci mistrza artysty. To tez nawet wyroby seryj-
ne, standaryzowane nacechowane sa u nas tak po-
2adanym na rynkach zagranicznych pigtnem ,robo-
ty recznej".

Jako kraje, do ktérych mozna kierowaé wy-
woz, wchodza w rachube Anglia, pafistwa Bliskie-
go Wschodu i Ameryka. Z innych przeszkéd do
zrealizowania tego planu wymienié nalezy brak
kredytéow dla rzemiosta skérzano - galanteryjnego.
Uczmy sie na przykladzie naszych sasiadow! Tam
kazdy warsztat, ktérego produkcja nastawiona jest
na eksport, znajduje poparcie finansowe ze strony
czynnikéw zainteresowanych!”. :

O zaiteresowaniu si¢ eksportem polskich wy-
robéw skorzano-galanteryjnych pisze ,,C. G. H."
na innym miejscu co nastepuje:

+Rynek skér galanteryinych oraz artykutéw
pokrewnych (czyli t. zw. akcesoria do galanterii
rymarskiej i podréznej) jest bardzo rozlegly i obej-
muje conajmniej kilkadziesciat galezi wytworczosci
rekodzielniczej i maszynowej. Przytoczymy maly
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przyktad z dziedziny samych tylko skoér galante-
ryjnych. Kupuja je: wytwoérnie torebek damskich,
tek, waliz etc., zaklady introligatorsike, wytwoér-
nie odziezy i drobnej konfekcji skéorzanej, pracow-
nie paskow, fabryki futeratéw i albuméw, przemyst
meblowy, zaklady ortopedyczne. Na dobra spra-
we mozna wymienié jeszcze kilkanascie odrgbnych
przemystow, ktorych wytworczosé wymaga zasto-
sowania skor galanteryjnych.

Do niedawna jeszcze mozna bylo oglada¢ w
wystawach lepszych firm w $rédmiesciu torebki
damskie, papieroénice etc., sprowadzane z zagra-
nicy. Obecnie import gotowych wyrobéw ustal pra-
wie catkowicie. Spotykamy sie natomiast z innym
zjawiskiem, ktore $§wiadczy o chlubnym rozwoju
tej galezi przemyslu: polskie wytwoérnie szukaja
zbytu dla swoich wyrobéw na rynkach zagranicz-
nych.

Ten motyw ,eksportowy” dominuje dzi§ w roz-
wazaniach na najblizsza przyszto§é zaréwno hur-
townika skor, jak i przemyslowca. Na przestrzeni
ostatnich lat kilku mozna bylo zanotowaé szereg
indywidualnych wycieczek do Anglii, Holandii i in.
krajow celem spenetrowania chlonnosci tych ryn-

TRANY TECHNICZNE

Aktleseiskabet L. A. Tangevali & Co, Oslo

Reprezentant:

A. GRYNBERG, Warszawa, Ciepta 19. Tel. 638-59

kéw na nasze fabrykaty galanteryjno - skérzane.
Zgodnie twierdza ci wszyscy pionierzy eksportu,
ze jedyna przeszkoda do opanowania rynkow za-
granicznych jest wygorowane clo na niezbedne su-
rowce importowane, co laczy sie organicznie ze zbyt
wysoka ceng na wyroby gotowe.

Dziwnym wydaje sie w tych warunkach fakt,
ze eksporterzy rekawiczek skorzanych (jest to
branza niejako spokrewniona z galanteria skérzana
i dlatego przytaczamy ja jako przyktad) korzystaja
z premii wywozowej, wynoszacej 35 proc., podczas
gdy niewspélmiernie bogatsza i rozleglejsza branza
torebek damskich, tek itp. artykuléw nie korzysta
z zadnej ulgi.

Nie jest tedy zwyklym przypadkiem, ze sprawe
eksportu poruszyli§my jeszcze w dwuch artykulacl,
zamieszczonych w tym dziale. Takie bowiem s3
dzisiaj nastroje w ,branzy”, naszym za§ obowiaz-
kiem dziennikarskim jest sumienna relacja o
wszystkich bolaczkach i postulatach danej galezi
przemystu.”

M. Zolberg w innym artykule pisze m. inn. w
sprawie eksportu co nastepuje:

«W sprawie eksportu wyrobéw skérzano-ga-
lanteryjnych odbylem swego czasu kilka konferen-
cyj z p. dyr. Turskim z P. I. E,, Pomimo istnienia
obiektywnych warunkéw, aby polski produkt, gu-
stowny i tani, wkroczyl na rynki zagraniczne, ini-
cjatywa ta spalila na panewce. Dzi§, na tle ogélnej
poprawy gospodarczej i nastrojéw optymistycznych
nalezaloby poczynié w tym kierunku nowa prébe."
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Chemia elementarna ze specjalnym uwzglednieniem

produktow uzywanych w garbarstwie

SIARKA

W posrod szeregu pierwiastkow, zastugujacych
na szersze omowienie przez wzglad na ich duze za-
stosowanie w przemysle, jedno z czolowych miejsc
zajmowaé winna siarka. To tez z kolei przechodzi-
my do omawiania tego pierwiastka, poczawszy ud
jego wystepowania w przyrodzie az do zastosowa-
nia go w garbarstwie.

Zanim jednak przejdziemy do tego, poswigcimy
jeszcze przed tym kilka stéw nauce zwanej krystalo-
grafia. Juz w bardzo dawnych czasach zauwazono
tendencje przechodzenia pewnych soli, np. alunu,
z roztworu wodnego w ciala stale o $cianach ogra-
niczonych plaszczyznami. Ciala te nazwano pozniej
krysztatami; co wigcej, stwierdzono, ze zewngtrzny
wyglad krysztalu daje si¢ w pewnym stopniu pow:a
zaé z jego wlasnoscia. Ten ostatni fakt ulegl w poz-
niejszych czasach pewnej modyfikacji, a mianowicte.
jako podstawe do badan przyjeto nie zewngtrzny
wyglad krysztalu, lecz jego wlasnosci fizyczne.

Krystalografia rozréznia sze§¢ podstawowych
systemow:

1) regularny,

2) tetragonalny,

3) hexgonalny,

4) rombiczny,

5) monokliniczny,

6) trikliniczny.

Nie bedziemy si¢ w tej chwili zajmowaé¢ cha-
rakterystyka kazdego z poszczegélnych systemow.
ani tez podstawa, ktéra kierowano si¢ przy stwo-
rzeniu tego podziatu; zadowolnimy si¢ jedynie po-
danymi ponizej rycinami, z ktdrych kazda odzwier-
ciadla nam w podanej wyze] kolejnosci najprostsze-
go reprezentanta poszezegdlnych systemow (Rys. 36).

Tych kilka stow, wlaczonych do dzisiejszego ar-
tykutu, sa wstepem do charakterystyki réznych od-
mian siarki, o ktorych bedzie mowa w nastepnych
numerach.

Powracajac do wlasciwego tematu, a wigc do
omawiania siarki, podkres§li¢ musimy, 2e wystepuje
ona w przyrodzie w bardzo duzych iloéciach, a to
w postaci siarki wolnej (nie zwiazanej), w postaci
zwiazkéw chemicznych sulfid. i siarczanow. W
Europie wystepuje wolna siarka w najwigkszych, a
wiec zastugujacych na wymienie, iloéciach, na Sy-

cylii; mniej bogate w siarke sa nastepujace kraje:
Grecja, Francja, Hiszpania, Polska i inne. Jezel
chodzi o kraje zamorskie, do najbogatszych w siarke
raleza: Louisania i Texas (Ameryka), Japonia (A-
zja), Egipt i Tunis (Afryka) i Nowa Zelandia (Au
stralia).

Wszystkie te miecjsca pochodzenia dotycza, jah
juz wspominali$my, siarki w stanie wolnym. Poz:
tym jednak siarka wystepuje w przyrodzie w po-
staci mineratlow, a wiec w formie zwigzanej clie-
micznie z innymi pierwiastkami ,np. w postaci piry-
tu FeS,, markasitu, gipsu CaSO,, siarczanu baru
BaSO, (ciezki szpat), siarczanu sodu NaySOs (sol
glauberska) i t. d..

W zaleznosci od formy wystepowania jest roz-
ny, rzecz zrozumiala, sposob otrzymywania siarkt
Tak wiec siarka, znajdujaca si¢ w przyrodzie w sta-
nie wolnym, otrzymywana bywa przez wytapianie
ze skal wulkanicznych, z ktéorymi przewaznie
sie znajduje. Wprawdzie sposéb otrzymywania siar-
ki, zaréwno jezeli chodzi o siarke wolna, jak i
siarke w zwigzkach chemicznych, j st bez znacze-
nia dla garbarstwa, mimo, ze sama siarka znajduje
w garbarstwie duze zastosowanie, to jednak omow:-
my ten sposob otrzymywania choéby dlatego tylko,
ze niewatpliwie zainteresuje on czytelnikow dzialu
.Chemia Elementarna”.

Otéz otrzymywanie siarki odbywa sie poza in-
nymi sposobami rowniez metoda Frascha. Metodu
ta polega na tym, ze siarka zostaje wytapiana w
miejscu jej pochodzenia, to znaczy, ze siarka znaj-
dujaca sie na gltebokosci 200 metréw, w tymze miej-
scu zostaje stopiona i w stanie plynnym pompowa:
na na powierzchnie ziemi. Wykonanie tej metody,
jakkolwiek na poczatku sprawialo pewne trudnosci
jest dosyé (przynajmniej w opisie) prymitywne. Do
wywierconego na podana wyzej gleboko$¢ otworu
zapuszcza sie rure o przekroju 25 cm., tak, by dol-
na czeé tej rury siegala ziéz siarkowych. W rurc
te wpuszcza sig druga o przekroju okoto 12,5 cm., a
w te ostatnia trzecia o przekroju okolo 7 cm.. W ten
sposéb, patrzac z gory na dol, widzimy trzy otwory
Do pierwszego otworu wlewa sie goraca wode, a do
trzeciego wtlacza si¢ pod cisnieniem przegrzane po-
wietrze. Pod wplywem temperatury siarka topi sig
(punkt topienia siarki wynosi 114,5 stopni C.) i za-
wdzieczajac  cisnieniu, jakie istnieje skutkiem
wtlaczania powietrza, zostaje wypchnieta otworem
drugim, a wigc powstalym przez wewnetrzna $ciane
pierwszej 1 zewnetrzna §ciang drugiej rury, ku go-
rze na powierzchni¢ ziemi. Tutaj zostaje siarka wla-
na do specjalnie w tym celu sporzadzonych drewnia-
nych skrzyn, gdzie krzepnie.

(D. c. n)
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Garbniki syntetyczne i ich zastosowanie

Garbnikami syntetycznymi nazywamy produk-
ty organiczne, o strukturze mniej lub wigcej okres-
lonej, mogace byé przygotowane syntietycznie i zdo!
ne przez dzialanie na odpowiednio przygotowana
skore surowa daé produkt niegnilny, czyli wygar-
bowa¢ ja. Nazwa ,garbniki syntetyczne” jest nazwa
niewlasciwa, a nawet bledna, gdyz zaden z nich
nie ma najmniejszego zwiazku z garbnikami roslin-
nymi. Sa to produkty zastepujace garbniki roslinne,
a nie ich rekonstrukcje syntetyczne.

PrzejdZzmy pokrotce historie powstania garbni-
kow syntetycznych. W r. 1872 Bayére studiowat pro-
dukt kondensacji fenolu z formaldehydem, lecz nie
przewidywal korzysci, jakie zwiazek ten moze daé,
z jednej strony przy produkcji Zzywicy syntetycznej,
z drugiej garbnikéw syntetycznych. Prace te byly
podjete przez Bakeland'a dla fabrykacji zywicy syn.
letycznej i nastepnie przez Stiasny’ego dla fabry-
kacji garbnikéw. Produkt Bakelanda byl charakte-
ryzowany przez swa absolutna nierozpuszczalnosé,

w PABIANICACH (woj. Lédzlxic)

‘Pabianicka

Sktad w Lodzi, ul.
Skiad w Warszawie, ul. Krolewska 23

ZASTEPSTWA HANDLOWE: W POZNANIU, LWOWIE, KATOWICACH, WILNIE,

Ad:. telcgr.: Teteazo, Pabianice

Sw. Andrzeja 8

BIALYMSTOKU, BIELSKU, CZESTOCHOWIE, TOMASZOWIE MAZ. I W GDANSKU.

Barwniki anilit.owe do barwienia skor:

BEZPOSREDNIE, KWASNE,
ZASADOWE.

Chemikalia dla przemystu garbarskiego:

JAK TOPY I INNE.

TIOFENOLOWE i PYROGENOWE (SIARKOWE)

Barwniki do krycia skor: cAPADERMY W PROSZKU LUB PASCIE.

SIARCZEK SODU, ANTYCHLOR (TIOSIARCZAN SODU), KWAS MROWCZANY,
BURSOLINA DO TLUSZCZENIA SKOR ORAZ ROZNE SRODKI POMOCNICZE,

Stiasny'ego przez swa doskonala rozpuszczalnosé
w wodzie. Rezpuszczalnosé te osiagnat Stiasny przez
wprowadzenie grup rozpuszczalnikowych do mole-
kuly organicznej. Poczatkowo Stiasny nazwal swoj
produkt ,Syntan”, lecz potem zmienil nazwe na
.Neradol’, W roku 1911 Badisch, podszywajac sie
pod patent Stiasny'ego, wypuscil na rynek pierw-
szy garbnik syntetyczny pod nazwa ,Neradol D',
otrzymany przez kondensacje krezolu sulfonowane-
go z formolem. Nastepnie w roku 1911 opatentowa-
no wiele produktow opartych — jedne na tych sa-
mych zasadach, t. j. kondensacji krezolu sulfono-
wanego z formolem, drugie na innych. Te ostatnie
mozemy podziclié na ‘dwie grupy: 1) produkty kon-
densacji weglowodoréw aromatycznych ciezkich sul-
funowanych z formolem, jak ,Neradol N i ,Nera-
dol ND’*, obydwa bedace produktem kondensacji
naftalenu sufforowanego z formolem; ,Ordowal G,

bedacy wynikiem kondensacji antracenu sulfonowa-
ncgo z formolem. 2} Produkty kondensacji weglo-
wodorow sulfonowanych, lub tenolu sulfonowanego
bez wprowadzenia formolu. Najpopularniejsza gru-
pa jest zawsze grupa kondensacji krezolu sulfono-
wanego z formolem.

Do fabrykacji uzywa sie najtanszych produk-
tow, dlatego tez zamiast fenclu czystego bierze sig
krezol techniczny, ktéry jest mieszanina trzech izo-
meréw — orto, meta 1 para.

PrzejdZzmy teraz z kolei do zastosowania garb-
nikéow syntetycznych w naszym przemysle. Same sg

-one rzadko stosowane, najczesciej dodaje sie przy

garbowaniu roslinnym. Rozrozniamy tu dwa zasad-
nicze wypadki: przy skorach duzych podeszwowych
i matych. W fabrykacji skér podeszwowych moga
byé zastosowane w trzech momentach: 1) W pierw-
szych farbach zamiast kwasu, gdy chce si¢ otrzy-
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maé skore gruba. Przez zastosowanie garbnikow
syntetycznych unika sie stracania garbnika, co kwa-
sy w wigkszym lub mniejszym stopniu zawsze czy-
nia, a co za tym idzie, unika si¢ tworzenia osadu
na dnie (osad ten jest rozpuszczalny w garbnikach
syntetycznych). 2) W begbnie przez zwykle dodanie
garbnikow syntetycznych do mieszaniny ekstraktow.
co ulatwia szybsze przenikanie garbnika i rozjas-
nienie koloru skory. 3) Na koncu fabrykacji jake
czynnika rozjasniajacego; tu wystarcza obracaé¢ ské-
ry w bebnie w ciepfej wodzie, do ktorej dodaje sie
uprzednio garbnika syntetycznego.

W wypadku skor malych najwigksze zastoso-
wanie maja garbniki syntetyczne przy fabrykac;j:
skor baranéw na futréwki garbowania roslinnego
Jak wiadomo, w tym wypadku chodzi o otrzymanie
jaknajjasniejszych skor, co mozna osiagnaé przez
dodanie garbnikéw syntetycznych podczas procesu
garbowania.

Glownymi zaletami stosowania garbnikow syn-

Wplyw konceniracji tlenku

tetycznych sg, jak juz powiedzianem bylo, przy-
spieszenie samego procesu garbowania, zmniejsze-
nie si¢ osadu w farbach i otrzymywanie kolorow
jasnych. Minusy zas, to ich ceny wygérowane i wy-
padki, ktére moga powstaé przez nieregularnosé
fabrykaciji.

Przy garbowaniu chromowym mozna zastoso-
waé garbniki syntetyczne do przedgarbunku. Za-
stosowanie ich daje skére bardziej przepuszczalna
dla powietrza, a co za tym idzie, obuwie higienicz-
niejsze i chlodniejsze w lecie. Skére otrzymujemy
clastyczniejsza, o delikatniejszym liczku i réwno-
mirniejszym zabarwieniu. Nie trzeba zapominaé, ze
w wypadku zastosowania garbnikéw syntetycznych
do garbowania chromowego ilo§¢ ekstraktu chro-
muwego mo:na zmniejszy ¢ do 709, uzywanego nor-
alnie. Tak samo ilo$é boraksu wzgl. sody uzywa-
uej do neutralizacji powinna byé mniej wigcej w tym
samym stopniu zmniejszona.

chromu (Cr,0,) w brzeczkach

chromowych oraz starzenie sie ostatnich na liczbe stracenia

Nawiazujac do artykulu inz. K. Klanfera p. t.:
. JRozmieszczenie chromu w skorze garbowanej spo-
sahem jednokgpielowym™ (,P. G.-T.”" Nr. 2 i 3 1937)
chciatbym poruszyé temat naglowka niniejszego ar-
tykuiu oraz podzielié¢ :ig z czytelnikami ,P. G.-1.
wlasnymi doswiadczeniami.

Badania }ozeprowadzitem z ekstraktem chro-
mowy:u, kléry pryrzadzilem w sposob nastepujacy:

50 ccm. wody destylowanej,

38 gr. dwuchromianu sodu,

36 gr. kwasu siarkowego 66 stopni Bé,

20 gr. krochmalu.

Ekstrakt ten po ostygnigciu do temperatury
pokojowej (18 stopni C) rozcienczony zostal woda
destylowana w ilosci niezbednej do otrzymania 1%-
wego roztworu Cr,O;. Brzeczka ta postuzyla do
badania

a) wplywu koncentraciji tlenku chromu,

b) wplywu starzenia sie brzeczek chromowych
na liczbe stracenia.

Dla pierwszego ustalenia (badania a) wzigto 3
frakcje, po 20 ccm. kazda, réznych koncentraciji, a
mianowicie: 1%-wa, 02%-wa i 0,049;-wa tlenku
chromu, ktoére kolejno miareczkowane zostaly n/5
Na,CO, az do nastapienia poczatku zmgtnienia. Zu-
zyto przy tym n/5 Na,CO3 995 wzgl. 1,65 wzgl.
0,2 ccm..

Dla drugiego ustalenia (badanie b) wzigto 7
porcji po 20 ccm. brzeczki chromowej o jednolitej
zawartosci tlenku chromu i codziennie (w ciagu 7
dni) miareczkowano jedna porcj¢ przy pomocy nj5
Na,COg,, rozpoczynajac miareczkowanie pierwszej
porcji od dnia spreparowania brzeczki. Ilosci n/5
Na,CO; zuzyte odpowiednio do wieku brzeczki
chromowej podane sa na ponizszym wykresie:

Na podstawie powyzszych wynikow daja sig
wysunaé¢ nastepujace wnioski:

1) Przez rozcienczenie brzeczki chromowej o za-
sadowosci 33— 35% (wg. Schorl) obnizamy znacz-
nie warto$¢ punktu zmetnienia.*) Otoz np. do 20 ccm,
brzeczki chromowej o zawartosci 1% tlenku chromu,
miareczkujac przy pomocy n/5 NayCOj, zuzywa
si¢ az do punktu zmetnwenia 9,95 ccm., natomiast
do osiagniecia punktu zmelnienia 20 ccm. 0,2%-we-
go roztworu w brzeczce tlenku chtomnu zuzywa sie
1.65 ccm. nf5 Nay,COy, t. j. nie stosunkowo mniej.

2) Podany powyiej wykres wskazuje na to, ze

[
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brzeczka chromowa o zasadowosci 33—35% (wg.
Schorl.) zmienia swoje wlasnosci w kierunku wrecz
odwrotnvm niz to si¢ dzieje przy brzeczkach chro-
mowych o zasadowosci powyzej 43% (wg. Schorl.)**)

*) Przez ,punkt zmetnienia” rozumiemy chwi-
le, gdy przy dodaniu do brzeczki chromowej rozczy-
nu Na,CO; lub innych alkalii nastepuje poczatek
stracenia tlenku chromu (Cr.Oj) i rozczyn zaczyna
metniec.

**) Inz. K. Klanfer, ,Przeglad Garbarsko-Tech-

niczny’’, marzec 1937 r.

Dypl. Inz. FELIX AXELRAD

O ile ostatnie kwasnieja, pierwsza brzeczka chro-
mowa (zas. 33—35%) staje sie bardziej zasadowa,
o czym $wiadczy ciagly spadek punktu zmetnienia.
Spadek ten jest znaczny w przeciagu pierwszych
24 godzin po spreparowaniu brzeczki, maleje nato-
miast stopniowo w nastepnych dobach, dopéki nie
osiagnie pewnej granicy, ktéra nastepuje po pew-
nym czasie od dnja przyrzadzenia brzeczki. Obser-
wujemy te granice na naszym wykresie, gdzie krzy-
wa po 5—6 dniach staje si¢ prawie réwnolegta do
poziome;.

Inz,. G. SZAWZIN

Olej kopytkowy w garbarstwie

Pod nazwa oleju kopytkowego rozumiemy olej
wyprasowany sposobem zimnym z tluszczu kopyt-
kowego. T. zw. tluszcz kopytkowy natomiast wydo-
staje sie¢ z konczyn i piszczeli réznych zwierzat ko-
pytkowych, przewaznie przez wylugowywanie.

Znajdujacy sie¢ w handlu olej kopytkowy po-
chodzi prawie wylacznie z Ameryki péinocnej i po-
tudniowej, gdyz tylko tam znajduja sie wieksze za-
%“tady rzeinickie, gdzie utylizacja tego oleju jest
oplacalna. Najbardziej ceniony jest olej kopytkowy
pochodzacy z bydla rogatego, mniej cenionym jest
olej pochodzacy z kopyt i piszczeli koni wzgl ba-
randw. Czesto dostarczane do przemystu oleje ko-
pytkowe sa mieszane. Nawiasem moéwiac przeciet-
nie sztuka bydla daje 250 gr. oleju.

Kopyta i piszczele sa zbieranec w rzezniach,
myte w specjalnych kadziach i nast¢pnie rozdrab-
viane na mozliwie mniejsze czeéci. Sciegna s przed
tvm obrzynane i zuzytkowane do fabrykaciji kleju.

Przez wylugowywanie rozdrobnionych kawal-
kéow w wodzie wydobywa sie najwpierw tluszcz
kopytkowy wzgl. kostny, t. zw. ‘.neatsfoot stock”.
Gotowanie takie trwa 5 do 10 godzin, po czym ply-
wajacy na powierzchni tluszcz zostaje zebrany i
filtrowany przez gruby material do ogrzewanego
duplikatora. W kotle tym ttuszcz zostaje ogrzanv
do temperatury 115 stopni C.; temperatura ta jest
trzymana przez 5—7 godzin. Ogrzewanie przerywa
<ie i pozostwaia 6 gdozin do studzenia, przy czym
nieczystoéci osiadaja na dnie kotta. Stad ttuszcz
jest przepompowvwany j przefiltrowany orzez ba-
welniane torby flanelowe do zbiornikéw lub zelaz-
nych beczek.

Czesto tluszcz poddaje sie bieleniu przy zasto-
sowaniu ..ziemi bielace?”’ [Bleicherde) oraz rafino-
waniu. w razie potrzebv przv pomocv sody kau-
tsvcznej. celem usuniecia nadmiaru wolnych kwa-
séw tluszczowvch. Produkt ten iest znany w handln
pod nazwa ,.czysty ttuszcz kooytkowy"” (pure neats-
foot stock).

7 tedn tluszczu przerabia sie olei koovtkowv.
W tvm celu thiszcz przechowvwanv bywa w prze-
ciadu 2 tygodni przy temperaturze 2 do 3 stooni C

i nastepnie prasowany (przefiltrowany) w prasach
hydraulicznych przy wspomnianej temperaturze.
Odpowiadajaca dla tego celu prasa winna zawie-
ra¢ okoto 90 plyt prasowych. Prasa taka zaopatrzo-
na powinna byé w przyrzad choldzacy, by przez
caly czas gdy jest ona w ruchu tempecratura utrzy-
mywana byla przy 2 do 3 stopni C.. Fitrowanie w
prasie odbywa si¢ przy mozliwie niskim ci§nieniu,

Fabryka L
przetworéw chemicznych

_Sz.FEINiS-ka

Fabryki: ul. Aleksandryjska 26/28
- ul. Wysoka 9, tel, 211-49
Biuro: Aleksandryjska 26, tel. 121-98

egzystuje od 1895 r,

Przedstawiciel:

Lo

Stanistaw Dylewski, Warszawa
ul. Krak. Przedm. 38, tel. 8-83-79

Poleca wlasnego wyrobu;

Olej karbidowy, uszlachetniajacy tluszcz
dla wszelkich skor,

Chromalin, tluszcz neutralny do skor
chromowych,

Bejca ,,Ramon’”’ wvsokiej jakoéci,

Oleje kopytkowe sulfonowane,

Trany sulfonowane,

Oleje tureckie,

Olej rycynowy techniczny,

Kwas mlekowy 509,

Kwas mlekowy 809,

Mydio marsylskie specjalnie dla fabryk -

skor.

PROSIMY SZANOWNYCH CZYTELNIKOW
O KONTAKT I WSPOY.PRACE

Wdzieczni bedziemy za nadsylanie nam spostrzetefi, uwag i notatek
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a to celem osiagnigcia mozliwie czystego oleju i po-
winno trwaé 10—12 godzin. Filtrowany olej wciska
si¢ automatycznie do zbiornikéw ulokowanych pod
prasa, skad moze byé wziety, w razie potrzeby,
do filtrowania wzgl. bielenia.

Olej z tego pierwszego filtrowania stanowi I ga-
tunek i znany jest w handlu pod nazwa ,,purc neats-
foot oil 20° C. T.”( ,,Cold test”).

Pozostala po pierwszym filtrowaniu stearyna
zostaje zazwyczaj przetopiona i w podobny sposob
jak przy pierwszym prasowaniu przechowywana
przy temperaturze 3 do 4 stopni C., nastepnie fil-
trowana. W ten sposéb otrzymuje sie olej, ktory
gatunkowo okresla sie jako ,neats foot oil 30° C.
T.”' Pozostata po tym powtérnym filtrowaniu stea-
ryna stluzy do wytwarzania najwyiszego gatunku
loju.

Wydajno§é waha sie w nastepujacych granicach:

I filtrowanie — 20" olej kopytkowy 50/55%,

Il filtrowanie — 30" olej kopytkowy 28/309/,

stearyna 19/159,

strata 3%

Dla niektérych celéw przemystowych, szcze-
golnie dla garbarstwa, pozadane sa oleje kopytko-
we o duzej odpornoéci na niskie temperatyry, t. j.
oleje zawierajace mozliwie niski procent stearyny.
Oleje takie otrzymuj sie z [-go gatunku oleju ko-
pytkowego przez powolne studzenie i filtrowanie
w prasach przy temperaturze ponizej 0 stopni. Ze
wzgledu na to, ze normalne filtrowanie w prasach
przy niskich temperaturach trudno osiagna¢ olej,
ktéry przez dluiszy czas pozostalby klarowany,
wytwércy tych olejow postuguja sie w tym wypad-
ku pewnymi specjalnymi zabiegami, jak np. miesza-
ja razem réine oleje kopytkowe, lub tez dodaja
rozne inne podobne oleje w nieduzych ilosciach,
ktére powiekszaja odpornoéé mieszaniny na niskie
temperatury.

Znajdujacy si¢ w handlu surowy olej kopytkowy
pochodzi przewaznie z wielkich zakladéw rzeznic-
kich Ameryki Potudniowej, jak Swift & Co., Armour
& Co. i inn.. Dalsza przerébka tego surowca zaj-
muja sie zazwyczaj inne firmy. W gatunkach suro-
wego oleju kopytkowego rozréznia sie olej pocho-
dzenia Ameryki poludniowej i péinocnej, a to z po-
wodu sposobu wytwarzania jak i réznicy w surowcu
stosowarego do tego wyrobu.

Wytwérnia maszyn garbarskich
i futrzarskich

5 WARSZAWRA

0 alna Gesia 81, tel. 11-21.27
W yrabia Falecmaszyny, Rekmaszyny,
Glancmaszyny, Altermaszyny, Platermaszy-

ny, Szlifierki i Krauzmaszyny do skor
miekkich

i twardych
oraz wszels
k ie okucia
do bebnow

i remonty.

Surc wy olej kopytkowy péinocno-amerykanski
znany jest w handlu w nastepujacych gatunkach:

1) 20° C. T. (cold test) — jest to olej uzyskany
z pierwszej filtracji, o punkcie zmetnienia przy
okolo —_ 10 stopni C. i zawartoéci wolnych kwa-
sow tluszczowych ponizej 19;.

2) 30° C. T. — jest to olej drugiej filtracji o
punkcie zmetnienia — 1 stopien C. i zawartosci
wolnych kwaséw tluszczowych réwniez ponizej 1.

Natomiast olej pochodzenia potudniowo - ame-
rykariskiego znany jest w handlu tylko w jednvm
gatunku, bez gwarancji za jego jako§é. Na ogotl
jakoé¢ jego odpowiada mieszaninie powyzszych
dwéch gatunkow péilnocno - amerykanskich (I i 1T
filtraciji).

W odréznieniu od rozmaitych olejéovs t. zw. kopyt-
kowych, znajdujacych sie w handlu i zawierajacych
domieszki réznych innych olejéw, wspomniane po-
wyzej gatunki nosza nazwe ,pure neatsfoot oil"
t. j. czystego oleju kopytkowego. Natomiast nie
czyste oleje sprzedawane sa zazwyczaj pod spe-
cjalnym okreéleniem, jak ,Spezialklauen8!”’, , Extra-
Klauendl" i t. p..

We wszystkich gatunkach olzju kopytkowego
osiada podczas magazynowania stearyna, tak, ze
podany punkt zmetnienia przewaznie nie odpowia-
da rzeczywisto$ci. Czyste oleje kopytkowe (pure)
przerabiane sa jeszcze na t. zw. wysoko odporne
na zimno.

W Niemczech znane s przewaznie dwa gatun-
ki olju kopytkowego: —5 st. C. i —10 C., przy czym
odporno$é na nizsze temperatury mierzona jest me-
toda Wizoff’a, t. j. dla przykladu olej z odpornos-
cia —5 stopni musi przy tej temperaturze w prze-
ciagu godziny zachowaé swoja klarownosé¢.

W Ameryce natomiast odpornoé¢ oleju kopyt-
kowego wyrazana jest wedtug t. zw. ,cold test”,
t. j. okre§la sie w stopniach Fahrenheita, przy kté-
rej to temperaturze skrzeply olej kopytkowy staje
sie¢ rzadki i klarowny.

Oleje kopytkowe wysokoodporne na zimna sa
rzadko czyste oleje, natomiast mieszane z innymi
olejami, najcze$ciej z rzepakowym lub tez z mine-
ralnym.

D.c. n.

Laboratorium Chemiczne
analityczno - badawcze
dla
Przemystu Garbarskiego
i Pokrewnych

(DARSZATWA. ul. Tiomackie 13
Telefon 12.20-40

Wykonywuje analizy: skor, garbnikéw,
wody, tluszczdw 1 innych materialdw
pemocniczych.

Udziela fachowych porad: w zakresie gar-
bowania i wykanczania skér wszelkie-
go rodzaju.
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 dtosowanie formaliny w garbarstwie

Formalina w ostatnich latach znajduje coraz
szersze zastosowanie w garbarstwie, gdzie coraz
bardziej powieksza si¢ zakres wykorzystywania za-
let formaliny. Jest to produkt, o ktéorym ostatnio
bardzo duzo rozprawia si¢ w sferach garbarskich,
lak teoretycznie jak i praktycznie. Dotychczasowe
doswiadczenia te podobnie nie wyczerpaly jeszcz:
wszystkich zalet i mozliwosci zastosowania forma-
liny w garbarstwie. Jedno jest pewne, ze skory wy-
garbowane formaling sa najtrwalsze i obok skor
chromowych najodporniejsze na gotowanie w wo-
dzie. Garbowanie formalinowe jest czynnikiem udo-
wadniajacym z jednej strony chemiczna teorie pro-
cesu garbowania, z drugiej zas strony wprowadzenie
substancji skory w stan koloidalny.

Produktem wyjsciowym przy fabrykacji forma-
uny (rowniez zwanej aldehydem mréowkowym wzgl.
formaldehydem) jest alkohol metylowy, ktéry w sta-
nie rozcieficzonym poddajec si¢ utlenieniu. Proces
utleinania odbywa si¢ w ten sposob, ze mieszanine
pary alkoholu metylowego wraz z powietrzem prze-
puszcza si¢ przez siatke metalowa, rozgrzana do
300—500 stopni. Siatka ta stuzy jako katalizator
i obraca pary alkoholu z powietrzem w aldehyd.

Kchicowy produkt tej reakcji w postaci gazow kon-
densuje si¢ jako roztwor wodny, ktory znajduje sig
w handlu przewaznie jako formalina 40%-wa wzgl.
30%-wa. Zaznaczy¢ godzi si¢ przy tym, ze roztwor
40%-wy zawiera 10% alkoholu metylowego, ktory za-
bezpiecza aldehyd od polimeryzacji.

Formalina stosowana bywa jako energiczny an-
tyseptyk, ma rowniez zastosowanie w medycynie.
W przemys$le wykorzystane sa wlasnosci formaliny
do tworzenia wraz z zelatyng (klejem) nierozpusz-
czalnych zwiazkéw — do utwardniania tilmow zela-
tynowych, ptyt drukarskich i t. p.. Rowniez wyko-
izystywana jest w przemysle wilasnoé¢ formaliny
dawania z fenolem twardych plastycznych mas, t.
zw. bakclitu, a z kazeing produkt zwany gabalitem.
W garbarstwie poza stosowaniem tormaliny jako
garbnika uzywana ona jest jako dodatek do farb
kryjacych (kazeinowych) celem usztywniania ich i
uodporniania na wod¢. Nowoczesne t. zw. ,,garbni-
ki syntetyczne™ (patrz artykul inz. Brzezinskiego w
num. biez.) wytwarzane s3 przewaznie przez kon-
densacje formaliny i wysokoczastkowych fenoli.

Formalina studiowana byla przez wielu chemi-
kow, wsrod ktorych sa znane nazwiska, jak Schroe-

‘ >

P ol i

Ttuszcze | oleje garbarskie:

| Cutrany—specjalne trany
Cutrnol—tluszcz neutralny.
Emulgatory 1 rozszczepiacze tluszczéw.

Impregnacje tluszczowe dla skor sportowych 1 nieprzemakalnych.

|
Produkty uszlachctmajace dla skor chromowych, galanteryjnych i bialoskémiczych.
Preparaty pomocnicze dla przemystu futrzarskiego

t
i
!

|

Fobryka Przeiworow Chemicznych
hemija

&8 O D Z
Zeromskilege 125.
dostarcza;

Be ] ¢ @ dla skor chromewych, podeszwowych 1 biatoskérnictwa.

Kopytole—sulfonaty oleju kopytkowego dla skér chromowych, kolorawych i lakieréw.
sulfonowane dla skor chromowych, czarnych i kolorowych.

Prospekty, porady teohniczne | oferty na 2adanie.

re'- 219.\35

\$rodki do prania, ozywiacze, tluszcze i t. p.)
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der, Abegg, Lumiere, Seywetz, Meunier, Fabrion

1 Moeller.

Lo si¢ tycey zastosowama iormalny w garvar-
stwie, to rozpoczgio S1¢ Oou Lego, Ze¢ W rokKku 1o0/o
prol. Busch w Dtrassburgu oaxkryf wiasnosc Iorma-
uny utwardniania tkanek Zw.crzgCycu, 4 lym sa-
mym 1 SK0:1¢, CnocClaz 1 przed Lym Dyio lo wiado-
N0 1 SLOSOWANO Przy pracacCi luscologicznycu. La
w1asnosc lormaliny polega Na 13Czeniu Si¢ 2 lKau-
kami surowej skory 1 tworzeniu ZwijzkoOw poaob-
nych do skory wygarbowanej. W iym Kierunku prze-
prowadzai rocne doswiaaczenia chenuk 1ot w
r‘aryzu.

Ud tego czasu na rynku zacze¢iy Si¢ pojaw:ac
rozne pieparaty, ktore skiadaiy si¢ przewaznie 2
lormaliny 1 mnycin supsiancjl orgal:icznych 1 nieor-
ganiczuych, reklamowane jJako Dapgczniajgce SKOry
przed garbowailem, do uiwardalania 1 jJako powu-
aujgce lepsze przyjmowanie przez skory garbnikow
roslinnycu. lak np. polecane byiy przez wytworcow
proparaty o nastgpujgcym skiadzie: ,traiotormun ’
o zawartosci okoi lU7 formaldehyau oraz kwasu,
orformatol” o zawartosci 11,5% formialedenydu 1 s
cukru i ghceryny, ,formoltan” o zawartosct 157
formaldenydu 1 27% cukru, gliceryny 1 innycn sup-
stancji.

Wszystkie te preparaty pozniej zupelnie znikiy
z rynku, poniewaz nie podofaiy swemu rekla-
mowanemu zadaniu. Wrgcz przeciwnie, skory trak-
towane nimi w przepisowy sposoo wychodzily z
1abrykacji blachowate, z nieodpowiednim zabarwie-
niem i szczegolnie niekorzystng wydajnoscia.

Wspomnie¢ godzi sig, ze iormalina, jako silny
srodek dezyniekujacy (nawet w 2%-wym rozczynie)
polccany byt przez Roberisa w Sucnos Aires dla de-
zynfekc)i skor surowych i przez pewien czas stoso-
wany. Okazalo si¢ jednak, ze w ten sposob dezyn-
fekowane skory z wielkim trudem dawaly sig roz-
moczy¢ w garbarni oraz wapnié, zle puszczaly wios,
zle si¢ garbowaly i t. d.; rowniez narzekaly fabry-
ki kleju, ze wapnione odpadki skor nie daty si¢ wy-
gotowaé, przez co utrudniaty fabrykacj¢ kleju. Skar-
gi le spowodowaly zaniechanie konserwacji wzgl.
dezynfekowania skor formalina, jako sposéb nie ra-
cjonalny a nawet bardzo szkodliwy. Kwestia de-
zynfkowania skér surowych poruszona byla przeze
mnie w dziale ,Skory surowe’ (,,P. G.-T.” Nr, 2 str.
20 i Nr. 3 str. 43 r. 1935).
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W pozniejszych latach rozne sposoby stosowa-
nia formaliny przeniknely do sfer garbarskich. Gar-
barze zdawali sobie sprawe z korzysci, ktore stoso-
wanie formaliny jako dodatek przy garbowaniu mo-
ze daé, lecz przy odpowiednim zastosowaniu jej:
z drugiej za$ strony ich wlasne jak i innycl: do-
Swiadczenie pokazaly, ze nie odpowiednie wzgl. w
nic odpowiednim miejscu zastosowanie jej moze
przynie§¢ wigcej szkody niz korzys$ci. Jeszcze i obec-
nie zdania co do sposobu zastosowania formaliny
np. przy skorach roélinnie garbowanych do przed-
garbowania sg bardzo sprzeczne. Naogoét dotych-
czas nie osiagnigte zostaly jeszcze te idealne wy-
niki przy zastosowaniu formaliny, jakie przepowia-
dali wynalazcy i badacze i jakich nalezy oczekiwac.
Rzec mozna jednak, ze formalina bgdzie w przy-
szlosci niezbednym czynnikiem w garbarstwie, a to
wtedy, gdy doswiadczenie nauczy nas stosowaé for-
maling w najodpowiedniejszvch warunkach przy
gatbowaniu wszelkiego rodzaju skor.

Cel:m ninieiszego artykultu jest zapoznanie ogé.
iu garbarzy z dotychczasowymi do$wiadczeniami i
ich wynikami. co niewatpliwie ulzy im prace w tym
kierunku. Opieranie si¢ tylko na wlasnych doswiad-
czeniach byloby za kosztowne i nie zawsze dopro-
wadzitoby do pozadanego celu.

W roku 1897 (,,Der Gerber”) podaje Eitner wy-
niki swych doswiadczen z formaling. 8 miesigcy
pozniej Anglicy John i Edward Pullman opatento-
wali sposob garbowania skor formaling w rozczy-
nie alkalicznym. Osiagali oni swoim sposobem skore
bardzo podobng do zamszu, ktéra pod nazwa ,Ka-
spin” {¢ ostatnia miala zastgpowaé na rynku.

Sposob fabrykacji polegal mniej wigcej na na-
stgpujacym: Na 100 kg. bialej wagi (skory baranie,
kozie, sarnie i jelenie) bierze si¢ 100—140 litr. wody
o temp. 30—40 st. C. 3,6 litrow formaliny 40%-wej
1 6,4 kg. bielidla rozpuszczone zostaja w 12 litr. wo-
dy. Skéty z woda dane sa do bebna i po urucho-
mieniu tego ostatniego daje si¢ przez o§ co 15 mi-
nut 2 litry mieszaniny rozczynu formaliny i sody.
Przegarbowanie cienkich skor trwa od 2 do 4 go-
dzin, natomiast grubych skér — dzien do poéttora.
Temperatura w bebnie 45 st. C. Po ukonczeniu pro-
cesu garbowania brzeczka zoslajie z begbna wylana
1 natomiast wlano do bebna na 100 kg. golicy 4 kg.
siarczanu amonu w 120 Lir. wody 45 st. C., po czym
beben uruchamia si¢ na 30 minut. Nastgpuje nattusz-

PolsKie Towarzystwo Transportu Miedzynarodowego

SCHENRER 1 S-Ka §. A.

Oddzial w GDYNI, Starowiejska 17, tel. 29-24
Adr. telegr. ,Schenkerco"

Zatatwia wszelkie formalnosci EKSPEDYCYJNE i CELNE, polaczone z odprawa SKOR
SUROWYCH zarowno w imporcie, jak tez w eksporcie,
i KOR GARBARSKICH.

Sortowanie, wazenie, odsalanie, krajanie i krupono wanie ské6r. — Wlasne magazyny. —
Piwnice dla skér mokro-solonych.

Udzielamy bezplatnie wszelkich fachowych informaciji.

oraz wszelkich EKSTRAKTOW
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czanie skor w bebnie, suszenie, przesypywanie w
trocinach, rozciaganie i t. d.

Naogot wsréd garbarzy panowalo mniemanie, ze
formalina wplywa napeczniajaco na skére surowa
wzgl. na golizne; przekonano si¢ niebayem, ze tak
nie jest. Stwierdzono natomiast, ze jezeli skéra na-
peczniala wprowadzona zostaje do rozczynu for-
maliny, to napecznianie zostajc utrwalone. Opiera-
iac sie na tej zasadzie w wielu wypadkach postepuie
si¢ przy fabrykacji skér podeszwowych w ten spo-
sob, ze golizne przed garbowaniem najwpierw za-
wiesza si¢ na przeciag 8 do 10 godzin do kadzi, za-
wierajacej 1—2%-wy rozczyn kwasu (najbardziei
odpowiedni jest kwas mréwkowy), po czym skdry
zawieszone sa na przecigg 10 do 20 godzin, w za-
leznoséci od grubosci skér, do innej kadzi lub dotu,
ktory zawiera rozczyn 1 kg. formaliny na kazde
1000 litrow wody. Udowodnionym zostalo przez
doswiadczenie, ze w ten sposéb traktowane skéry
przegarbowuja sig szybciej, a garbowanie rozpoczaé
si¢ moze w bardziej niz zwykle skoncentrowanych
brzeczkach garbnikowych, bez obawy kurczenia sie
liczka.

Znane sa sposoby przyspieszonego garbowania
skor podeszwowych wylacznie w bebnach, bez
uprzednicgo przedgarbowania w dotach (farby),
gdzie najwazniejsza role odgrywa dodatek formaliny
1 gdzie dobry wynik fabrykacji zalezny jest od od-
powiedniego stosowania formaliny (sposéb stcsowa-
nia i ilosciowy stosunek) lacznic z innymi materia-
tami. Warunkiem jednak jest tu przede wszystkim,
by golizna byla mozliwie wolna od wapna, w prze-
ciwnym bowiem wypadku zgéry jest przesadzone,
ze skéry wyjda z fabrykacji nie pelne i o zlej wy-
dajnosci (rendement).

Aby osiagnaé dobrec odwapnienie skér, zdat-
nych do przeprowadzenia wspomnianego sposobu
garbowania ,,Gerbereitechnik’ podaje nastgpujacy
sposéb: Wapnione i oczyszczone skéry zawiesza sie
na drazkach do kadzi lub dotu, dokad wpuszczona
jest rura wodna, otwdr ktérej siega samego dna.
W przeciagu 12 godzin przez rure ta nieprzerwa-
nie wpuszczana zostaje czysta woda, ktora automa-
tycznie odplywa przez otwory zamiesczone u gory
kadzi wzgl. dotu. W ten sposéb woda stopniowo
rozpuszcza wapno, znajdujace sie¢ w skorach. Jest to
wprawdzie sposéb nie drogi i prosty, jednak przy
wiekszej produkcji niezbedng jest wieksza ilo§é ta-

kich kadzi wzgl. dotéw. Wobec tego, ze przewaznie
trudno w garbarniach o tyle miejsca, poleca sie sto-
sowanie nastepujacego sposobu, prowadzacego szyb
ciej do celu przy réwnoczesnym usuwaniu tworza-
cych si¢ na skérach czesto od siarczku sodu ciem-
nych plam; jest to poniekad rodzaj bielenia golizny.

Golice daje sie do bebna z dostateczna iloscia
wody o normalnej temperaturze, a po uruchomieniu
bebna daje sie przez of, w zaleznosci od grubosci
skor oraz pozadanego stopnia odwapnienia, 1 do 2
ks. kwasdnego siarczanu sodu (Natriumbisulfat),
uprzednio rozpuszczonego w malej ilo§ci goracej
wody. Po godzinie dodaje sie w ruchu przez o§ be-
bna 1 do 2 kg. kwasu solnego, rozcieficzonego w nie
duzej iloSci wody i obraca sie beben nadal w prze-
ciagu okoto godziny. Po wymyciu skér 20—30 mi-
nut uklada sie¢ je na kozly.

Przy tym procesie zachodzi reakcja chemiczna,
a mianowicie rozklad siarczkéw pod wplywem kwa-
§nego siarczanu sodu. natomiast zawarte w skérach
wapno obrdcone zostaje w neutralna sél zw. siar-
czynem wapnia, Tworzaca sie soda kaustyczna roz-
ktada mydlo wapienne. zwalniajac kwas siarkawy.

Ociekniete na koztach skorv sa nastepnie piklo-
wane przy zastosowaniu do tego procesu m. in. for-
maliny. Do bebna daje sie 10% soli kuchennej, 0,5%
kwasu solnego (w stosunku do wasi goliznv) i tvle
wody, by rozczyn wvkazywal gesto§é 6 stooni Bé.
Skéry sa wrzucone do bebna i po dwugodzinnym
cbracaniu, bez zatrzymywania bebna, daje sie
przez pusta o§ 1—3% formalinv. rozcieficzonej w
d7iesieciokrotnej ilo§ci wodv; dodawanie rozczynu
formaliny powinno trwaé dwie godziny, po czym,
w zaleznoéci od drubodci skér. beben pozostaje w
ruchu 10 do 20 godzin. Sorawdzianem dobrego prze-
niklowania skér jest réwnomiernie blaly przekréi
w najgrubszej czesci skorv. Po ukoficzeniu procesu
skéry pozostaja na orzeciag 24 godzin na kozlach,
po czym brane sa do przedgarbunku.

Przedgarbunek wvkonywany jest w bebnie przy
oomocy wyciagu z kory o gesto§ci 3—5 Bé; naj-
bardziej nadaje siec w tym wypadku kora $wierko-
wa. poniewaz powoduje wieksze pecznienie dzieki
wiekszei zawartoéci cukru. Réwniez i kora debowa
csiaga sie bardzo dobre wymiki. Oczywidcie tak
skoncentrowane wyciagi z kory otrzvmaé mozna
ivlko przez wygotowanie kory lub postugujac sie
odoowiednim urzadzeniem do ekstrakcji. Z braku

Zaktady Chemiczne w Winnicy, Sp. Rkc

i noczta Henrykow pod Warszawg
BARWNIKI dla celéw garbarskich: bezposrednie, kwasne, zasadowe

SUBAGENTURY:

Predstawiclel: Inz. OsKar Gross, Lod:, Gdanska 81, tel.: 186-12, 238.20.

WARSZAWA, ini. L. Hanftwurzel, Warecka 9/39, tel. 515-00.
. BIELSKQO, Erwin Thien, Padarewskiego 9, tel. 2808.
BIALYSTQK, J. Zylberblat, Nowy-Swiat 28, tel, 70.
CZESTOCHOWA, M. Szlezynger,Garibaldiego 17, tel. 10-58.
TOMASZOW-MAZ., ]. Wajnsztajn, Antoniego 27, tel. 155.
WILNO, ]. Raszkiewicz, Wiwulskiego 10a, tel. 13-30.
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odpowiednich urzadzer do ekstrakcji wzgl. wygo-
towania kory, mozna normalnie otrzymywany stab-
szy wyciag z kory wzmocnié¢ do odpowiedndej ge-
stoci przez dodanie ekstraktu quebrachowego.

Piklowane skéry obracane sa w bebnie we
wspomnianej brzeczce w przeciagu 5 godzin, po
czym dodaje si¢ 10% (z wagi golicy) twardego eks-
traktu quebrachowego. Dnia nastepnego dodane
zostaja dalsze 3 do 4 porcji (10% kazda) ekstraktu
quebrachowego z godzinna przerws miedzy daw-
kami. Po ukoriczeniu dnia pracy skéry wyjmuje sie
z bebna, uktada sie ptasko w stosie liczka do sie-
bie, przykrywa stos mokrymi workami i pozostawia
tak przez 24 godziny.

Po tym czasie skéry sa recznie lub maszyno-
wo wyplaterowane (sztosowane) z liczka, naoliwio-
ne olejem mineralnym dobrego gatunku i powtérnie
ulozone jak poprzednio w stosie na przeciag 24 go-
dzin. Nastepnie skéry zostaja dogarbowane w beb-
nie w brzeczce z ekstraktu quebrachowego o mocy
10 do 12 stopni Bé. Najbardziej racjonalnym jest
natychmiastowe dodanie 2 do 3 kg. kwasnego siar-
czynu sodu. Dnia nastepnego dodaje sie stopniowo
ilo§¢ ekstraktu quebrachowego, odpowiadajaca 40
— 50% wagi golizny. Na trzeci dzien najgrubsze na-
wet skory beda przegarbowane nawskro§. Po wy-
jeciu skor z bebna zostaja one utozone w stosie na
przeciag 24 godzin, dobrze przykryte. Nastepna
czvnnoscia jest zmywanie skor woda, postugujac sie
pizy tym twarda szczotka, platerowanie i wreszcie
zupetne wysuszenie, bielenie, rolowanie i t. d.

Jezeli pozadane jest wyjatkowo mocne obcia-
7enie skér podeszwowvych, to nalezy je po zmywa-
niu szczotka dobrze podwelkowaé (nie zupelnie
wysuszy€) i nastepnie obciazyé ekstraktem quebra-
chowym latwo rozpuszczalnym., Czyni sie to w ten
sposéb, ze skéry daje sie do bebna z okreslona iloé-
cig ekstraklu i obraca beben tak dlugo, dopéki
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ekstrakt nie zostanie zupeinie wchloniety przez
skory, po czym dodaje si¢ 1—29% rozczynu kwas-
nego siarczanu sody, po godzinie — 19, oleju tu-
reckiego, a po dalsej godzinie skéory sa wyjete z
bebna i odlozone w stos na 24 godziny. Dalsze po-
stepowanie fabrykaciji jest jak wyzej podano. W ten
sposob traktowane skéry sa bardzo twarde i maja
duza wydajnoéé (rendement).

Niektorzy twierdza, ze skéry garbowania ros-
linnego, ktére byly przedgarbowane formalina, po
pewnym czasie magazynowania tatwo sie dra. Jest
to stuszne w tych wypadkach, gdy nadmiar forma-
liny w skérze nie zostal usuniety. Dr. Gansser przy
swoich doswiadczeniach w r. 1907 traktowal skéry
wygarbowane formaling rozczynem kwasnego siar-
czynu sodu i w ten sposob otrzymal skorg, ktéra
przy dluzszym magazynowaniu nie {racila na ela-
stycznoéci ani tez swej odpornosci na rozdarcie.

Zastuguja takze na uwage prace Jettmar’a w
tym kierunku. Ten ostatni poleca utrwalenie na
pecznienia skér przy pomocy formaliny. Sam alde-
hyd nie posiada, jego zdaniem, wlasnoéci napecz-
niania substancji skérnej, natomiast ma on wlasnosé
utrwalania napecznienia spowodowanego innymi
czynnikami i to w ten sposéb, ze pory skér pozo-
staja otwarte, pozwalajac w ten sposéb garbnikowi
z latwos$cia przeniknaé wewnatrz skéry. Jettmar
byt jednym z tych, ktérzy ustalili zasade, ze jezeli
napeczniate skéry daé¢ do 0,4%-owego rozczynu
formaliny na czas niezbedny do utrwalenia napecz-
niatoéci, to po bardzo dokladnym wymyciu skér
mozna rozpoczaé garbowanie ich w stosunkowo
skoncentrowanych brzeczkach. Mozliwe jest w tym
wypadku nawet garbowanie w brzeczkach alkalicz-
nych; jednak reakcja w tym wypadku postepuje z
taks szybkoscia, ze utrudniona zostaje kontrola.
Z tego tez wzgledu Jettmar poleca dodawanie roz-
czynu tiosiarczynu sodu.

(D. c. n)
(A

Na tym koficzy si¢ proces fabrykacji skér fu-
terkowych, nie barwionych, w kolorze naturalnym.
Natomiast skérki stuzace do imitowania fok, bibre-

téw i t. p. podlegaja jeszcze innym procesom, a
przede wszystkim strzyzeniu na specjalnych maszy.
nach (Rys. 37). Normalna dlugos¢ wlosa dla
fok T bibretéw wynosi okoto 16—17 mm. Waznym
jest przy tym, aby stale trzyma¢ si¢ i nastawiaé ma-
szyne na jedna ustalona dlugoéé wlosa, bez kazdo-
razowej zmiany jej wysokosci. W pizeciwnym wy-
padku pézniejsze procesy sa utrudnione, abstrahu-
jac juz od osiagniecia niejednolitych wynikéow.

Po strzyzeniu skérki podawane sa do nastepne-
go pomieszczenia, gdzie na specjalnych stotach sa
recznie farbowane. Przylegajaca obok suszarnia stu.
zy do suszenia farbowanych recznie skérek. Dobry
wynik farbowania jest w tym wypadku w duzej
zaleznosci od odpowiedniego suszenia wzgl. urza-
dzenia suszarni, a mianowicie, gléwnym warunkiem
jest tu ciagly doplyw do suszarni §wiezego powie-
trza o temperaturze nie przewyzszajacej 40 stopni
C.. Doplyw tego powietrza musi byé w ten sposéb
urzgdzony, by przenikal wszedzie rownomiernie,
tak, aby powietrze swobodnie i réwnomiernie przed-
stawalo sie miedzy wiszacymi skérkami.
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Wentylator, wprowadzajacy swieze powietrze
do rur zebrowych, musi swoim rozmiarem i silg od-
powiada¢ wielkos$ci sali suszarni, aby zapewnié¢ do-
plyw ogrzanego powietrza w dostatecznej ilosci.
Réwniez ilo§¢ rur zebrowych musi byé taka, by
zapewniala odpowiednie szybkie zagrzewanie §wie-
zego powietrza.

Po kazdorazowym suszeniu skoérek, winny one
by¢ obracane w bebnie (wytrzasaczce), aby wypro-
stowa¢ wzgl. rozbi¢ zlepiony wlos, a to przed
szczotkowaniem nastepnego rozczynu farby. Przeto
beben taki umieszczony musi byé w poblizu suszar-
ni wzgl. pomieszczenia, gdzie odbywa sie reczne
frabowanie wlosa. Duze znaczenie ma nastepnie
oddzielenie pomieszczen, gdzie sa recznie farbowa-
ne odmienne kolory. Tak np. dla recznego farbowa-
nia bibretéw musi byé ubikacja osobna od recznego
farbowania czarnych skérek (fok). Réwniez musza
do tego celv sluzyé specjalne wytrzasaczki, t. j. dla
kazdego koloru osobny behen. Nalezy wspomnie¢ i
odpowiednio dostosowaé si¢ do tego, ze przy fab-
rykacji imitacji fok i bibretow po ukonczeniu pro-
cesu barwienia i suszenia skorki sa bgebnowane w
trocinach przed maszynowaniem wilosa. Maszyno-
wanic takie polega na wycinaniu twardszych wzgl.
grubszych wloséw (grany) ze skoérek, aby osiagnaé
lepszy efekt i miekkie delikatne owlosienie u fok,
u bibretow za$§ i innych futerek rownomierniejsze
zabarwienie.

Do tego celu stuza specjalne maszyny potaczo-
ne z ruchoma tasma. Do tej ostatniej przypiete sa
skorki wlosiem do gory, ktére przechodza obok ob-
racajacych sie szczotek. Szczotki te podnosza tward
sze wlosy, ktére zostaja automatycznie przez spe-
cjalne noze w maszynie wycigte. Tworzacy sie przy
tym kurz od $cigtych wloséw zostaje automatycznie
wchloniety przez przystosowany do maszyny eks-
haustor. Czynnoéé te przyjeto nazywaé ,maszyno-
waniem'’. Ustawienie tych maszyn wymaga w wigk-
szym zakladzie specjalnego pomieszczenia.

Sa gatunki skor kréliczych, ktére wymagaja po
czynnos$ci ,maszynowania’’ specjalnej obrobki na
maszynie do rozczesywania. Maszyny te posiadaja
walec, na ktéry naciagnieta jest tasma zgrzeblowa,
obok ktorego skory automatycznie sie przesuwaja.
Doswiadczenia wskazuje przy tym na to, ze skork:
nalezy zapuéci¢é do maszyny nie wzdluz, lecz
wszerz. Bibrety dobrze jest obrobi¢ na maszynie do
szczotkowania. Jest to ta sama maszyna do rozcze-
sywania, w ktorej walec ze zgrzeblami zostaje za-
mieniony na walec szczotkowy.

—

Ostatnia czynnosécia przy fabrykacji imitacji fok
i bibretow jest ich dostrzyzenie. Szczegolnie przy
tym procesie naleiy zwracaé¢ baczna uwage na to.
by noze w maszynie byly dobrze wyostrzone i bez
zarzutu $cinaly wzgl. wyré6wnywaly idealnie wtlos.
Nieodpowiednie strzyzenie w tym wypadku daje
skorze nieladny wyglad zewnetrzny i zmniejsza
wartoéé¢ jej. Maszyna do strzyzenia jest w kon-
strukcji swej nie skomplikowana. Szczegélnie ba-
czy¢ nalezy na stan nozy, aby uzyskaé¢ z maszyny
maximum efektu. Dobra praca maszyny do strzy-
zenia zaleina jest rowniez od pracy przylegajacego
ekshaustora, a mianowicie dba¢ nalezy o to, by
sciety przez maszyne wlos niezwlocznie byt od-
ciagniety przez ekshaustor. Do kazdego ekshausto-
ra nalezy zbiornik w postaci szafy, gdzie odciety
wlos zostaje zbierany i skad wtlaczane wraz z wlo-
sem powietrze ma wyjécie w stanie oczyszczonym.

Przy fabrykacji skérek kroliczych nie strzyzo-
nych, szczegélnie biatych, stuzy specjalnie skon-
struowana maszyna do wyciagania grubszych wto-
sow (gran).

Dziedzina wyprawiania i farbowania futer i imi-
tacji obejmuje coraz wigksze koto réznych kombi-
nacyj w fabrykacji. Po tej samej linii skonstruowane
s3 coraz to nowe maszyny dla wykonania réznych
zwiazanych z tymi kombinacjami czynnosci. Oczy-
wiécie nie jest naszym zadaniem wyszczegolni¢ w
tym miejscu wszystkie te nowoséci w dziedzinie ma-
szyn. Zadowolnimy si¢ tylko podaniem kilku przy-
ktadéw. Tak np. reczna obrébka futerek z grubsza
i twarda z natury skéra lub z mocnym wlosem
zawsze zwigzana byla z trudnoéciami; obréobka skor
baranich dla celéw futrzarskich, ktére na calym
$wiecie znajduja duzy zbyt, wymaga specjalnej ob-
robki strony miesnej. Stosowane sa do tego celu
soecjalne maszyny do rozciagania (mechanicznego
zmiekczanial i wykorniczenia skéry. Nastepnie do
dtugowtosych skérek, u ktérvch szesto owlosienie
iest zanieczyszczone mechanicznie. stosowane sa
soecjalne maszyny czyszczace, wyczesuiace i t. d..
Przy pewnych wyprawach pozadane jest wyprosta-
wanie skarbowanego owlosienia skérek. lub od-
wrotnie wymagane jest karbowanie z natury oro-
stvch wloséw. Do wszystkich tych czynnosci kon
struowane s3 maszynv. Jezeli moda wymaga nn
strzyzenia falistego, to maszyny do strzyzenia sg da
tego dostosowane.

Zwigkszajacy sie z roku na rok popyt na wszel-
kiego rodzaju futra réwnoledle polepsza urzadze-
nia, maszyny w wyprawialniach futer. robota recz-
na zostaje stopniowo zastapiona robota maszynowa

Hematyne

REPREZENTACJA NA POI 8KB:

Swiatowej marki

EKstraKty (CAMPECH) — niebieski. z6lty, czerwony
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Statystyka

za okres Styczen-Kwieciefi 1937 (i 1936) r.

Wywéz skor surowych:

bydlecych
cielecych
konskich
réinych
wapnionych

Przywo6z skor surowych:

bydlecych
cielecych
konskich
réznych
wapnionych

Przyw6z ekstraktéw i garbnikéw:

naturalnych
syntetycznych

Przywéz skérek futerkowych:

Roine

Przyw6z skér wyprawionych:

Piklowane

surowcowe

pergaminowe

wykrojone na obuwie

hrupony

juchty

$winskie, morsa i t. p.

blanki

wyprawy ro$lin précz wymien.
wyprawy miner. précz Wymien.
wyprawy miner.: kozie, baranie, konskie
zamszowe

lakierowane, srebrne, zlote i t p,
ryb, ptazéw i t. p.

techniczne

Wywoéz skér wyprawionych:

Piklowane

pergaminowe

wykrojone na cbuwie

cale, pol., czesci

krupony

szpalty

Juchty

wypr. miner. procz wymien.
wypr. miner.: kozie, baranie. konskie
zamszowe

lakier., zlote, srebrne

ryb, plazéow i t. p.

ilod¢ w q wartos¢ w [
1000 zi. (w 1937 r.)

ilod¢ w q wartosé¢ w
1000 zi (w 1936 r.)

67,407 | 12,543 | 60,154 \ 8 281
504 115 678 '157
10755 | 1,504 7,831 I 869
128 19 259 121
1,208 | 471 897 | 274
80,087 14542 | 69,819 9,702
1,007 | 174 2,902 322
21030 ' 5,758 12,026 2,476
549 300 550 244
5 | O S o
22,681 | 62324 | 16,380 | 3,042
40,072 \ 1,774 | 58,203 | 2,388
435 46 395 | 59
40,507 | 1,820 - | 58,508 | 2.447
45304 | 17,9092 | 64444 | 7,010,4
. il | 4 1
6 4 13 10
0,3 1 0,1 1
i s 2 2
571 422 299 195
12 7 23 17
14 16 12 20
1 2 1 1
29 83 13 31
51 192 39 139
925 2,369 1,036 2,482
34 158 62 263
118 295 108 244
11 89 7 62
132 159 540 385
004,3 3806 | 2,201 | 3,846
34 11 o o
o e 0,2 0,3
0,1 0,2 1 0,4
5 3 2 1
1 1 0,1 0,0
— — 0,5 0,0
A 3 0.3 0,2
607 1,580 263 622
18 28 14 29
8 46 0.4 2
- £ 2 6
£ e 0,3 2
673.1 1.669.2 [ 256,8 6559
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Zrédla_zakupu i sprzedazy

ALUN CHROMOWY (FABRYKI):

Edward Klein i Ska, Warszawa, Okopowa 55.
ALUNY (BIURA SPRZEDAZY):

Pawel Mayzner, Warszawa, Mazowiecka 3.

D/H. Zalcman & Co., Sp. z 0. 0., Warszawa,

Nowiniarska 20,

ALUN POTASOWY (FABRYKI):
HUGOHUTTE Spétka Akcyjna, Tarnowskie

Goéry, G. §l.

ALBUMINY:

S. Kotodny, Warszawa, Kupiecka 11.

D/H Zalcman & Co, Sp. z o. o., Warszawa,

Nowiniarska 20.

B. Raff, Wilno, Zawalna 50.

ALKOHOLE:

Henryk Dabrowski i Ska, Warszawa, Grzy-

bowska 115.

Fabr. Chem -Farmac. ,ELIT", Warszawa,

Ztota 26.

Zakt. Chem. ,,GRODZISK" Sp. Akc., Warsza-

wa, Marszatkowska 151.

A.PARATY DO SUSZENIA SKO6R:

Bracia Stuccy Inz., Warszawa, Krolewska 27,
APARATY DO MIERZENIA POWIERZCHNI
SKOR:

Br. Rybinski,

Nr. 44,
APRETURY DO SKOR:

Wytwérnia Chemiczna

Dtuga 26.

AUKCJE FUTRZARSKIE:

Izba Przemystowo-Handlowa w Wilnie, Komi-
tet Wykonawczy Aukcyj Futrzarskich, Mic-
kiewicza 32.

BARWNIKI ANILINOWE (FABRYKI):

Przemyst Chemiczny ,BORUTA" S. A,
Zgierz, ul. J. S$niechowskiego 30, tel. bez-
poér. z Lodzia 19596 i 195-97,

J. R. Geigy A, G., Basel, (Szwajcaria).
Przedstaw. na Polske — Jakéb Petters i

- Ska, L6dz 5, skrz. Nr. 11.

Zaklady Chemiczne w Winnicy S. A., Henry-
kéw pod Warszaws.

Chem, Fabryk vorm. SANDOZ, Basel,
(Szwajcaria), Gléwne przedstaw. — Pawel
Prod6hl, L6d2, ul. Gen. Pierackiego 2.

BARWNIKI ANILINOWE (SKLADY):

Spoldzielnia Garbarska ,,Garbarz" z odp. udz.,

Warszawa, Pl. Krasinskich 6.

J. Krell, Warszawa, Zamenhofa 44.

Leon Muszkatblit, Warszawa, Moniuszki 11.

W. M, Preis, £6d2, Piotrkowska 79.

Warszawa-Praga,  Strzelecka

«Niklas*, Warszawa,

A. Robak, Warszawa, Burakowska 25.
Polscy Zjednoczeni Przemyslowcy Garbarze
S. A, Warszawa, Dzika 15.
D/H Zalcman & Co. Sp. z 0. o0, Warszawa,
Nowiniarska 20.
BARWNIKI DO FUTER (FABRYKI):
Przemyst Chemiczny ,BORUTA" S. A_
Zgierz, ul. J. $niechowskiego 30, tel. bez-
posér, z Lodzia 195-96 i 195-97,
BEJCY (WYTRAWIACZE) — FABRYKI:
Sz. Fein i Ska, L6d2, Aleksandryjska 26.
Gama — Przemyst Chemiczny Sp. z o. o,
16d2, Potudniowa 68.
Fabr. Przetw, Chem. ,POLICHEMIA" Sp. z o.
o., Lédz, Zeromskiego 125.
wPankrol” Sp. z o, o., Krakéw, Barska 87-89.
BLANC-FIX:
Hugohiitte Spétka Akcyjna, Tarnowskie Géry,
G. Sl
BIALKO SUSZONE (FABRYKA):
wAlbumina”  Fabr. Przetworéw Jajowych,
Krakéw, ul. Mostowa 12.

CHEMIKALIA I TLUSZCZE GARBARSKO-
FUTRZARSKIE (SKLADY):
J. Krell, Warszawa, Zamenhofa 44.
Leon Muszkatblit, Warszawa, Moniuszki 11.
Ch. Medman, L6dz, Andrzeja 46.
Polscy Zjednoczeni Przemystowcy Garbarze
S. A, Warszawa, Dzika 15.
A. Robak, Warszawa, Burakowska 25.
D/H Zalcman & Co. Sp. z o. 0., Warszawa,
Nowiniarska 20.
Edward Groniowski, Warszawa, Towarowa
Nr. 12.
nwDetan” A. Wentland ,Warszawa, Leszno 10.
CHLOREK BARU:
Hugohiitte Spétka Akcyjna, Tarnowskie Géry,
G. Sl

CORIPOLE (FABRYKI):
Hugo Peter, Michalowo pow. Biatostocki.

DEGRASY I MOELLON-DEGRAS, (FABRYKI I
SKLADY):
Edward Groniowski, Warszawa, Towarowa
Nr. 12.
Hugo Peter, Michalowo pow. Biatostocki
D/H Zalcman & Co. Sp. z o. 0., Warszawa,
Nowiniarska 20.
EKSTRAKTY I GARBNIKI ROSLINNE
(FABRYKI):
Fabr. Ekstraktéw Garbarsk. K. Haidinger i
Ska, Stanistawéw.
Fabr. Ekstrakt. Garb. , Towarzystwo Akcyj-
ne QUEBRACHO*, Warszawa, Rybaki 6.

Czlowiek interesu nie uznaje innego érodka

lokomocii poza SAMOLOTEM
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Warszawska Fabryka Ekstraktéw Garbarskich
S. A., Warszawa, Smocza 43.

EKSTRAKTY 1 GARBNIKI ROSLINNE (IMPORT):

D/H Stanistaw Lampert, Warszawa, Szkolna 2.

Erich Meckelburg, Gdansk, Breitgasse 69.

D/H A. Koper, Warszawa, Franciszkafiska 27.
E. Szejnblum, Warszawa, Nalewki 21.

Polscy Zjednoczeni Przemystowcy Garbarze
S. A., Warszawa, Dzika 15.

D/H Maria Wentland, Warszawa, Diuga 9.

D/H J. Wentland, Warszawa, ‘Sniadeckich 12.

H. Wiener, Warszawa, Zlota 28.

.Detan" A. Wentland, Warszawa, Leszno 10.

D/H Zalcman & Co. Sp. z 0. 0., Warszawa,
Nowiniarska 20.

EKSTRAKTY CHROMOWE (FABRYKI):
Edward Klein i Ska, ‘Warszawa, Okopowa 55.

EMULGATORY DO TLUSZCZOW 1 WOSKoOW
(FABRYKI):
,Gama" — Przemyst Chemiczny, Sp. z o. o.,
1.6d%, Poludniowa 68.
Fabr. Przetw. Chem. ,Texta”, Sp. z o. o,

}6dz, ul. Gen. Pierackiego 2.
Polichemja*, £6dz, 2Zeromskiego 125.

FORMALINA (FABRYKI):
Zaktady Chemiczne ,Grodzisk" Sp. Akc., War-
szawa, Marszatkowska 151.

FARBY KRYJACE DO SKOR — DECKFARBY
(FABRYKI):

Fabr. Earb i Lakier. Henryka
Lwéw, J. Hermana 31.

..Gama" — Przem. Chem. Sp. z o. o, Lédz,
Poludniowa 68.

J. Baumzecer, Warszawa, Elblaska 39.

Chem. Fabr. Farb i Lakieréw ,Terpen”, Sp. z
0. 0., Warszawa, Burakowska 9.

Wytwornia Chemiczna ,Niklas”,

Diuga 26.

GARBNIKI SYNTETYCZNE:
J. R. Geigy A. G., Basel (Szwajcaria) — patrz
Barwniki®.
GAMBIR:
D/H Salzman & Co.
Nowiniarska 20,
B. Raff, Wilno, Zawalna 50.

GUMOWANIE WALOW:
Orawski i Ska, Sp. z o. o,
Jerozolimskie 105.

GARBARNIE SKOR PODESZWOWYCH
(TWARDYCH):

»Bogold" Sp. z 0.0., Radom, Starokrakowska 48.

H. L. Cytryn i Ska, Warszawa, Wolska 48.

wElgold” Izrael Werchajzer, Radom, Czarna 9.

«Korona” Sp. z 0. 0., Radom, Stowackiego 64.

B-cia Lejzerowicz i Ska, Warszawa - Praga,
Joselewicza 3.

~Fortuna' Sp. z o. o., Krakow XXII, Przemy-
slowa 2,

.Obozisko", Kormanowie
{irm., Radom.

«Palma"” L. Rozin, Warszawa, Nowolipie 44/46.

Zakt Garb. ,Praca”, M. Cemach, Radom.

«Trojkat”, L6dz, Sierakowskiego -25.

Blumenfelda,

Warszawa,

Sp. z 0. 0., Warszawa,

Warszawa, Al.

i Litwakowa, Sp.
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Zak!. Garb. ,Tan-Box" inz. Henryk Cyr.erman,
Radom, Gléwna 9.

+Unia" F. Lewinsohn i Ska,, Warszawa,
Stawki 79.

GARBARNIE SKOR MIEKKICH
(CHROMOWYCH):
A. Altmejt, Warszawa, Wolnoé¢ 1.
F. Buchman ,Specialchrom”, Warszawa, Ge-
sia 91/93. '
B-cia M_i S. Margolis, Warszawa, Okopowa 78.
M. Milenbach i Ska, Zyrardow.
M. Lichtag, Warszawa, Dzielna 9.
Inz. M. Lewin, Warszawa, Parysowska 2a.
,.Obozisko" Kormanowie i Litwakowa, Sp.
firm., Radom.
Zakl. Garb. ,Praca” M. Cemach, Radom.
A. Rosen, Warszawa, Elblaska 39 (Powazki)
G. Rojal, Warszawa, 'Stawki 79.
Fabr. Garb. ,Standard" Sp. Akc., Warszawa,
Dworska 46.
L. Zak, Warszawa-Praga, Grochowska 104.

GARBARNIA SK6R SUROWCOWYCH:
Ch. I':eizner, Warszawa, Gesia 97.

GZA TEPIENIE (SRODKI):
Polska Spotka Schering-Kahlbaum Sp. z o. o,
¢Warszawa, Grochowska 71.

HEMATYNA:

E. Szejnblum, Warszawa, Nalewki 21.
IMPREGNACJE TLUSZCZOWE DO SKOR:

Fab-, I':zetw. Chem. ,Polichemia* Sp. z o. o.,

L6dé. Zeromskiego 125.

Fabr. Przetw. Chem. ,,Texta" Sp. z o. o,, L6d%,

ul. Gen, Pierackiego 2.

KOLA 7ZEBATE:
J. John, Lédz.
KOTEY ZFLIWNE:

J. John, Lédz,

KWASY I SOLE TECHNICZNE:

Przemyst Chemiczny ,,Boruta” — patrz ,Barw-

niki".

Ludwik Spiess i Syn, Warszawa,

Danitowiczewska 16.

Fabr. Chem. Dr. Zeumer, Sp. z o o., Mikolow.
KAZEINA (FABRYKI):

S. Kotodny, Warszawa, Kupiecka 11.
KWAS MLEKOWY (FABRYKI):

Sz. Fein i Ska, L6d%, ‘Aleksandryjska 26.
LABORATORIUM GARBARSKIE:

Laboratorium Chemiczne analityczno-badaw-

cze dla Przemystu Garbarskiego i Pokrewnych,

Warszawa, Tlomackie 13.

LITOPON:
Hugohiitte, Sp. Akc., Tarnowskie Géry, G. $l.
102YSKA KULKOWE I ROLKOWE:

Karol Kuske, Warszawa I, Nowogrodzka 12.
MASZYNY GARBARSKIE (FABRYKI):

wHuta Zgoda", Katowice, Ko$ciuszki 30.

I. Lajca, Warszawa, Gesia 81.

St. Kleczkowski, Warszawa, Okopowa 42.
MASZYNY GARBARSKIE (PRZEDSTAWICIEL-
STWA):

Z. Danziger, Warszawa, Ogrodowa 3.

H. Wiener, Warszawa, Ziota.28.
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MYDLO MARSYLSKIE I MONOPOLOWE
{FABRYKI):
Gama — Przem. Chem.; patrz ,,Farby kryjace".
Sz. Fein i Ska, Lodz, Aleksandryjska 26.
NARZEDZIA GARBARSKIE:
Z. Danziger, Warszawa, Ogrodowa 3.
Spotdzielnia Garbarska ,,Garbarz” —
patrz ,,noze"
.~Rotor", Warszawa, Zelazna 58.
NOZE MASZYNOWE:
D/H Stanistaw Lampert, Warszawa, Szkolna 2.
W Fearnehough, Ltd., Sheffield (Anglia), Re-

prezentant na Polske: ‘A.'Krymka, Warsza-

wa I, Prosta 4 m, 53, tel. 2.90-82.
Spétdzielnia Garbarska ,,Garbarz" .z odp. udz.,
Warszawa, Pl. Krasifiskich 6.

Z. Danziger, Warszawa, Ogrodowa ‘3.
Leon Muszkatblit, Warszawa, Moniuszki 11.
OCTAN OLOWIU (FABRYKI):

Zaklady Chemiczne ,Grodzisk”, Sp. Akc.,
Warszawa, Marszatkowska 151,
ODLEWY:
J. John, Lodz.
ODBIJANKI DO SKOR:
L. Bressler, L6dZ, 6 Sierpnia 26.
ODTLUSZCZACZE:
Gama — Przemyst Chemiczny — patrz ,Farby
kryjace".
Fabr, Przetw. Chem. ,Texta” — patrz ,Emul-
gatory”.
ODWAPNIACZE:
Gama — Przemyst Chemiczny —  patrz

«Farby kryjace"".

OKULARY OCHRONNE:

Jozef Herszkorn, Warszawa, Nalewki 17.
OLEJ LNIANY (OLEJARNIE):

Olejarnia ,,Szemen”, Sp. firm., Lida.
OLEJ RYCYNOWY:

Edward Klein i Ska, Warszawa, Okopowa 55.

Sz. Fein i Ska, Lodz; Aleksandryjska 26.
OLEJ.KARBIDOWY:

Sz. Fein i S-ka, L6d%, Aleksandryjska  26.
OLEJ KOPYTKOWY SULFON. (FABRYKI):

Edward Klein i S-ka, Warszawa, Okopowa 55.

Gama — Przem. Chem. — patrz ,Farby
kryjace”.

Sz. Fein i S-ka, LodZ, Aleksandryjska 26.

. Polichemia" — patrz ,Bejcy".

Hugo Peter, Michalowo pow. Bialostocki.

OLEJ DO PRANIA SKOREK FUTERKOWYCH:
Polscy Zjednoczeni Przemystowcy Garbarze,
S. A., Warszawa.
«Polichemia” — patrz ,Bejcy"”.

Gama, — Przem. Chem. — patrz ,Farby
kryjace”.
.Texta” — patrz ,Impregnacje tluszczowe".

OLEJE TURECKIE (FABRYKI):
Edward Klein i S-ka, Warszawa, Okopowa 55
S. A. Kijewski, Scholtze i S-ka, Warszawa
ul. Smolna 36.
Hugo Peter, Michalowo, pow. Bialostocki.
Gama — patrz ,Farby kryjace".
Sz. Fein i S-ka — patrz ,,Mydlo marsylskie"
OLEJE LICKEROWE (FABRYKI):
Edward Klein i S-ka, Warszawa, Okopowa 55.

Hugo Peter, Michalowo, pow. Bialostocki.
OLEJ KOPYTKOWY SUROWY:

patrz ,,Olej kopytkowy sulfon."

OLEJ MONOPOLOWY (FABRYKI):

Hugo Peter, Michalowo, pew. Biatostocki.
0zYWIACZE DO FUTER (FABRYKI):

,.Gama" — patrz ,Farby kryjace”.

.Polichemia" — patrz ,Bejey".
02YWIACZE DO FUTER (SKLADY):

Polscy Zjednoczeni Przem. Garb. S. A., War-

szawa, Dzika 15.
PASY SKORZANE:

Karol Kuske, Warszawa I, Nowogrodzka 12.
PEDNIE:

J. John, L4dz.

PRZEKLADNIE ZEBATE:

J. John, Ladz.
PLASTYFIKATORY (FABRYKI):

Fabr. Chem.-Farmaceut. ,Elit",

Zota 26.
POMPY (FABRYKI):
Spotka Iniynierow Mechanikow .S. L. M.", Sp.
z 0. 0., Warszawa, Piusa.XI .30.
PRODUKTY DO MOCZENIA SKOR I
(FABRYKID):

Edward Klein i S-ka, Warszawa, Okopowa 55.

,.Gama" — patrz ,Farby kryjace”.

.Texta" — patrz ,Impregnacje tluszczowe”.

.Polichemia” — Léd# (patrz ,bejcy").
PRODUKTY USZLACHETNIAJACE DO FUTER:

.Gama" — patrz ,Farby kryjace”.

Polichemia — patrz .Bejcy".

E. Klein i S-ka — patrz ,Oleje tureckie”.

Polscy Zjednoczeni Przemystowcy Garbarze

S. A., Warszawa.

.Texta" — patrz ,Impregnacje tluszczowe ™.
ROZPUSZCZALNIKI DO NITROCELULOZY
(FABRYKI):

Henryk Dabrowski i S-ka, Warszawa, Grzy-

Warszawa,

FUTER

bowska 115.

Fabr. Chem.-Farmaceut. ,Elit", \Warszawa,
Zlota 26. :

Zakl. Chem. .Grodzisk" S. A, Warszawa,
Marszatkowska 151.

. Terpen" — patrz ,Farby kryjace"’.

SKOR TRANSPORTY MORSKIE:
K. R. Kowalski, Gdynia, Ant. Abrahama 26.
SIARCZAN GLINU (FABRYKI):
Hugohiitte, Sp. Akc., Tarnowskie Gory, G. Sl
SZPAT CIE2KI (FABRYKI): !
Hugohiitte, Sp. Akc., Tarnowskie Géry, G. Sl
SIARCZAN MAGNEZU (FABRYKI): kg
Dr. Zeumer, Fabr. Chem. Sp. z o. o, Mikolow.

SZELLAK IMPORT:

D/H Zalcman & Co.

Nowiniarska 20.

SZMERLGOWE PLOTNO I PAPIER:

,.Union" Sp z o. o., Sosnowiec.

Z. Danziger, Warszawa, Ogrodowa 3.
SZKOLY GARBARSKIE:

§rednia “Szkola Chem.-Garbarska w Radomiu.
SRODKI BIELACE DO SKOR (FABRYKI):

J. R. Geigy A. G. — patrz ,Barwniki anilin,”

Sp. z o..0., Warszawa,
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SKORY SUROWE ZE SPRZEDAZY
AUKCYJNYCH:
Wilhelm Katten, Gdafisk, Dominikswall 7a.
SKORY SUROWE ZAMORSKIE:
T-wo Handlu Zamorskiego Skérami, Sp. z o. o.,
Gdynia.
D/H Stanistaw Lampert, Warszawa, Szkolna 2.
D/H A. Koper, Warszawa, Franciszkafiska 27.
Eug. Joffe, Warszawa, Warecka 9.
A. Chilewicz, Warszawa, Warecka 9.
N. Kaplans, Warszawa, Warecka 9.
D/H J. Wentland, $niadeckich 12.
Erich Meckelburg, Gdansk, Breitgasse 69.
M. Kowarski, Warszawa, Focha 4.
H. Wiener, Warszawa, Zlota 28.
SKORY SUROWE KRAJOWE:
A. Aftergut, Krakéw, Piaski Wielkie.
Teofil Andrzejewski i S-ka, Poznafp, Mate
Garbary 7.
Berger i Immergliick, Bielsko, Nad S$ciezks 14.
Bram i Czarny, Bydgoszcz, Kujawska 7.
Z. Bren, Krzemieniec, ul. Dr. Beaupre.
Centralny Syndykat Gospodarczy, Sp. z o. o.
Poznan, Wielkie Garbary 7.
H. Cohn, Bydgoszcz, Zygm. Augusta 21.
F. Gutkowski, Bydgoszcz, Pomorska 28.
H. Gutfreund, Kielce, St. Warsz. Przedm. 19.
J. Gast, Tarnéw, Koszarowa.
N. Griinspan, Tarnéw, ul. Szpitalna.
A. Herman, Leszno, Krélowej Jadwigi.
K. Harwaczynski, Poznan, Ostréwek 6.
L. Lichtensztejn, £omza, St. Rynek 15.
L. Leyser, Bydgoszcz, Kujawska 24.
J. Leinkram, Krakéw, Wrzesiiska 10.
B-cia Lipszyc, Bydgoszcz, Kujawska 116.
\W. Landerer, Krakow, Pl. Wolnoéci 12.
A. Miller, Katowice, Kozielska 14.
Pomorski Syndykat Skér Spéldz. z ogr. odp.,
Torun, Prosta 18/20.
B-cia Prylinscy, Bydgoszcz, Promenada 44.
Rzeznicka Skladnica Skér, Sp. z o. o., Pozna#,
Grochowe Laki 3.
J. Radzieniewski, Pinsk, Honczarska 44.
Ch. Sztajnberg, Lublin, Bramowa 8.
S. Weit, Tarnéw, Kapitulna.
W. 2arnowski, Pozna, Tama Garbarska 25.
SKORY WYPRAWIONE:
Jakéb Aleksandrowicz, Krakéw, Dietla 57.
+Amdelta" Sp. z 0.0., Warszawa, Pl. Napoleona 9
Jakéb Sz. Asz, Warszawa, Franciszkafiska 37.
J. Blimbaum, Warszawa, Franciszkafiska 18.
A. Birencwejg, Warszawa, Miodowa 7.
Feliks Dolczewski (dawn. Ludwig Buchholz),
Bydgoszcz, ul. Przyrzecze 2.
Zyndel Fajn, Warszawa, Franciszkanska 20,
16dz, Nowomiejska 5.
Maurycy Miller, £.6d%, Nowomiejska 3.

Ch. Kohn, L6d%, Nowomiejska 4.

M. Oldak, Warszawa, Franciszkafiska 29.

Bcia Rosenblatt, Krakéw, Krakowska 5.

Joachim Szporn, Warszawa, Nalewki 28.

Ch. Siwak, Sp. f., Warszawa, Franciszkariska 24.

Bencjan Siwak, Warszawa, Franciszkanska 27,
Kalisz, Pilsudskiego 4.

J. A. Sztykgold, Warszawa, Franciszkafiska 28.

J. Tochterlein, Warszawa, Franciszkadska 33.

P. Web i I. Grynberg, Warszawa, Francisz-
kaniska 33.

N. Wajnberg, Warszawa, Franciszkafiska 21.

A. Zlotogora i P. Zylberberg, Warszawa
Franciszkaniska 31.

TERMOMETRY:
Jozef Herszkorn, Warszawa Nalewki 17.

TOKARKI SZYBKOTNACE:
J. John, Lédz.
TRANY NORWESKIE:
Scott & Bowne S. A., Warszawa, Okopowa 21-23
D/H Zalcman & Co., Sp. z o. 0., Warszawa,
Nowiniarska 20.

TRANSFORMATORY:
wElektropol”, Warszawa, Leszno 71.

TLUSZCZ NEUTRALNY — NEUTRALFETT:
S. A. Kijewski, Scholtze i S-ka __
Warszawa, Smolna 36.
wPolichemja"’ __ patrz ,,Bejcy".
Sz. Fein i S-ka — patrz ,,Mydlo marsylskie’.
TROJCHLOROETYLEN:
wAzot", Sp. Akc., Jaworzno.
TRANY SULFONOWANE (FABRYKI):
E. Klein i S-ka — patrz ,,Olej kopytkowy".
S. A. Kijewski, Scholtze i S-ka,
Warszawa, Smolna 36.
Sz. Fein i S-ka — patrz ,Mydlo marsylskie".
Gama — patrz , Farby kryjace".
Polichemia — patrz ,Bejcy”.
WOSKI: -
Edward Groniowski, Warszawa, Towarowa 12.
WENTYLATORY:
wElektropol”, Warszawa, Leszno 71.
ZWIAZK! SYNTETYCZNO-ORGANICZNE:
Przemyst Chemiczny ,Boruta” S. A., Zgierz,
ul. Sniechowskiego 30, tel. bezp. z Lodzia
195-96 i 195-97.
ZOLTKA:
DH Zalcman & Co., Sp. z o. 0., Warszawa,
Nowiniarska 20.
B. Raff, Wilno, Zawalna 50.
wAlbumina”  Fabr. Przetwor6w Jajowych,
Krakéw, ul. Mostowa 12.
2EGLUGA RZECZNA.:

Polska Zegluga Rzeczna ,Vistula”, Warszawa,
Mazowiecka 12.

Oglaszanie sie¢ w ,,P.G,-T.”

gwarantuje stalych i pewnych klije

I e e ——————————— N

i
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Produkcja przemyslu garbarskiego (zaklady I—V kat.):.

Podeszwowe w t.
krupony pasowe w t.
blanki pask. i rym. w t,
faledry i juchty w t.
bukaty chromowe w m?.
ssaki chrom. w m?
lakierowane w m?
skéry baranie w szt.

Zagadnienie eksportu skor wierzchnich

Eksport skér wierzchnich na szersza skale za-
poczatkowany przed kilkoma laty w sposéb pio-
nierski, rozwinal sie pomyslnie i osiagnal juz za
pierwsze cztery miesigce r. b. pokazna kwote ca.
zb. 1.600.000.—, stajac sie b. powazng pozycja W
eksporcie polskim.

Jeéli chodzi o kierunek tego eksportu, to lwia
czeéé jego szta do Stanéw Zjednoczonych Am. Péin.,
przy czym wywéz ten oparty byl na kompensacyj-
nym przywozie gemz amerykanskich. Ta forma wy-
miany okazala si¢ korzystna, gdyz umozliwila b.
znaczny rozwoj wywozu skér chromowych z Polski,
a oparta byla na przywozie towaru, ktéry nie sta-
nowil konkurencji dla przemystu krajowego, pro-
dukujacego jak dotad ijedynie nie wielkie ilodci
gemz i to tylko tanich gatunkéw.

Niezaleznie od wywozu do Stanéw Zjednoczo-
nych A. P. czynione byly préby wywozu do innych
krajéw, jak np. Anglii, Japonii i t. d., jak dotad
jednak ograniczy! si¢ ten wywéz do nie wielkich
stosunkowo tranzakcii.

W zwiazku z konieczno$cia oméwienia calo-
ksztaltu zagadnien, zwiazanych z eksportem skér
wierzchnich z Polski zwolane zostaly dwukrotnie
w dn. 12 i 15 czerwca zebrania Kota Eksporteréow
Skér Wierzchnich przy Polskim Zwiazku Przemy-
slowcéw Garbarzy, reprezentujacego 90% fabryk,
eksportujacych te skéry.

Na zebraniach tych przedyskutowano szczegé-
fowo wszystkie zagadnienia, wiazace si¢ z ekspor-
tem skér wierzchnich z Polski, a w szczegélnosci:

5,958 23,585 1 4,834 16,066
157 1,150 143 933
159 1,157 151 916
136 1,358 176 919
180,000 2,606 157,000 1,856
316,000 5,563 332,000 1,122
77000 123 140,080 209
144,000 7117 166,000 595

- — 35254 | —— 26,616

zagadnienia surowcowe, kredytowe, zagadnienia

tranzakcji wigzanych i wreszcie zagadnienia natury
organizacyjno-handlowe;j.

W wyniku obrad Koto Eksporteréw zlozylo
Ministerstwu Przemystu i Handlu memorial tresci
nastepujacej:

W zwiagzku ze sprawa wywozu skér gotowych
chromowych cielecych, kétry rozwija si¢ w ostatnich
latach i ozsiagnal za 4 miesiace roku biezacego war-
tos¢ zb. 1.58!.000.— najuprzejmiej komunikujemy, Ze
zagadnienie wielkosci eksportu gotowych chromow
zalezy w pierwszym rzedzie od wielkosci eksportu
surowych skér cielecych.

Na zasadzie danych o poglowiu kréw w kraju
obliczyli§my, iz skoér cielecych rocznie wchodzi do
obrotu okolo 4.000.000 sztuk. Cze$é¢ tych skér jest
prerobiona w kraju, cz¢éé za§ idzie za granice za-
réwno w stanie surowym, jak i gotowym.

W pierwszym kwartale wywieziono skér cie-
lecych w stanie surowym 21.030 q. wartosci 5.758.000
zlotych. W stosunku do wywozu za pierwszy kwar-
tal roku 1936 = 12.926 q. wartoéci 2.476.000 zi. wy-
w6z w roku biezacym wzrést o ca. 80%. Pod posta-
ciag skér gotowych chromowych wywieziono skér
cielecych 138.000 sztuk, czyli ogélny wywéz skoér
cielecych w pierwszym kwartale r. b. wynosit —
1.171.000 stuk, co stanowi ca. 29% rocznej zbiérki
w kraju. Poniewaz (vide referat p. Edwarda Weigle
wygloszony w Komisji Surowcowej Garbarskiej
wWiadomosci P. Z. P. G.* Nr. 1/2 z r. b.) 2.500.000

IMPORT

Konto azekowe P. K. O. Nr. 27,906

N RAPLANS

Hurtownia sKkér surowych

‘Przedstaw. firm europejsRich i zamorsKich

WARSZAWA, Warecka 9/76. — Telefon 246-49

EXPORT

Rdres telegr.; Nalpak-Warszawa
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sztuk skor cielecych zuzywa si¢ na potrzeby kraju,
przy zbiérce rocznej tych skér w iloéci 4 miliony
sztuk, pozostaje do dalszego eksportu skor w stanie
gotowych chroméw zaledwie (4.000.000 — 3.671.000)
— 330.000 sztuk i to przy calkowitym wstrzymaniu
eksportu skér surowych.

Danych o wywozie surowych skor cielecych za
miesiac maj i cze§é miesiaca czerwca jeszcze nie
posiadamy, poniewaz jednak w tych miesiacach eks-
port skér tych jest do§é znaczny — to zagadnienie
dalszgo eksportu skor gotowych natrafi niewatpli-
wie na bardzo powaine trudnoéci, gdyz przemyst
stanie wobec niemoznos$ci znalezienia odpowiednie-
go pokrycia w krajowym surowcu.

Z powyiszego jasno wynika, iz nadmierny wy-
woz skor surowych cielecych powoduje automa-
tycznie zmniejszenie si¢ eksportu skér gotowych
chromowych, ktory dla kraju jest b. korzystny, gdyz
daje zarudnienie znacznej iloéci ludzi i zwalnia ry-
nek od nadmiernej ilosci gotowego towaru.

Skoéry cielece surowe wyeksportowane w pier-
wszym kwartale 1937 roku w iloéci ca. 1.033.600
sztuk daly walut za 5.758.000 zt. Te same skory wy-
eksportowane w stanie gotowym przyniostyby wa-
lut (liczac $rednio skére po zt. 11.40 za szuke) —
11.776.000 zt., czyli ponad 50%.

Jest wigc rzecza racjonalna, aby wywoéz skér
tych odbywat si¢ nie w surowym, a w gotowym to-
warze. Stad wniosek, ze nalezy dazyé do stopnio-
wego ograniczenia wywozu surowca cielecego na
rzecz powiekszania znacznie korzystniejszego eks-
portu skér gotowych.

W zwiazku z powyzszym Kolo Eksporterow

Skor Wierzchnich przy Polskim Zwiazku Przemy-
stowcow Garbarzy na ostatnim posiedeniu powzig-
to nastepujace uchwaly w sprawie eksportu chro-
mow:

1) Nalezy pozostawié tranzakcje wiazane, sto-
sowane dotychczas w formie wiazania z gemzami
z U. S. A. z tym, ze poza gemzami, na ktére zapo-
trzebowanie w kraju jest coraz mniejsze (wobec
sprowadzania gorszych i tafiszych gemz z Anglii i
Franciji) beda dopuszczane wiazania na inne jesz-
cze artykuly pochodzenia amerykanskiego. Jest to
zagadnienie kardynalne przy tranzakcjach wiaza-
nych z U. S. A, gdyz U. S. A. jest zainteresowane
w wywozie nadprodukcji gemz.

2) Tranzakcje wiazane nalezaloby stosowaé nie
tylko w stosunku do U. S. A, ale i innych krajow,
do ktérych istnieje mozno§é eksportu chroméw,
sprowadzajac z tych krajéw artykuly potrzebne na-
szemu krajowi.

3) Bezposrednie tranzakcje wywozowe z pomo-
ca winny byé dokonywane tylko do tych krajow.
z ktérymi nie moga byé dokonywane tranzakcije
wiazane.

4) Wszelkie zarzadzenia wladz w sprawie eks-
portu, winny obowiazywaé na dluiszy okres, gdyz
niepewno$é przy czestych zmianach nie daje moz-
nosci odpowiedniego nastawienia eksportu przemy-
stowi krajowemu. Okresy te winny by¢é nie krotsze,
jak 9—12 miesiecy.

5) Nalezaloby wszystkie mozliwie czynnosci
zwiazane z eksportem zesrodkowaé w jednym urze-
dzie, celem unikniecia dlugotrwatych zabiegow zwia-
zanych z eksportem poszczegdlnych partii.

Tel. 11-13-65 |

D/'H A. ROPER

REPREZENTACJE

WARSZAWA, FranciszKafiska 27
5-97-06. Adres telegr: ,GARKOP-WARSZAWA"

SKORY SUROWE:

EKSTRAKTY:

QUEBRACHOWE
VALONEOWE
MIMOZOWE
MYRABOLANOWE
KASZTANOWE

ARGENTYNSKIE
AFRYKANSKIE
BRAZYLIJSKIE

PRZODUJACE FIRMY W KRAJACH POCHODZENIA.

KORY:

MIMOMOZOWA
MYRABOLANY
VALONEA
TRILLO
DIVI=DIVI




Nr. 7

PRZEGLAD GARBARSKO-TECHNICZNY

Str. 17 (185)

6) Nalezaloby ozrganizowaé zrzeszenie ekspor-
terow, ktore by zalatwialo wszelkie sprawy zrze-
szonych fabryk oraz opracowywalo wszelkie dane
i wnioski, uzgadnialo je i przedstawialo wladzom.

7) Nalezaloby wystaé Komisj¢ przedstawicieli
zrzeszonych fabryk w sktadzie dwéch oséb do U. S.
A., w celu zbadania mozliwosci osiagniecia lepszych
cen i ewentualnego zawarcia szluséw dla zrzeszo-
nych firm garbarskich.

Dla rozwiniecia eksportu i obnizenia cen skér
chromowych przeznaczonych na eksport nalezatoby:

8) Wprowadzié ograniczenia wywozu surowych
skér cielecych w spos6b zastosowany juz w Austrii,
wzglednie Czechosolwacii, oraz udostepnié garbar-
stwu eksportujgcemu otrzymywanie pozyczek na
zakup surowca w sezonie.

9) Zastosowaé zwrot cla na barwniki uzyte do
wyrobu eksportowanych skér.

10) Obnizyé cene soli chromowych produkowa-
nych w kraju.

W zebraniach Kota Eksporteréw brali udzial
przedstawiciele nastepujacych firm: G. Weigle i

S-wie, J. Rosenberg, ,Standard" Sp. Akc., H. B.

Raabe S. A., A. Rosen, ,Gemza", B. Krasowski i

S-wie (Warszawa), Z. Kohn i S-wie (Cieszyn}, J.

Margosches i S-wie (Stanistawéw) i M. K&nig (Kra-

kéw). ‘Pzewodniczyl dyr. inz. Szypowski.
——p—

W dniu 15 czerwca odbyla sie w Ministerstwie
Przemystu i Handlu pod przewodnictwem p. dyr.
Kandla konferencja poswigecona oméwieniu zagad-
nief zwiazanych z rozwojem eksportu skér wierzch-
nich i ustaleniu form oraz kierunku tego eksportu.

W konferenciji tej brali udzial z ramienia Pol-
skiego Zwiazku Przemystowcéw Garbarzy, Prezes
Zwiazku p. Jazef Pfeiffer, dyr. inz. St. Szypowski
oraz wszyscy czlonkowie Kota Eksporterow.

W wyniku obrad Ministerstwo zlecilo Kotu
Eksporteréow opracowanie szczegélowe odpowiedzi
na specjalny kwestionariusz, po czym odpowied? ta
stuzyé bedzie Ministerstwu, jako material orienta-
cyjny przy powzigciu decyzji co do postulatéw zgto-
szonych przez eksporterow.

(.Wiadom. Polsk. Zw. Przem. Garb.”)

Spraw ozdanie Izby Rzemieslniczej w Warszawie
za rok 1936

Szczegolowe sprawozdanie roczne Warszaw-
skiej Izby Rzemie$lniczej, wydane w postaci ksiazk?
objetosci okolo 120 stron, zawiera ciekawe dane
co do dzialalnosci Izby, stanu gospodarczego, oraz
rozne dane statystyczne, dotyczace rzemiosta. M. in.
w dziale ,Stan gospodarczy poszczegélnych grup
rzemics$lniczych” znajdujemy nastepujace:

«Sytuacja w grupie skérzanej nie réznita sie od
pozostatych rzemiost.

W garbarstwie wskutek zwyzki cen
skor surowych, skéry podeszwowe i cielece zwyz-
kowaly, poczawszy od II kwartatu ub. r. Zwyzka
wahala sie¢ w granicach 20—30%.

Na zwyzke te wplynely ograniczenia przywozowe.
ktore zahamowaly przywé6z zagranicznego surowca

i wywolaly wzmocnienie tendencji na surowiec na
rynku krajowym.

Ceny robocizny ulegly zwyzce i dosiegly: cze-
ladnika od zt. 10.— do zl. 12—, a pomocnika od
zl. 5.— do zl. 6.— dziennie.

W biatoskérnictwie wskutek po-
drozenia surowca od 20 do 25% podrozaly skéry go-
towe: ,nappa” od zl. 7.— do zl. 9.—, damskie od
zt. 8.— do zb. 12—, zamszowe od zl. 8.— do zi
14—,

Réwniez zdrozaly ptace pracownicze. Czelad-
nicy platni akordowo pobierali zi. 0.30 od sztuki, a
pomocnicy od zt. 1.— do zi. 1.10 za godzine.

Polozenie s z e wc 6 w wskutek zwyzki cen
surowcow bylo nader skomplikowane. Z jednej stro-

Telaf.: 12.14-44 {1 2.53-10.

e,

Specjalnos

Wytwérnia Chemiczna

KONTO CZEKOWE P. K. O. 17.107.

C:

i inne preparaty pomocnicze do wykoficzenia wazelkiego

Na 2gdanie oferty,

ul. Diuga 26
Adr. telegr.: ,Nikias — Warazawa'

Wodne apretury do skor:

Czerf apreturowa
Oleje apreturowe
Wodne farby kryjgce
Topy polyskowe

Krewol

rodzaju skér

prospekty, wskazoéwki, proby.
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ny zwykzka skér twardych od 25 do 30%, miekkich
od 15 do 20% i éwiekéw, dawata uzasadnione pod-
stawy dla podniesienia cen obuwia. Z drugiej jed-
nak strony konkurencja chalupnikéw z prowincji
wyrabiajacych obuwie nizszych gatunkéw, uniemoz-
liwiata uregulowanie cen zgodnie z racjonalna kal-
kulacja kupiecka i rzemie$lnicza.

Ponadto naptyw obuwia produkcji fabryczne
do Warszawy zwiekszyl sie oraz zwiekszyla sie
iloé¢ magazynéw w $rédmiesciu, produkujacych obu
wie sposobem nakladczym.

Ceny robocizny ulegly nieznacznej zwyzce. Cze.
ladnicy otrzymywali za wykonanie pary obuwia tan
szego od zt. 3.— do zt. 8.—, przy czym przy obu-
wiu meskim ptacono za robocizne od zt. 6— do
zt. 10—, przy damskim od zt. 3.— do zt. 8.—. Przy
drozszym obuwiu robccizna wyniosta za pare obu-
wia meskiedo od zt. 10.— do zt. 15—, a damskiego
od zt. 10— do zt. 14—,

GroZne zagadnienie dla rzemiosta szewskiego
stanowita konkurencja zagranicznego przedsiebior-
stwa mechanicznej produkcji obuwia .,Bata’, ktére
uruchomito fabryke w Chetmku w pow. Chrzanow-
skim i posiada okoto 150 sklepéw wlasnych w Pol-
sce. Koncern czeski ,.Bata’’, rozporzadzajac olbrzy-
mimi kapitatami dazy do zmonopolizowania produk-
cji i handlu obuwiem w wielu panfstwach. ,Bata”
posiada fabrvki w Czechosolwacii, w Polsce, w Ju-
sostawii. w Szwaicarii. we Francji. w Niemczech,
w Holandii. Anglii, Stanach Zjednoczonych, In-
diach i t. d.

Wszedzie réwnolegle z rozwojem i rozbudowa
firmv .Bata” postepuje szybki upadek rzemiosta
szewskiego, co zaalarmowalo nie tvlko rzemiosto
czrwskie w tvch krajach. ale réwniez zainteresowa-
ne rzadv. W Austrii, Jugostawii, Niemczech. Francii,
Szwajcarii wvdano szereg zarzadzen. odraniczaia-
cych rozwéi dzialalnodci tego koncernu. Politvka
koncernu ..Bata” w Polsce zmierza do zmononoli-
zowania orodukcii i handlu nbuwiem. oraz owtad
niecia warsztatami reparacyjnymi. niszczac rzemio-
sto szewskie. zatrudniajace éwieré miliona obywa-
teli. W ten sposéb ..Bata’ 7dobylthv stanowisko dv-
Ltatorskie tak w produkcji, jak i w sprzedazy. a
co za tvm idzie. gtos decyduiacv w ustalaniu cen
obuwia i surowcéw.

Tzba R7emieélnicza w sorwaie dziatalnosci firmv
.Rata"” rwrécila sie dn Pana Ministra Prremvsin
i Hand'u memoriatem z dn. 15 kwietnia 1936 r.. nro-
<zac o ograniczenie nordukcii ..Polskiei Snatki Obu-
wia Bata’ i ilosci sklepéw wlasnych tego koncernu

Maszyny garbarskie

Noze do maszyn garbarskich
Narzedzia garbarskie

FParby wodne kryjace

Parby nitrocelulozowe

Glasy 1 szmergle

do nabycia w firmie

ZYGMUNT DANZIGER

WARSZAWA
Ogrodowa 3 Tel. 2-24-54

do rozmiaréw z 1934 r., oraz do zakazu prowadzenia
przez te firme¢ warsztatéw reparacyjnych.

Polozenie cholewkarzy bylo analogiczne do po-
fozenia szewcow.

Za wykonanie damskich cholewek tanszych ga-
tunkéw ptacono zi. 1.— do zt. 2.—, cholewek me-
skich od zt. 2— do z}. 2.50, a dziecinnych i $§red-
nich od z!. 0.30 do zt. 0.60 od pary. Za wykonanie
cholewek drozszych gatunkéw ptacono: za cholewki
damskie od zt. 2— do zl. 6.—, a za meskie od zi.
2;==d Oz 15

W rekawicznictwie i introligatorstwie sytuacja
bez zmian, konstatuje sie jednak jeszcze wiekszy
naplyw towaréw prowincjonalnych do Warszawy,
oraz pogorszenie warunkéw produkcji wskutek
zmniejszenia obrotéw i wzrostu kosztéw handlo-
wych.

Polozenie w rymarstwie bez zmian, a w siod-
larstwie zupelny brak zaméwien na siodla i uprze
ze. Dziatalno§¢ wiekszosci warsztatow siodlarskich
ograniczyla sie tylko do wykonywania reparacji
uprzezy, powozéw i samochodow.

Odczuwali onj silng konkurencje warsztatow
prowincjonalnych i zakladéw panstwowych.”

Z dzialu statystycznego dowiadujemy sie, ze
warsztatow wyrobéw skérzanych przybylo 170. t. j.
8%, ze w tej grupie liczba §wiadectw przemysto-
wych wynosita: w r. 1934 __ 1600, w r. 1935 —
1700, w r. 1936 — 1998.

Na stronie 81 znajdujemy nastepujace dane co
do uboju w rzezniach mieiskich w latach ostatnich:

1932 1933 1934 1935 1986
Bydto rogate 50,246 45692 39,064 64.003 78,333

cieleta 28,601 28,014 41.927 106.039 134213
owce 396 586 322 2305 3.69%
konie 1042 1,074 1,173 1,140 1128

Statystyka kart rzemie§lniczych. wydanvch w
okregu Izby Rzemieflniczej w Warszawie przedsta-
wia sie jak nastepuje:

Stan na 1.1 1936 rPzybylo w r. 1936

Riatoskérnictwo 10 39
Cholewkarstwo 762 39
Garbarstwo 88 8
Rekawicznictwo 112 4
Rvmarstwo 230 5
Siodlarstwo 16 =
Szewstwo 2,405 108

Poza tym sa jeszcze inne ciekawr statystvki
dotyczace drupy garbarsko-skérzanei. ktére nie da
c<ie z braku miejsca ujaé w tym artykule.

Posiedzenie Komitetu
Koordynacyjnego

Na odbytym w dniu 14 czerwca r. b. posiedze-
niu Zjednoczonego Komitetu Koordynacyjnego, roz-
wazana byla sprawa cigzkiej sytuacji w przemyéle
garbarskim i $rodkéw, jakie nalezy przedsiewziaé
celem jej poprawy.

Licznie zebrani przedstawiciele poszczegdlnych
zwiazkow garbarskich szeroko omawiali ciezka sy-
tuacje na rynku skér gotowych.

Z wymiany zdan przedstawicieli réznych okre-
gow wynika, iz sytuacja jest wszedzie zla, jakkol-
wiek w okregach zachodnich przedstawia si¢ nieco
lepiej, niz w reszcie kraju.

Jako przyczyny powyisezgo stanu w premyéle
garbarskim wskazywano na zbyt wysokie przydzia-
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ly surowcowe kupcow, co w konsekwencji pociaga
za soba podrozanie surowca, a zatem niemozno$¢
sprzedazy gotowego wyrobu po cenach dotychcza-
sowych. Z drugiej strony, wobec stabosci finansowe;j
krajowego przemystu garbarskiego, firmy garbar-
skie zmusozne s3 wyzbywaé si¢ towaru za wszelka
ceng a zatem po cenach nizszych od kosztéow wia-
snych. W rezultacie otrzymuje si¢ biedne koto, po-
ciggajace za sobg skutki dla przemystu garbarskie-
go nader ujemne. Ponadto wskazywano jako na
jedna z pryzczyn istniejacego stanu rzeczy na znacz-
ng rozpigto§¢ plac w poszczegélnych osrodkach
garbarskich, co powoduje niejednakowe obcigzenie
gotowego wyrobu.

W toku omawiania tej sprawy wylonila si¢
idea zawarcia ogolnokrajowej umowy zbiorowej z
pewnymi odchyleniami miejscowymi.

Do konkretnych uchwal jednakze na posiedze-
niu Komitetu nie doszlo. Postanowiono ponownie
zwolaé¢ posiedzenie Komitetu Koordynacyjnego dla
omoéwienia konkretnych wnioskéw i powzigcia od-
nosnych uchwal pod koniec biezacego miesigca.

(mm)

KONKURS INSTYTUTU TECHNICZNEGO

INTENDENTURY

Instytut Techniczny Intendentury oglasza kon-
kurs na dwie prace wynalazcze. Jednym z przedmio-
tow konkursu jest stuczna skéra wzgl. material, kto-
ry zastapilby skore przy wytwarzaiu obuwia. Cho-
dzi o skoreg twarda na spody lub tez miekka na
wierzchy obuwia.

Warunki konkursu sa nastepujace:

1) pomyst musi byé oryginalny, nigdzie nie opi-
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sany i nie zgloszony do opatentowania;

2) sztuczna skora musi byé wykonana calkowi-
cie z materiaiéow pochodzenia krajowego. UDobor
tych materialow pozostawia si¢ uznaniu wynalazcy;
pozadane jest, aby do produkcji sztucznej skory mo-
gly byé uzyte odpadki skory (pyl, struzki, bardzo
drobne kawatki skory), ew. odpadki wiokiennicze
ptoads:

3) sztuczna skéra moze by¢ twarda — na spo-
dy obuwia lub migkka — na wierzchy obuwia;

4) sztuczna skora twarda musi si¢ da¢ bez trud-
nosci konfekcjonowaé w obuwiu: szy¢, kotkowac.
gwintowaé; oprocz tego powinna mie¢ nastgpujace
wtlasnosci:

a) grubosé od 4 do 5,5 mm,,

b) sztywna lecz elastyczna, nielamliwa,

c) struktura wewngtrzna mozliwie zblizopa do
skory prawdziwej, przepuszczajaca powietrze,

d) nienasigkliwa,

e) wytrzymala na rozerwanie okolo 2 kb./mm.
kw. przekroju.

5) sztuczna skora migkka musi si¢ nadawaé na
konfekcje wierzchéw obuwia i posiadaé¢ nastepujace
wlasnosci:

a) grubo$¢ od 2 do 2,5 mm,,

b) miekka, bardzo elastyczna i niepekajaca,

c) struktura wewngtrzna mozliwie zblizona
skory prawdziwej, przzpuszczajaca powietrze,

d) nienasigkliwa,

e) wytrzymala na rozerwanie okolo 2,5 kg./mm
kw. przekroju.

6) projektodawcy maja zlozy¢ wzory i recepty.

Same tylko recepty beda wowczas rozpatrywa:

do

——— e —

DOM HANDLOWY

ne, o ile beda szczegolowe i realne.
|
i
|

J

ZALCMAN & Co

WARSZAWA, ul. Nowiniarska 20, tel. 11.38-20
! SKEAD: ul. Franciszkasiska 21, tel. 11.38-50

dostarcza w kaidej ilosci iJ

CHEMIKALIA, GARBNIKI BARWNIKIL i TLUSZCZE

m. inn.:

Degras Moellon

Degras chromowy
Sulfit 46/489,

Sél szezawikowa 99,5%.

Alun chromowy
IAlun bialy miel. i kryst.
Antychlor

«Gambir w kost. i w pascie
Kwas mlekowy 50% i 80¢,

Szellaki:
Orange TN.
Lemon

|
|

| Albumine z jaj i z krwi
Bisulfit 60/62% I'rany:
Braunblanken 3 Kronen

o Hellblanken 3 K y

| ! ellblanken ronen , YAn
Chromnatrium Special* bardzo jasny ZOitkO zZ |aj
Chromkali Trany sulfonowane oryginalne chinskie

|
SRR SRR AP e
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ZNIzZKA CELNA NA BEJCE PURGATOL

Rozporzadzeniem Ministra Skarbu z dnia 16-go
czerwca b. r. ustalona zostaje nastepujaca zmiana
rozporzadzenia z dn. 22 kwietnia 1937 r. na pod-
stawie art. 23 ust. 1 lit. a (rozporzadzenie Prezy-
denta RP z dn. 27 pazdziernika 1933 r.):

Z poz. 490 p. 2 t. c. przywoz. — Bejca garbar-
ska ,Purgatol”, sprowadzana przez garbarnie do
bejcowania, na podstawie préb przestanych przez
Ministerstwo Skarbu urzedom celnym; clo znizone
209, cla normalnego (autonomicznego).

ZNI2KI CELNE PRZY PRZYWOZIE NIEKTORYCH
RODZAJOW SKOR

Rozporzadzenie Ministerstwa Skarbu z dn. 22,
kwietnia r. b. o znizkach celnych i zwolnieniach od
cta (Dziennik Urzed. Min. Skarbu Nr. 12 z dn. 5 ma-
ja r. b.) przewiduje przy przywozie z zagranicy do
polskiego obszaru celnego niektérych rodzajow skor
znizki celne (o ile dany rodzaj skér nie jest w ogole
zwolniony od cta), ktére pobierane sa w pewnej
czesci cla normalngo. Znizki te moga dotyczyé na-
stepujacych rodzajow skor:

RozZgipsEn Nozwa towaru Clo znizone
w %% cla
normalnego

493 Skéry baranie surowe odwlo-

sione’ 50

497 p. 4 Skory twarde wyprawione na

pasy w kruponach, wyprawy
roélinnej lub mineralnej — do
wyrobu paséw pednych.
Skory kozie i kozle wyprawy
ro§linnej koloru naturalnego,
bez  wycisnien  deseniu,
w calosci, poléwkach, wagi
w calej skorze 2 kg. i mniej
— do wyrobu skér galanteryj-
nych 40
Odpadki skorzanec odwlosione
do wyrobu kleju 10

30
503 p. Ib.

515

W celu uzyskania znizki celnej, winny poszcze-
golne firmy zainteresowane sktada¢ odnosne podania
do Ministerstwa Skarbu, gdyz znizki te stosowane sa
przez Urzedy Celne jedynie za kazdorazowym ze-
zwoleniem Ministerstwa.

ROZPORZADZENIE REGULUJACE U2YWANIE

3 SKOR W NIEMCZECH

Po ostatmm zarzadzeniu w sprawie maksymal-
nych cen na skéry, wydane zostalo obecnie rozpo-
rzadzenie rzadowej komisji nadzorczej regulujace
uzywanie skoéry jako material. Ciekawe sg niektore
punkty tego rozporzadzenia, a mianowicie:

§ 1. Ze skor wolowych jako glownego materia-
lu zabrania sie¢ wyrabiaé:

a) réozne teki, cena ktérych wynosi ponizej 6.50

marek,

b) teki do akt, wielkosé ktorych wynosi po-

SPOLDZIEINIA GARBARSKA

o GARBARL <

Z ODPOWIEDZIALNOSCIA UDZIAEAMI

WARSZAWA

Plac Krasinskich 6
Telefon 11-60-53

- -

Poleca artykuty pomocnicze dla garbarstwa i futrzarstwa

Specjalnosé:
Barwniki

anilinowe

Narzedzia garbarskie i noze maszynowe

czarne i kolorowe w najwyiszej koncen-

tracji i po cenach konkurencyjnych
Beice (wytrawiacz) s Polichemin¢
Oleje i tluszcze do skor i futer

e e s ) (T — G ¢ s A e a1 LA
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wyzej 40 cm., cena za$ ponizej 6 marek,

c) teczki szkolne w cenie ponizej 6 marek,

d) kufry wielkosci 603532513 cm., ktérych ce-
na fabryczna wynosi 15 marek; przy kuf-
rach mniejszych granica cen winna sie upo-
dobni¢ do ceny wyprodukowania kufra
wspomnianych rozmiaréw.

§ 2. Ze skor jako glownego materiatu zabrania

si¢ wyrabiaé:

a) futeraly do aparatow fotograficznych, lorne-

tek, narzedzi.

b) worki do bielizny,
krawatow,

pudetka do kotnierzy,

c) ubiory kobiece.

§ 3. Wygarbowane skory jagniat i owiec, u kté-
rych nie usuni¢to welny nie moga byé uzywane ja-
ko wykoriczenia do obuwia domowego ani jako
wktadki do obuwia.

§ 4. Zabrania si¢ wyrabia¢ damskie wysokie
buty (Russenstiefel) o cholewkach ze skéry.

§ 5. Uzywanie skory do wyscielania i ubierania
érodkow lokomocji dozwolone jest tylko za spec-
jalnym zezwoleniem komisji nadzorcze;.

§ 6. Przepisy §§ 1—5 nie maja zastosowania
do towaréw, stuzacych na eksport.

»wPrzem. Skérny".

DANE STATYSTYCZNE STWIERDZAJACE UPA-
DEK PRZEMYSLU FUTRZARSKIEGO W NIEM-
CZECH W OSTATNICH LATACH

Niemiecki handel i przemys! futrzarski oparty
jest na tranzakcjach zagranicznych. Wiekszo$é zna-
nych na §wiecie lipskich wyrobow futrzarskich po-
chodzi z surowca zagranicznego, ktéry w stanie
uszlachetnionym eksportowany jest na caly swiat.
Poza tym importowane sa do Niemiec rowniez skor-
ki futerkowe juz wyprawione.

Do roku 1930 bilans wwozu i wywozu w tej
dziedzinie byt dodatni, t. j. eksportowano futer na
znacznie wigksza sume niz importowano.

Podajemy ponizej dane statystyczne, ktore sa-
me za sicbie przemawiaja.

IMPORT (wartos¢ w 1000 marek)

1929 ___ 344,154, 1932 — 124,886, 1933—98,510.
1934 — 87,863, 1935 — 57,428, 1936 — 61,998,

EKSPORT (warto§¢ w 1000 marek)

1929 __ 403,475, 1932 — 118,798, 1933—98,354,
1934 _ 62,331, 1935 — 55,245, 1936 — 48,016.

Z danych tych widzimy, ze w poréwnaniu z ro-
kiem 1929 w roku 1936 wartoéé¢ eksportu katastro-
falnie spadta z 403 na 48 milionéw marek. Abstra-
hujac juz od zastraszajacego zmniejszenia sie obro-
tu import skoérek futerkowych przewyiszal eksport
o prawie 5004, wéwczas gdy w roku 1929 eksport
przewyzszal warto§é¢ importu o okolo 209.

Uwzgledni¢ nalezy, ze podane cyfry importu
obejmuja wartoé¢ prawie wylacznie skorek futer-

kowych w stanie surowym, natomiast liczby eks-
portowe — wylacznie futra wyprawione. Te wzgle-
dy pogarszaja jeszcze bardziej bilans, poniewaz
Niemcy nie tylko nie realizujg zagranica wartosci
suruwca lecz i kosztu przerobki.

as,

DOBOROWA JAKOSC, WYDAJNOSG,
JEDNOLITOSC

to zalety BEJCY do skér

LPANKROL"

PANKROL — Wytwérnia preparatow dla
przemystu garbarskiego, Sp. z o. e.

W KRAKOWIE
ul. Barska 87.

W FABRYCE SKOR CHEVREAUX W STANACH
ZJEDNOCZONYCH

Korespondent fachowego pisma ,Die Lederin-

dustrie” opisuje wrazenia wyniesione po odwie-
dzeniu duzego zakladu garbarskiego w Stanach
Zjednoczonych, wyrabiajacego skéry chevreaux.

Podziwu godne jest tempo pracy w tym zakladzie,
gdzie zaledwie 1000 robotnikéw produkuje dziennie
1600C do 1800C skér. Zapas skér surowych w spe-
cjalnych magazynach jest w ilo§ci wystarczajacej
na 46 dni roboczych, t. j. 650,000—700,000 sztuk.
Wyrabiane sa w tej fabryce skéry suche réznej
prowinencji.

Nastepnie korespondent podaje niektore zaob-
serwowane sposoby techniki fabrykaciji. Otoz sko-
rv po markowaniu biezacym numerem partii zamo-
czone zostaja w wodzie, gdzie pozostaja do dnia
rastepnego, bez dodawania jakichkolwiek $rodkow
przyspieszajacych proces moczenia. Dnia nastepne-
go skory sa ukladane na kozly celem ociekniecia,
obrzynane i bebnowane przez 2 godziny celem
zmiekczenia. Wapnienie trwa 6—7 dni w miesza-
ninie z roczynu wapna i malego dodatku siarczku
sodu; czynno$é ta odbywa sie w bebnach.

Dalsze procesy fabrykacji nie réznia si¢ o wiele
od metod stosowanych w Europie. Po procesie bar-
wienia skory sa oliwione z liczka sposobem maszy-
nowym przy pomocy mieszaniny oleju kopytkowre-
go z gliceryna. Czynno§¢ napinania skér na ramy
podczas wykorniczenia odpada jak rowniez natryski-
wanie. Apreturowanie skér czarnych odbywa sie na
specijalnvch maszynach, skér jasnokolorowych —
recznie.

Dekfarby wodne i Top-Finisz marki ,GISK A«
nadal w wysokim gatunku wyrabia

Fabryka Przetworéw Chemicznych

J. BAUMZECER Dawniej ini. Jan Gibianski i S-ka

WARSZAWA, Elblaska 39, tel 12.07-149, 5.85-08
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ROZWIAZANE KARTELE

Miedzy kartelami rozwiazanymi orzeczeniem p.
Ministra Przemystu i Handlu znajduja sie nastepu-
jace, majace styczno$¢ z garbarstwem:

Kartel producentéw dwuchromianu potasu i so-
du, utworzony 20-go lutego 1937 r., w skiad ktére-
go wchodza nastepujace przedsigbiorstwa: S. A. Za-
ktady Chemiczne w Czestochowie, Tow. Fabryk
Portland-Cementu ,,Wysoka’ S. A., Fabryka Prze-
tworé6w Chemicznych ,,Redziny” S. A. pod Czesto-
chowa;

Kartel producentéw atlunu chromowego, utwo-
rzony 19-go lutego 1937 r., w skiad ktérego wcho-
dza nastepujace przedsiebiorstwa: Zaklady ,[Elek-
tro”” w Laziskach Gérnych, S. A. Zaktady Chemiczne
w Czestochowie, Fabryka Chemiczna Kadysz i Le-
winson w Warszawie,

PRZEGLAD GARBARSKO-TECHNICZNY

STOSCWANIE ¥RAJSWYCH SUROWCOW
W GARBARSTWIE I FUTRZARSTWIE

Komitet Ekonomiczny Ministrow uchwalil wnic
sek Ministra Przemystu i Handlu w sprawie wytycz-
nych polityki stosowania krajowych surowcow w
przemystach garbarskim i futrzarskim. Wniosek ten,
opracowany przez Komisje Surowcowa, przy wspot:
udziale sfer zainteresowanych, ma m. in. na celu
zwigkszenie produkcji surowca krajowego i podnie-
sienie jego jakosci. Wiaze si¢ to z ogolna akc)g su-
rowcowa, prowadzona przez rzad, a zmierzajaca do
zapewnienia rozwijajacej sie produkcji przemystowej
w réoznych dziedzinach nalezytej podazy surowca.

NOWY SYSTEM KONTYNGENTOW
WYWOZOWYCH

Wymaganie kwalifikacji od eksporteré6w

Ministerstwo Przemystu i Handlu ustalito nowy
system podzialu kontyngetnéw wywozowych. Zasa-
dy podzialu kontyngentéw poszczegélnych towarow
na rézne rynki zbytu opiniowa¢ ma Rada Handlu
Zagranicznego.

Rozdzial kontyngentéw jednak miedzy poszcze-
golne firmy bedzie zatwierdzony przez Panstwowy
Instytut Eksportowy.

Minimalne kwalifikacje na cksportera stano-
wia: posiadanie $wiadectwa przemystowego III ka
tegorii handlowej lub V kategorii przemystowej, na
lezyte przygotowanie fachowe, odpowiednie zasoby
finansowe. Eksporter zobowiazany jest do prowadze-
nia ksiag handlowych.

Jesli eksporter wykaze si¢ wywozem pionici-
skim, uzyskiwaniem wysokich cen za towar najlep-
sze jakosci, albo np. posiada zagranica wlasny apa-
rat sprzedazy, to wowczas bedzie mial pierwszer-
stwo przy uzyskiwaniu prawa wywozu przed wszy
stkimi innymi.
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WPLYWY IZB RZEMIESLNICZYCH

Jak donosi prasa stoleczna, Ministerstwo Prze-
mystu i Handlu opracowuje projekt ustawy o po-
kryciu wydatkéw Izb Rzemieslniczych. Chodzi o to,
ze obecnie Izby Rzemieslnicze partycypuja w do
datkach na rzecz samorzadu gospodarczego do ceny
$wiadectw premystowych. Podzial wplywow jest ta-
ki, ze 85% otrzymuja Izby Przemystowo-Handlowe, a
15% Izby Rzemie$lnicze. Z tego powodu Izby Rze-
mieslnicze odczuwaja brak funduszow. Jak sie do-
wiaduiemy sprawa bedzie zalatwiona inaczej niz
dotychczas. Chodzitoby o oplate od kaidego war-
sztatu z pominieciem $wiadectw przemystowych.
kiore, jak wiadomo, maja byé zniesione.

CECHOWANIE SKOR SUROWYCH Z PALE-
STYNY
Skoéry surowe nadchodzace do Polski z Pale-
styny — nie sa cechowane. Poniewaz polskie urze-
dy clene nie beda cli¢ transportow skor nieopatrzc-
nych wlasciwymi cechami — koniecznym jest, aby
importerzy polscy skor surcwych z Palestyny po-
czynili odpowiednic kroki u dostawcow palestyn-
skich. Dostawcy palestyiiscy skor surowych winni
ze swej strony przeprowadzi¢, aby transporty tych
skor idacych do Polski — zwlaszcza w przefadun-
ku — byly bezwzglednie cechowane w portach
przetadunkowych.
..Gosp. Stuzba Inform.”

PRZYWOZ SUROWYCH SKOR KOZICH
DO FABRYKACJI CHEVREAUX

O przywoz skor kozich do przerobu na giemze
moga si¢ ubiega¢ tylko garbarnie trudniace sie
przerobem tego surowca. W tym celu kazda gar-
barnia winna przy pierwszym swym podaniu o przy-
woz dolaczyé zaswiadczenie wlasciwej terytorialnie
Izby Przemystowo-Handlowej, e dana garbarnia
trudni sie przerobem tych skor na giemze.

W za§wiadczeniu tym Izba Przemystowo-Hand-
lowe ponadto stwierdza, ze przerdb skor kozich na
giemze bedzie przez izbeg kontrolowany.

W razie zuzycia skor na inne cele dana gar-
barnia bedzie wyeliminowana z przydzialéow kon-
tyngentow na wszelkie skory.

Pozwolenia przywozu skor kozich beda wyda-
wane na poz. 528 t. c. — jednak w ramach kontyn-
gentu na poz. t. c. 492. Oplaty manipulacyjne wy-
nosza 19 od wartosci towaru.

Garbarnie, ktore sprowadzaly juz w latach u-
biegtych skory kozie do przerobu na giemzg, za-
¢wiadczen nie skladaja.

.Gosp. Stuzba Inform.”.

SPRAWA KLUCZA PODZIALOWEGO

W zwiazku z opracowywaniem klucza podzia-
towego kontyngentéow surowcowych przemystu gar-
barskiego, Komitet Koordynacyiny tegoz premystu,
na posiedzeniu w dniu 31-go maja r. b., w dazeniu
do oparcia podzialéw o szersza niz dotychczas pod-
stawe, uchwalil poleci¢ poszczegolnym organiza-
cjom garbarskim zebranie danych od swych czlon-
kéw o wysokosci obrotu, dokonanego za caly rok
1934 (ewent. prawomocny wymiar pod przem. od
obrotu za ten rok) oraz za druga pofowe 1936 roku
z uwzglednieniem oddzielnie obrotéw osiagnietych
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z produkcji na rachunek wiasny i na ,lon", z pro-
dukcji skor twardych i migkkich (w fabrykach o
produkcji mieszanej) oraz z podaniem ilosci zatrud-
nionych w odnosnym czasie robotnikéw i wyplaco-
nej im robocizny. Dane te przy uwzglednieniu ponad-
to momentéw, dotyczacych zdolnosci technicznej po-
szczegolnych fabryk beda stuzyly za podstawe przy-
szfego podziatu surowcowego. (mm)

UPROSZCZENIA FORMALNOSCI DEWIZOWYCH
Komisja Dewizowa wprowadzita nowe ulatwie-
nia dla sfer gospodarczych przy przyznawaniu de-
wiz i walut na pokrycie naleznosci za towary soro-
wadzane z za granicy. Dotychczas w tych wypad-
kach, gdy wartos¢ importowanego towaru przekra-
czala cyfre okreslona w pozwoleniu przywozu, im-
porterzy musicli si¢ zwraca¢ do Komisji Dewizowcj
o uzyskanie dodatkowych zezwolen. Komisja Dewi-
zowa upowaznila banki dewizowe do zalatwiania
we wlasnym zakresie tego rodzaju wnioskéw w tych
wypadkach, gdy wartosé sprowadzonego towaru nie
przekracza wigcej niz o 2%, a w zadnym badz razie
o zb. 100 wartosci towaru, wymienionej w zaswiad-
czeniu przywozowym. :
O BEZCLOWY IMPORT ALBUMINY I KAZEINY

W zwiazku z zamierzonym wprowadzeniem w
zycie art. 23 pkt. 1 lit. c. prawa celnego, ktory u-
powaznia Min. Skarbu w porozumieniu z Min. Prze-
mystu i Handlu oraz Rolnictwa i Reform Rolnych
do ustalania w drodze rozporzadzen wspolnych wa-
runkéw, na ktorych udzielane beda zezwolenia na
bezclcwy przywéz odpowiednich ilo§ci zagranicz-
nych surowcow lub potfabrykatow tego samego ro
dzaju, jak uzyte przy wyrobie towaréw wywozo
nych =z kraju, Izba Przemystowo-Handlowa w Wil
nie wystapila z wnioskiem, aby nowa procedura
obieta takze albumie i kazeing, ktére dotychczars ni.
zostaly dopuszczone do automatycznego obrotu u-
szlachetriajacego.

Albumine i kazeing, ktére sa niezbedne przy
produkcji dykt klejonych, sprowadzaja zaintereso-
wane fabryki w zwyklym obrocie uszlachetniajacym.
Ze wzgledu na sciste wymogi formalne wiladz “cel-
nych, niec uwzgledniajaych specyficznego charakteru
produkcii dykt, procedura obrotu uszlachetniajacego
stala si¢ na ogot bardzo uciazliwa i wywoluje na-
rzekania fabrykantow.

Wswoim czasie Izba Wilenska czynila starania
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o automatyzacje powyzszego obrotu uszlachetniaja-

cego, starania te nie daly jednak pozytywnego wy-
niku. (wPrzegl. Handl.-Gospod.")

MASZYNY GARBARSKIE
ST. KLECZKOWSKI, Warszawa

OKOPOWA 42, — TEL. 12.21-62.
wykonuje:
Falcmaszyny, altermaszyny, rolmaszyny, glans-
maszyny, rekmaszyny, szlifierki, okucia do

walek. Remonty po cenach najnizszych.

HURTOWE NOTOWANIA CHEMIKALI
Za 100 kg. loco sktad w Warszawie:

Aceton 350.—
Atun chronowy 80.—
Atun bialy 53.—
Antychlor kryst. 41—
Azotan baru 185.—
Boraks kryst. 85.—
Boraks w proszku 87.—
Boran manganu 340.—
Chlorek baru 1P
Chlorek wapna 40.—
Dwuchromian potasu 190.—
Dwuchromian sodu 165.—
Dwusiarczan sodu bezw. 60/62% 45.—
Glejta ang. w proszku 160.—
Hydrosulfit 280.—
Klej kostny 150.—
Klej skérny 185.—
Kreda chem. czysta 52—
Kwas borny 185.—
Kwas szczawiowy 150.—
Nadboran sodowy 390.—
Naftalen w tuskach 60.—
Octan ofowiu 165.—
Pomeks w kawalkach 60.—
Pomeks w osetkach 40.—
Salmiak mielony 1l ——
Siarczan magnezu (sél gorzka) 20.—
Siarczan miedzi 84.—
Siarczan zelazowy 5=~
Siarka miclona i w luskach 35.—
Talcum 000000 2oJREs
Tanina 92% 750.—

Chemiczna Fabryka Farb | Lakierow

”TERPEN” Spivioio

Warszawa, ul. Burakowska 9, telefon 12-18-48
FARBY KRYJACE (DEKFARBY) DO SKOR:

Lakiery i farby kryjace nitrocelulozowe
kolodium

ROZPUSZCZALNIKLE

octan amylowy, alkohol amylowy

Poleca swe wyroby w wyborowym gatunku i po cenach konkurencyjnych

Farby wodne
Glanzfinish
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Dr. Zeumer
FABRYKA CHEMICZNA
Spotka z ogr. odp.
MIKOLOW
Tel. 210.03; adr. telegr.: ,,Zeumer Mikotow™
Produkuje i dostarcza:
Preparat do garbowania skér w proszku
znanej marki ,D H Z”
Siarczan magnezu kryst. (s6l gorzka)
oraz inne fechniczne sole i kwasy
dla przemystu garbarskiego

Przebieg zachodnio - polskich
aukcy| skor surowych
W czerwcu

Czerwcowe sprzedaze aukcyjne skor surowych
w Ponaniu i Toruniu s3 odzwierciedleniem ogoélne-
go polozenia rynku surowca skérnego jak' i goto-
wych fabrykatow. Wyraza si¢ to w malym zainte-
resowaniu aukcjami, wbrew oczekiwanym znizkom
cen na wszelkie gatunki skor surowych. Kupujacych
byto stosunkowo mato. Skéry cielece zostaly z auk-
cji wycotane i po aukcjach sprzedane z wolnej reki.

Notowania Centralnego Syndykatu Gospodar-
czego Rzemiosta Rzeznicko-Wedliniarskiego z licy-
tacji odbytej w dniu 8 czerwca w Toruniu sa jak
ponizej. Podajemy obok notowan rowniez sprzeda-
ne ilosci oraz w nawiasach notowania poprzedniej
aukcji:

500 bukatow do 35 f. 72 (80)
1500 bydlece oryginalne 36—50 f. 65—71
(76—85)
400 bydlece oryginalne 51 f. wzwyz 71 (76)
5000 skor cielecych do 7.5 f. 6,75 (7.80)
2000 skor cielecych 8—10 f. 8.00 (10.—)
600 skor cielecych 10 f. wzwyz za funt
‘1— (1.15)

Notowania za skéry owcze jak w maju.

Skéry- kozie suche 4.— za szt.

Tendencja znizkowa; skor cielecych srednich i
ciezkich nie sprzedano.

Na odbytej w Poznaniu w dniu 10 czerwca li-
cytacji skor surowych wystawione byly do sprze-
dazy:

2.927 skor bydlecych;
12.459 skor cielecych;
186 skor owczych.
Notowano nastepujace ceny (w nawiasach ceny
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osiaggniete w maju r. b.):
Za skory bydlece m. Poznai:
Zarloki do 20 f. 73 (80)
*  Bukaty 21—39 {, 73 (80)
Wolce. jatowki, buhaje 76 (85)
Wolce. jatowki 50 f. wzwyz 80 (85)
Buhaje 50—70 f. 71 (76)
Buhaje 71—85 f. 63 (70)
Krowy do 49 f. 72 (80)
Krowy 50 f. wzwyz 73 (79)
Za skéry bydlece prowincjonalne:
Bydgoszcz oryginalne 70 (79)
Ostréow oryginalne 75 (83)

Gniezno oryginalne
Inowroctaw oryginalne

nie sprzedane
nie sprzedane

Rawicz oryginalne 74 (82)

Leszno oryginalne 73 (83)

Rézne miejscowosci 66 (73—80)
Za skory cielegce m. Poznan:

1500 szt. 5,5—7.5 f. 7— (7.80}

1200 szt. 7,6—9 f. 8,60 (9.60)

500 szt. 9 f. wzwyz WS (7))

Za skory cielece prowincjonalne:

5000 oryg. Bydgoszcz 7,3 f. nie sprzedane

700 oryg. Ostrow 7,64 f. 8.60 (10.—)

500 oryg. Gniezno 7,2 f. nie sprzedane

700 oryg. Inowroctaw 17,1 f. 7,30 (8,50)

600 oryg. Rawicz 7,68 f. 7,60 (9,70)

300 oryg. Leszno 7,53 f. 7,55 (8.60)
1500 szt. z roznych miescowosci:

650 szt. 5,6—175 f. 6,50 (7,50)

8C0 szt. 7,6—9 | 8,60 (9,50)

100 szt. 9,1—10 f. 9,50 (11.—)

50 szt. 10,1 f. przec. 11 f. 10,75 (12.—)

Fabryka Wyrobow Gumowych

ORAWSKI! i S-ka

Spétka z o. o.

WRARSZAWA, Al. Jerozolimskie 105
Telefon 5.41.06

Specjalnosc:

Okladanie gumg walcé6w do maszyn
garbarskich
Walce ebonitowe do falcmaszyn

Walce odporne na lugi i kwasy

_Rynek skér surowych Malopolski i Slaska

(Korespondencja wlasna)

Skéry cielece: Od ostatniego naszego sprawo-
zdania rynkowego nic si¢ nie poprawilo na rynku
skor cielecych. Stagnacja poglebila sie i ceny bar-
dziej spadaly. Konkurencja przy zakupie w rzez-
niach mimo to nie zostala wstrzymana; kupuje sie
znacznie taniej, ale w dalszym cjagu odbiera sie za
stosunkowo drogic pieniadze towar obciazony mie-
sem, a w niektéorych miejscowosciach (w Krakowie
réwniez) nawet z zylami. Kupcy krakowscy ptaca

rzeinikom za towar dlugonogi zi. 1.70 kg. wagi zie-
lonej loco rzeznia w stanie ciepto-krwistym, bezpo-
$rednio wazac te skory po uboju. Towar taki daje
manco ponad 20%. Chelpia si¢ przy tym kupcy, ze
za bardziej mokry towar pflacili juz zt. 2,30 rzezni-
kom i przy tej cenie mieli powazne zarobki. Faktem
jest, ze w okresie owym na towarze tracili, a wy-
rownali straty przy zakupie (znacznie taniej) towa-
ru z prowincji, ktory nastepnie sprzedawali tacznie

i —
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z towarem krakowskim po wysokiej cenie. Jest
rzecza zreszta znana wérod garbarzy krajowych jak
i zagranicznych, ze zaden kupicc nie zobowigze sie
dostarczyé towaru wylacznie z rzezni krakowskiej,
stynnej z wielkiego uboju cielagt. Dzieki ptaceniu
cen powyzej poziomu rynkowego rzeznikom, kupcy
Lrakowscy sparalizowali zabiegi cechu rzeznikow
No. 1 dla skupu réwniez skér cielecych. Cech ten
ogranicza si¢ wylacznie do skupu skér bydlecych
u kilkunastu rzeznikow. Nawiasem méwiac cech ten
wyplaca gléownemu dyrektorowi po 8 gr. od kg.
sprzedanego surowca i sprzedaje towar takze kup-
com z wolnej reki. Réwniez w przyszlosci Cech nie
zamierza urzgdzaé aukcji $ladem Torunia i Pozna-
nia. -

Wobec stabego utargu na rynku skér wypra-
wionych, kilkutygodniowego strajku w garbarniach
w Szydlowcu (juz zakoriczonego), upadku szeregu
firm branzy obuwniczej w Warszawie, a zatem
zwickszeniem sie protestow wekslowych i wigkszej
wstrzemiezliwosci na rynku dyskontowym, sytuacja
nie jest pomy$lna. Sa powazne trudnosci dla zawar-
cia tranzakcji kredytowej dla Rupca skér surowych,
nawet w wypadku gdy ma juz odbiorce na towar.

Nic wiec dziwnego, ze eksporterzy w Krako-
wie sprzedali zagranica skoéry cielece solone po zt
2.10 za Kg. wagi solonej dowazonej, chcac mie¢ od-
razu gotowke po zaladowaniu towaru. Na tranzak-
cjach tych poniesli kolosalne straty, jednak beda
mieli plynna gotéowke dla zakupu $wiezego towaru
i taniszego. Cena placona rzeZnikom rzuca jednak
w dalszym ciagu ujemne $wiatlo na kalkulacie han-
dlowa kupcéw krakowskich, gdyz cena ta nie daje
mozliwosci uczciwej kalkulacji. Prowincja nie jest
w stanie o tyle taniej sprzeda¢ kupcom krakow-
skim, aby ceny sie¢ zniwelowaly. Rzeinicy prowin-
cjonalni maja rowniez kontakt z rzeinikami kra-
kowskimi. Na targach i jarmarkach, slyszac o tych
cenach, sami dowoza swéj towar do Krakowa, (gdv
chodzi o blizsze okolice). Prowincja musi sie liczyé
2 notowaniami cen na rzeZni krakowskiej i do tej
ceny sie zblizyé. Zatem i prowincja placi przy sku-
pie wysokle ceny, co uniemozliwia sprzedaz po ta-
kiej cenie, po jakiej chcialby sie eksporter lub gar-
barz zaopatrzyé.

W okresie sprawozdawczym obnizyla sie w dal-
szym ciadu cena lekkich skér cielecych solonych i
suchych. Eksporterzy mieli zwigkszonv ruch, gdyz
kupcy prowincjonalni doceniajac, ze w tvm dziale
bandlowym nie ma stagnacii i mozna towar spie-
niesyé. suszyli skory w wadze do 4 kg.. Cena jednak
«padla 7e z}. 7.— na 6.— — 6.40 za sztuke. 1I sor-
ta o 10% taniei. 11T 0 25% taniei. Platnosé gotowkowa
w caloéci po dostawie towaru.

Chlubnym wyjatkiem byly skorv cielece suche,
sdatne dla przemystu futrzarskiego. ktore bvly sil-
rir neeznkiwane. Notowano ie z}. 875— 10— za
e7tuke. Platnosé gotéwkowa przy dostawie towaru.

Skéry bydlece: Poda7 towaru bardzo mata i nie-
Jostateczna. Garbarze skér juchtowych kupowali

DO SPRZEDANIA

Falecmaszvna

w dobrym stanie.
Wiadomos$é: 2elazna 58a. — Teller.

kazda zaofiarowana partie skér jatowczych, przyj-
mujac w niektorych wypadkach takze 10—20 proc.
skér byczych i krowich. Najwyzsze ceny, jakie osia-
gnieto to zt. 1.52 i jedna trzecia za kg. wagi solonej
dowazone;j.

Skory konskie lekko znizkowaly. Eksporterzy
obnizyli cene nabycia skoér konskich 220 cm. dluge-
sci ze zb. 22.00—23.00 na 19.00—20.00 za sztuke.
Mniejsze, zaleznie od wielkosci, nabywa sie po réz-
nych cenach. Skoéry zrebiece dla celéw przemysiu
futrzarskiego ciesza si¢ w dalszym ciagu dobrym po-
pytem. Placono za nie zb. 33.— — 55— za sztuke
zaleznie od gatunku.

Skéry psie sa stalym artykulem handlowym.
lecz podaz tychze jest minimalna. Garbarnie Zem-
brzyckie placily za takowe zaleznie od wielkosci od
40 do 85 gr. za sztuke.

Skéry kozie ukazuja si¢ w malej ilosci na ryn-
ku handlowym. Eksporterzy placili za Heberlinge i
Mutterziegen po zl. 5.— za I, za$ za II gatunek o 33

OKULARY OECHERREORN NS
do kwasow i do innych technicznych celow ze
szklami bialymi i zabarwionymi.

T Ed S RIGEAMIT O S MU EL eSS R Y
do badan i analiz chemiczno-technicznych
Hurtownia i wytwornia optyczna

J6zef HerszKorn. Warszawa
NALEWKI 17. — TEL. 11.16-75.

proc. mniej, za Il — o 70 proc. mniej w stosunku
do I sortu.

Gléwki ciclece solone notowano na rynku kra-
kowskim 14 gr. za sztuke; garbarze chetnie skupuja
ten artykul z magazynow kupieckich. Natomiast
nie maja kupcy skér surowych odbiorcéw na kosci
z tbow, ktére w latach przedwojennych sprzedawa-
no za dobra cene, a obecnie wyrzuca sig. Wina lezy
w nierozwiazaniu przez Rzad kartelu fabryk maki
kostnej, ktore unieruchomily szereg warsztatow pra-
cy, by méc dyktowaé cene za surowiec przy zaku-
pie jak i za produkt gotowy przy sprzedazy. Rezul
tat jest ten, ze w takim osiedlu garbarskim jak Dob-
czyce suszy sie kosci, by potem w zimie stuzyly za
opal. Apelujemy do Rzadu, by sprawa kostna zain-
teresowal sig blizej.

Czytaliémy onegdaj wiadomo$¢é w ,Deutsche
Nachrichten-Biiro” o wielkim sukcesie przy zbie-
raniu odpadkéw takich, o ktérych nikomu nawet nie
énito sie w czasie wielkiej wojny swiatowej, gdy po-
stugiwano sie ,Ersatz’ami’’. Dlaczego obecnie mamy
marnowaé taki wazny artykut jak kosci i odpadki
ze skor, ktore w czasach przedwojennych stanowi-
ly powazna gatez handlowa w gospodarce spoteczne;j,

M. S.

Garbarz - specjalista wyrabia skory podesz-
wowe, nowoczesny garbunek debowy, towar
nie blichowany, pi rwszorzednej jakosci, sztyw-
ny, $cisty, wysoka wydajnos¢, jako tez skory
pasowe, blanki naturalne i czarne, juchty dla
celow wojskowych, p os zuk uje odpo-
wiedniego stanowiska.

Zgloszenia skierowaé pod ,First Class 42" do
Administracji ,P. G.-T."
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DZI AL PRAWNY

Moznosé splacania zaleglosci z tytulu skiadek
ubezpieczeniowych papierami pupilarnymi.
Zaklad Ubezpieczen Spotecznych w jednym z
ostatnich okélnikow zezwolil ubezpieczalniom spo-
lecznym na pryjmowanie od pracodawcéw na po
krycie zaleglosci z tytutlu skladek ubezpieczenio
wych, powstatych przed 1 stycznia 1936 r. papierow
procentowych pupilarnych (panstwowych, lub przez
panstwo gwarantowanych), oraz papieréw procentc-
wych, emitowanych przez instytucje lub przedsie-
biorstwa, pracujace w kraju, po kursie, ustalanym
co miesiac przez Zaklad Ubezpieczen Spolecznych.

Przyjmowanie papieréw rozpocznie sie w dniu
1 czerwca 1937 r. Papiery procentowe przyjmowane
beda po kursie o 10 punktéw wyzszym od kursu
gieldowego, wzglednie orientacyjnego.

Kiedy dopuszczalna jest zwézka zajetych ruchomosc®
w postepowaniu egzekucyjnym wladz skarbowych?

W zwiazku z niewlasciwym przeprowadzanie:n
egzekucji przez organa egzekucyjne skarbowe Mini-
sterstwo Skarbu okélnikiem z dnia 7 maja r. b. L. D.
V. 3503/1/37 wyjasnilo, co nastepuje:

Ministerstwo Skarbu stwierdzito, ze w okregach
niektorych Urzedow Skarbowych poborcy skarbowi
zwozg zajete przedmioty do skladnicy bezzwlocznie
po dokonaniu zajecia lub oddaja zajete ruchomosci
pod dozor osob trzecich, mimo ze nie zachodza waz-
ne ku temu powody.

W zwigzku z ujawnieniem powyzszych nieprawid-
towosci Ministerstwo Skarbu przypomina, ze w
mys$] par. 72 ust. (1) rozporzadzenia Rady Ministréow
o postepowaniu egzekucyjnym wladz skarbowych,
regula jest pozostawianie zajetych ruchomosci na
miejscu i oddanie ich pod dozér zobowiazanemu lub
osobie, u ktorej zostaly zajete. Pozbawienie zobo-
wigzanego dozoru zajetych u niego ruchomosci mo-
ze nastgpi¢ jedynie z waznych przyczyn, a zwlaszcza
w razie odmowy przyjecia dozoru badz uzasadnio-
nej obawy usunigcia lub uszkodzenia zajetego przed-
miotu.

Powyisze wyjasnienie Urzedy Skarbowe poda
dza niezwlocznie do wiadomos$ci poborcéw skarbo-

FABRYKA GARBARSKA

HL. CYTRYNiS-Ka

WARSZAWA, Wolska 48.
TEL. 6.43-89.

Skiad fabryczny w KALISZU ul. Babina 10

Skiad komisowy u B-ci Seinfeld,
LWOW, Stary Rynek Nr. 7.

Specjalno§é:

Karki, boki, brandzle, krupony , Vache™.

wych, przy czym w razie stwierdzenia dalszych nie-
prawidlowosci w tym kierunku winnych nalezy po-
ciagaé¢ do odpowiedzialnoéci stuzbowe;j”.

Zgodnie z obowiazujacymi przepisami ¢ poste-
powaniu egzekucyjnym wladz skarbowych zajete
ruchomosci pozostajg pod dozorem dluznika, licyta-
cja za§ odbywa si¢ w miejscu, gdzie przedmioty sie
znajduja. Druga licytacja dopiero odbyé si¢ moze bez
zgody dulznika w innym miejscu. Pierwsza licytacja
moze odbyé sie najwczeéniej po 15 dniach od dnia
dokonania zajecia. Jedynie w wypadku mozliwosci
zepsucia si¢ przedmiotow lub gdy wskutek opézniz-
nia sprzedazy stracilyby na wartosci, licytacja od-
byé sie moze bez zachowania powyiszego terminu.

W praktyce sekwestrator po dokonaniu zajecia
udziela kilkudniowego terminu na uiszczenie zaleg-
Yosci. po uptywie ktérego — wbrew wyraznym prze-
pisom egzekucyjnym —_ dokonywal zwozki zajetych
przedmiotow. W wyzei podanym okélniku Minister-
stwo Skarbu wyraznie podkreslito, ze egzekucja w
ten sposéb przeprowadzona jest nieprawidlowa i ze
zwézka zajetych rzeczy jest dopuszczalna tylko w
przypadku uzasadnionej obawy usunigcia lub uszko-
dzenia zajetej rzeczy. '

Wznowienie przedsigbiorstwa w ciagu roku
podatkowego po zwrocie §wiadectwa przemyslowego

Sad Najwyiszy w wyroku Izby Karnej z du.
18 XII. 1936 r. 3.K. 1726/36 orzek!, ze ustawa o po-
datku przemystowym nie przewiduje utraty wazno-

Fabryka Skor ,U N J A"

F. LEWINSOHN i S-ka
WARSZAWA, Stawkl 79.
Telefon 12-09-74.

Skéry podeszwowae:
Krupony, karki, bokl

GARBARNIA
Inz. E. Lewin

Warszawa, Parysowska 2a
Telefon 12.08-90

Skéry chromowe:
Boxcalf, Rindboks

czarne 1 kolorowe

Wszyscy garbarze prenumeruja ,P. G, -T."
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$ci éwiadectwa przemystowego przez jego zwrot
Urzedowi Skarbowemu i zaprzestanie prowadzenia
przemystu w ciagu roku podatkowego; wznowienie
wiec tego samego przedsigbiorstwa w ciagu ozna-
czonego roku padotkowego, mimo zwrotu $wiadec-
twa przemystowego, nie wymaga wykupienia nowe
go $wiadectwa.
Jakie lokale przemyslowe sg wolne od podatku
przemysiowego

Ministerstwo Skarbu wyjasnito okélnikiem z dn.
5.V.1937. L.D.V. 26779/3/37, ze wolne od podatku
lokalowego sa nie tylko lokale zajmowane przez za-
klady przemystowe, lecz takze i te czesci tych loka-
li, ktore sa specjalnie przeznaczone na sprzedaz pro-
duktéw wlasnego wyrobu. Zwolnienie od podatku
przystuguje rowniez pomieszczeniom przeznaczonym

PRZEGLAD GARBARSKO TECHNICZNY
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na sprzedaz produktow wlasnego wyrobu, gdy po-
Garbarz —- Dzial prawny 2 N
mieszczeniom przeznaconym na spredaz produktow
wlasnego wyrobu, gdy pomieszczenia te znajduja
si¢ poza zakladem przemyslowym, ale polozone sa
na terenie tej samej nieruchomosci, w ktdrej znaj
duje sie zaklad przemyslowy. Jednoczesnie zaznacza
sig, ze jezeli w danym lokalu prowadzona jest oprdcz
wyrobow wlasnych sprzedaz innych towarow, lokal,
jako handlowy, podlega podatkowi.
Zryczaltowanie podatku przemyslowego.

Ministerstwo Skarbu przystapito juz do opraco-
wania rozporzadzenia w przedmiocie zryczaltowania
podatku przemystowego od obrotu na lata 1938 i
1939.

Fabryka Garbarska
Bracia M. i S. MARGOLIS

WARSZAWA, Okopowa Nr. 78, tel. 11-16-44.

Marka fabryczna ,Bramar*®
WYRABIA:
FUTROWKI cieliste i szare. — SKORY KONSKIE (Rosschevreau) czarne i kolo-
rowe. — NACO biate i rozrokolorowe. — CHROMY (BOXCALF) czarne i ko-
lorowe.—BUKATY czarne i kolorowe.— SKORY MEBLOWE i na SAMOCHODY.
Sklad fabryczny; Warszawa, Franciszkanska 26, tel. 11-16-46.
I's Miara

fwasrantowana.

Krupony podeszwowe i washowe I
Krupony pasowe
Karki podeszwowe i washowe
Boki brandzlowe

Fabryka Garbarska ,,Tanner" s, ;.. o.

F. Buchman

Warszawa, ul. Gesia 9193, tel. 11-22 74

Chromy czarne i kolorowe
{ Rindbox, Dullbox

Naco-cali w réznych kolorach
l‘ Lakiery, zamsze

POLECA: | Fabryka Garbarska
BOXCALF

RINDBO X A. ROSEN
Ne s i s Hemi@ Warszawa, Elbigska N2 39 (Powazki)
biale {1 kolorowe

Nasi odbiorey

ROSSLAK
Zyndel Fajn, Franciszkasska 20 ;| S. Szwider, Franciszkanska 30

RINDLAK|H SSzczecifuki. p 26 Eh.MSiwak, = 24
E. Szniek, 31 . Moszkowicz, o 22
Tl A. Krakowiak, Nalewln 34 | Ch. Briks, i 24

zarne i kolorowe.

b

Skiad fabgyczay we Wilnie;: E. Germajze, Rudnicka 6
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GARBARNIA

Bracia Lejzerowicz i S-Ka
Warszawa-Praga, ul. Joselewicza 3, telefon 10-24-29
KRUPONY vache w wadze 2 do 5 kg. oraz naturalne d¢bowe 5-9 kg.

KA RKI branzlowe w wadze !/, do 2 kg.
B O K I w grubosci 11/, do 2 milimetrow

R, T

Garbaroka n D TANDARD 2.

WARSZAWA, Dworska 48 — Telefon 2-17-01.

Rindlack i Rosslack.
Boxcalf czarne i kelorowe oraz make.
Welury ezsrne i kolorowe (zamsze)
Rindbox i skéry sportowe. M
Futréwki cieliste.

v Gatisk PALMA” L Rozin

WARSZAWA, Nowollple 44/4, Tel. 12.13-53, 12.14-52
- SPEGCGJIA LN OS.C:

SKORY MYTE (WASCHLEDER) A
)

KR AJCE gwarantowano na bialo
# ROZA

BOKI i KARKI

. : Wyroby nasze sj zaopatrzone znakami ,Palmira“ i .RézZa* !i
Biuro Sprzedazy W. M. PR E IS A w Fodzi |
= ul PiotrKowsKka 79 i Al Koéciusski 38 — Tel. 261-45

IPoIcen bezkonkurencyjnej jakeodci IARWNIKI dla celéw garbarskiech — Bezpodrednie,
Ceny preystepne | dogodne warunki

3

kwasne, zasadowe.

G E TNy LGNS 0 e E N
1/1 stroua o . 2L 120— | Doplata z8 ogloszenia na okladce: RABATY:
1/2 strony o A N 100 12 krotoe oglosz.—rabat 30%
l/afvezs 5 S &l I ‘a i stronie 3 - 1008 | £ yrotne oglosz. — 15%
A8y . 5t e 30— 2t an Il i ostatn. str. o S0% ! 3-krotns oglosz, — , 10y
vie , . 5 o A= « przedostatn, . . 25% ! 2-krotne oglosz. — , L]

Kupno—sprzedaz, posady proszukiwane i zaofiarowane, oglosz. mieszane:
Minimalne Zi. 5.—. FP'onad 2C slow 25 gr. od dodatkowego siowa.
Wszelkie wplaty za ogloszenia nalezy uskutecznié ma koato P. K. O. N 13,040
Micijscem wykonania a:lecen i zanlaty iest Warszawa.




Ekstrakiy Quebrachowei
Tupa »Z ® Las Palmas|

MARJA WENTLAND

WARSZAWA, Dluga 9 =

A
GEN. REPR.
DOM HANDLOW.Y l
Tel. 11-99-08 i 11-99-38

Fabryka Farb | Lakieréw d

Henryka Blumenfelda

Lwow, ul. J. Hermana 81

WYTWARZA I POLECA: H
O B ¥ 1 4 m° lakiery nitrocel. do skér nacco, galanter. i inn., kryjace i bezbarwne
hheryochronnexmuerjalypomocnm
O B ¥ 18 n° lhkiery do obcaséw i opanex.
L ltotin farby wodne do akér o wysokiej koncentracii.
Tep L § IL giams do farb wodnych
Finieh B. 88 camy o wybitnym polysku i wielkiej wydajnofci.
——

Ponaldto werystkie specjalne lakiery i emalje do lakiero-
wania samochodéw, mebli, écian, grzejnikéw i t p.

Wydawca: CECH ZRZESZONYCH GARBARZY M. ST. WARSZAWY.
Redaktor odpowiedzialny: Albert Salkin

Komitet Redakeyjny: Inz. Maksymilian Altr_nan, Albert Salkin, Inz. Herman Rosen.

Redaktorzy przyjmuja interesantéw w poniedzialki i czwartki, 7—8 wieczér.

Priedruk doxwolony jedynie po uprzednims porozumieniu si¢ z Redakcig.
Druk B-ci Wéjcikiewics, Warszawa




Egz. od roku 1912

FABRYKA OLEJOW PRZEMYSLOWYCH

qua Peier lr.
w MICHALOWIE pow. Biatostocki

Bluro | skiady w BIALYMSTOKU, Branickiego 5, tel. 38 | 10-88

poleca swe wyroby:

Coripol A, L L Kk
Monopolowy Ole} Brylantowy
StoKkolicker
Fettlicker-Essencje OO
Moellon-Degrasy i Moellon
Oleje tureckie

oraz wszelkie oleje | ttuszcze uitywane w garbarstwie

DOM HANDLOWY

LEON MUSZKATBLIT

Wasssawa, ul. Moniusski 11 (frent a pigtro) telef. 218-88.

Skiad miejski, ul. Franciszkafiska 30, tdl. 1-87-00.
e O R

Ekstrabty — Chemikalia — Barwnibi — Tluszcze.

P ol eca o bezkonkurencyjnej jakosci

ROZPUSZ CZALNIKI

do lakieréw nitrocelulozowych skérnych:

ALKOHOL AMYLOWY — ALKOHOL
BUTYLOWY — ALKOHOL PROPY-
LOWY — OCTAN AMYLU — OCTAN
WARSZAWA, ul. Zlota 14, tel. 3.07-09 BUTYLU __ OCTAN ETYLU — OCTAN

— Rok zalozenia 1922 — PROPYLU.

PLASTYFIKATORY

poraz plerwszy przez ‘nas wyrablane w Polsce

Fosforan tréjkrezylu (Trikresylphosphat) — Dwubutylowy ester kwasu ftalowego (Dybutylphtalat).
Cennik i proby wysylamy na 2adanie

Fabryka Chemiczno Farmaceutyczna

SELIES

GRODZISK MAZOWIECKI, tel 38.

Biuro sprzedazy




