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Usprawnienie zbytu krajowych skér surowych

TT1.

Tak wiec nastepuje z kolei wprowadzenie
kontyngentéw i u nas, przyczem brak doswiad-
czenia i orjentacji w nowym ukladzie sit i §rod-
kéw naszego stanu ekcnomicznego wytwarza z
jednej strony nieoczekiwane straty na jednym od-
cinku, a z drugiej niezastuzone zyski, plynace z
uprzywilejowania innych jednostek gospodar-
czych na tym samym odcinku.

Jezeli w Niemczech, posiadajacych dzicki
réznorodnym warunkom geologicznym i klima-
tycznym kilka ras bydla, ktérego hodowla mogta-
by od biedy wystarczyé dla wewngtrznej konsump-
cji skér {t. zn. w warunkach rezygnacji z ekspor-
tu), zachodzi jednakowoz konieczno$é sprowadza-
nia z poludniowo-amerykanskich  krajéw, w
pierwszym rzedzie z Brazylji, skor surowych do
wytwérstwa podeszwowego, to u nas, jak to juz
wielokrotnie nizej niepudpisany mial sposobno$¢
stwierdzi¢, nie ma, o ile chodzi o podeszwy, wy-
starczajacego surowca skoérnego na pokrycie po-
trzeb ludnoéci cywilnej, nie méwiac o dostawach
dla naszej armji, dla ktérej (tak samo, jak w
Niemczech) skéry bydla hodowanego w jarzmie
(Zahmhaute) w przeciwstawieniu do poludniowo-
amerykanskiego hodowanego na wpét dzikiej
swobodzie (Wildhaute), nie moga si¢ nadawac.

Konieczno$é postugiwania si¢ surowcem skor-
nym poludniowo . amerykanskim jakotez i z in-
nych krajéw podzwrotnikowych pochodzacym, za-
chodzi we wszystkich krajach Europy i w tych
nieeuropejskich, ktore przyjely europejska kultu-
re, jak np. Stany Zjednoczone Am. Péln.; méwiac
inaczej, we wszystkich krajach przemystowych,
ktorych ludno$é w calosci lub czesci dazy do wyz-
szego standartu zyciowego. Doda¢ w tym :migjscu
nalezy, iz wybitna w tej konsumpcji rol¢ odgry-
wa zapotrzebowanie na rzecz armij, czyli odbior-
céw skor, ktére mozna zamagazynowaé w stanie
wyprawionym przez czas diuzszy. Konieczno$é ta
bynajmniej nie polega na niemoznosci otrzyma-
nia z hodowli bydla w Europie skér wystarczaja-
cym pod wzgledem odpornosci gatunku. Wprost
przeciwnie, mamy w niektérych krajach Europy,
np. w potudniowych krajach Niemiec, w potud-
niowej Francji, w polnocnych prowincjach Wtoch,

w Szwajcarji, w Austrji, a zwlaszcza w Anglji,
hodowle bydta na bardzo wysokim poziomie i ské-
ry stad pochodzace pod kazdym wzgledem bez za-
rzutu, posiadaja bowiem te wlasnie zalety, o kt6-
re garbarzom najbardziej chodzi, mianowicie s3
krzepkie, zwarte i mocne, czyli posiadaja
te wszystkie zalety, ktére Niemcy wyrazaja jed-
nym, lecz trafnym wyrazem: kriftig. Tem nie-
mniej wyzej wymienione kraje sprowadzaja ma-
sowo skory zamorskie z tej prostej przyczyny, ze
w Europie nie ma juz miejsca na obszerne pa-
stwiska, ktoéreby si¢ nadawaly na hodowle o wiel-
kiej wydajnoéci miesa i skoér. Staé jeszcze Euro-
pe na wlasne mleko, lecz skér i miesa musi do-
stawaé mniej lub wigcej (np. Anglja daleko wie-
cej, niz sama produkuje) z krajéw Ameryki Po-
ludniowej, dokad swego czasu postala wysokowar-
tosciowe buhaje w celu ulepszenia i uszlachetnie-
nia ras podzwrotnikowych, a dzi§ moze juz zasi-
la¢ niemi wlasne swe zapotrzebowanie coraz to
silniejsze, w miar¢ wzrastania potencjalu ludno-
Sciowego.

O tem, 7ze w Polsce, jako kraju przewaznie
nizinnym, nie mozemy wogble mieé pretensji do
naszych 'hodowcéw, by nam dostarczali migsa
i skér w gatunkach gorskich, za wyjatkiem chyba
niektérych okolic podnéza Karpat, nie ma potrze-
by sie rozwodzi¢. Polska jest krajem hodowli
mlecznej, a nie miesnej. Z tego powodu posiada
doskonaly nabial, a za to gorsze migso i skéry.
Dlatego tez nasze usilowania w kierunku wydaj
no$ci hodowlanych musza si¢ trzymaé linji eks-
portu produktéw nabialowych i w tym celu da-
zy¢ do coraz to wigkszej sprawnosci gospodarczej
na tym odcinku, biorac przyklad z matej Danjji,
ktérej struktura gospodarcza jest do naszej po-
dobna pod wzgledem hodowli bydta rogatego.

To tez w Danji, ktéra swa produkcj¢ nabia-
lowa postawila na najwyzszym poziomie, co zresz-
ta mozna i o Holandji powiedzie¢, (Szwajcarji
przy§wiecaja nadto warunki kraju gorzystego),
mniej juz dbaja a skéry, rozumiejac, ze na nic
si¢ nie zda mycie i szorowanie plytkich skér by-
dla fryzyjskiego, skoro nie mozna za takie skéry
uzyskaé cen, jakie s3 udzialem z bydla gérskiego
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1 opasowego. To samo da si¢ powiedzie¢ i o in-
nych krajach nizinnych.

Ale tego nie chca u nas zrozumieé nasi do-
stawcy skér miejscowych, ktérzy w swym organie
prasy, wychodzacym w Poznaniu, mianowicie w
»Gazecie Przemystu RzeZnickiego”, nie zaniedbu-
ja zadnej okazji do protestowania przeciwko
przywozowi surowych skér zagranicznych i usi-
tuja wmoéwié czynnikom miarodajnym, ze np.
nasza armja moze si¢ zaopatrywa¢ w skory po-
chodzenia krajowego, ktorym zaden garbunek nie
moze nadaé koniecznej dla skér wojskowych nie-
przemakalno$ci, poniewaz plytka skéra surowa za
malo jest dla garbnika chlonna. Nie przytaczajac
w tym miejscu innych wad skér plytkich, nie mo-
zemy wierzy¢, by naszym rzeznikom byly one nie-
znane, a uporczywe nastawanie przed czynnikami
miarodajnymi, by odbiera¢ naszym garbarzom
mozno$¢ sprowadzania wlasciwego surowca skér-
nego wbrew logice i imponderabiljom polityczno-
gospodarczym, nasuwa nam na my$l, wyrazona
przez zdanie anglika: ,,if a fool will repeat you
every morning one and the same thing for a year,
you will end by beleaving him”. (Jezeli kiep be-
dzie kazdego ranka powtarzal ci jedno i to samo
przez rok caly, ty mu w koncu uwierzysz). Chyba
na to licza niefortunni obroncy zakazu przywozu
skér surowych.

Méwimy ,niefortunni”, poniewaz i my je-
steSmy rzecznikami podiwigniecia produkcji skér
surowych w kraju, tylko Ze jestedmy przeciwni-

Fabryka
ekstraktéw

garbarskich
K. Ha'dinger i S-ka

w Stanistawowie

ioleca

eLstraLt AQLOWY, Sp POSZLOW any,
15/139/,

ekstrakt ]&ory §wierl(owej, p{ynn y>
28/26 9/,

kami mechanicznego ujmowania sprawy. Zapraw-
de jest to zamalo powiedzie¢: precz z* skérami
zagranicznemi, niech zyja skéry krajowe, trzeba
bowiem dodaé, jakie skory zagraniczne wchodza
w droge skérom krajowym i jakie skéry krajowe
moge zastapié zagraniczne. Na tak postawione py-
tanie nasi rzeznicy nie moga da¢ nam ani nauko-
wej, ani handlowej odpowiedzi. Zbywanie ogdl-
nikami, ze mamy w Polsce skér poddostatkiem, co
niejednokrotnie przez nizej niepodpisanego zosta-
lo obalonym, ze sie kupuje skéry zaeranica 7e
wzgledu tylko na dlugoterminowy kredvt. co byv-
loby wlaénie argumentem, przemawiajacym na
korzy$¢ dostawcéw zagranicznych, gdvby nie bv-
lo. niestety, dzi§ juz zjawiskiem szczatkowem. nie
rozstrzyga tej waznej sprawy. Trzeba zorganizo-
wa¢é zbyt skor krajowych w sposéb korzystny dla
intereséw gospodarczych obu stron zainteresowa-
nych, t. zn. zaréwno garbarstwa. iak 1 rzeznictwa.
a nie droga uprzywilejowan jednej, a upo$ledzen
drugiej strony.

Jak 7 poprzednich artykuléw w tei sprawie
mozna bhylo wywnicskowaé. polityka samowystar-
czalnodci. zainicijowana w Niemczech przez obec-
nv rzad hitlerowski. zbankrutowala 7 kretesem:
nikt dzi§ nie iest wiekszym odbiorca skér zamor-
skich. jak wlasnie Niemcy. ktére rozporzadzaja
naiwspanialszym wyborem skér na wszystkie ce-
le. Na innem mieiscu numeru dzisieiszeso w ar-
tvkule: ,.Rvnek skér surowvch i garbnikéw” przy-
taczamv faktv dni ostatnich.

W artvkule nastepnym przystapimy do szu-
kania wviécia 7 niemozliwego do utrzvmania sta-
nu obecnego, ze z jednei stronv nie daie sie na-
szym egarbarzom mozno$ci sprowadzenia dobreco
surowra. a 7 drugiei stawia sie im zadania iakn-
éci. niewykonalne na nodstawie surowca kraio-
ween. nie mowiac o kalknlacii handlowej, a wy-
chodzac jedynie z 7atnzet technicznych.

(C. d. n")

redakciji

Od

Przez wplate na konto czekowe P.K.O.
Nr. 18.040 _Przeglad Garbarsko - Tech-
niczny” 7zostaje automatvcznie prenumern-
wanv. Wszelka korespondencia w zwiazku
z prenumerata staje sie tedv zbedna.

Prenumerata wynosi:
Kwartalnie z1. 3.—, dla zagranicy zl. 4.—
Rocznie » 10.— w © w 14—
Przedplata z dostawa pocztows.

Cena numeru pojedynczego zi. 1.—

+P. G. - T.“ jest nieodlacznem

pismem garbarza
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Giez bydlecy i walka z nim

Bezprzecznie ten sposéb niszczenia gza i le-
czenia otwordw daje przy zastosowaniu go wcze-
sng wiosna znacznie lepsze rezultaty niz uzywanie
roznych masci, przy pomocy ktérych trudno sie do_
sta¢ do larw pod skére. Zaznaczy¢ nalezy, ze w
zadnym wypadku przeprowadzonych przez dra
Spanna doswiadczen nie konstatowano najmniej-
szego ujemnego wplywu wspomnianego érodka na
zdrowie bydla nawet u mlodszych zwierzat, z duza
iloscia guzéw. Zauwazono, ze w cigzszych wypad-
kach zaognienia otworu siedem dni po wsadzeniu
sztyfta chemicznego, rana znacznie zmalala. Za-
lecanem jest, kilka dni po wsadzeniu paleczki, wy-
cisnaé¢ guz, aby wydosta¢ martwe larwy z pod ské-
ry. Dr. Spann stwierdza, ze udalo mu si¢ tym

sposobem  zniszczy¢ 93 do 97,5% larw w skorze
zwierzat.
Poswiecamy temu wynalazkowi dra Spanna

stosunkowo duzo miejsca, a to z tego wzgledu, ze
§rodek ten uznany zostal przez autorytety za har-
170 skuteczny i odpowiadajacy swemu zadamu.
Nie zaprzeczaja tego nawet firmy przemysiov-o-
handlowe, wytwarzajace konkurencyjne $rodki
zwalczania gza.

Inz. Rawicz-Szczerbo we wspomnianyin na
noczatku artykule pisze co nastepuje o Srodkach
zwalczania gza stosowanych zagranica. Wiadomo-
§ri te pochodza z przed kilku laty, jednakze po-
dajemy je dla moiliwege uzupelnienia naszego a1.
tykutu.

Do niszczenia tego szkodnika stosuje sie w
Danji od roku 1902, réwniez w Holandji i Niem-
czech, srodek pod nazwa ,L’evarronnage”. Na wio-
sn¢ wyszkoleni specjalisci, zaopatrujac sie w igly
stalowe, wprowadzaja wspomniany $rodek pod ské-
r¢ chorego bydla dla zniszczenia larwy. Rana od
takiego uklécia predko si¢ goi bez ropienia. Przez
niszczenie larwy w sposob powyiszy zwieksza an
wydajnoé¢ mleka, a mieso i skéra nie traci na swej
wartoSci.

Obecnie wedlug najnowszej metody nie stosu-
je si¢ przekléwania skéry, lecz smarowanie po-
wierzchni skory mascia, zawierajaca paradwu-
chlorbenzolu. Weterynaryjno-patologiczny i We-
teryjnaryjno- bakterjologlczny Instytut w Bernie
(Szwajcarja) podaje, iz stosu|e si¢ przeciwko gzu
§rodek zwany ,,Hypocotine”; jest to preparat niko-
tynowy w postaci proszku.

W Danji Ministerstwo Rolnictwa, na podsta-
wie doS§wiadczen w ostatnich latach, w komunika-
tach do rolnikéw podaje nastepujace sposoby: Za-
raze gza mozna w wielu wypadkach wycisnaé pal-
cami. Mozna je réwniez usunal zapomoca cien-
kiej pinsetki, ktéra si¢ wprowadza przez otwor
wrzodu. Z plynéw dzialajacych zabdjczo na lar-
w¢ gza wymienia sie oliwe z domieszka karbolu.
terpentyny i t. p.. W szczegolnosci poleca si¢ masé

v

karbolowa. Przy wcieraniu masci nalezy $cia¢ wlo-
sie, znajdujace sie okoto wrzodu, lub tak odchyli¢
na bok, aby stosowana substancja doszta do wrzo-
du, zasklepiajac otwor. Zabiegi przy stosowaniu
oliwy dezynfekcyjnej lub masci nalezy dokeny-
waé 1—38 razy z parodniowa migdzy zabiegami
przerwa. Jednorazowe stosowanie tych §rodkéw
okazuje si¢ w wigkszoSci wypadkow niedostatecz-
ne.

O walce z gzem w Polsce pisze wspomaiany
autor (1932) co nastepuje: Operacja wyciskania
jest bardzo uciazliwa, daje jednakowoz powazne
wyniki. Odkrycie réwniez skutecznej. ale bardziej
prostej metody, lezalo w zamierzeniach Minister-
jalnego Komitetu, ktory czas jaki§ prowadzil eks-
perymenty zwiazane z tym problemem. Dowiedzio-
no droga demonstacji korzyéci przemywania, przy_
gotowanego zapomoca wodnego roczynu sproszko-
wanego tytcniu i wapna. Przemywanie grzbietu by-
dla podczas dojrzewania poczwarki (od lutego do
czerwca) okazalo mozno$¢ zabicia ponad 80% o-
becnych poczwarek. W ciagu roku 1921 przemy-
wanie bylo wyprébowane i obserwowane na zg6-
ra 900 sztukach bydta; na 5000 blisko poczwarek
zabitych 4000. Intsrukcja zastosowania i szczegdly
powyzszego §rodka sa nastgpujace: w gallonie wo-
ay rozpuszcza sie funt ang. (0,4536 kg.) Swiezego
wapna, do tego dodaje sie 4 funty ang. (1,8144
kg.) sproszkowanego tytoniu i rozczyn ten pozosta_
wia sie¢ na 24 godziny; plyn ten nastepnie przece-
dza sie przez gruby muszlin lub worek i naciera
grzbiet zarazonego bydlecia zapomoca szmatki lub
szczotki. (Nie rozumiemy dlaczego receptura po-
dana jest w gallonach i funt. ang. — przyp. Red.)

Wyzej wspomniana ilo§¢ plynu jest dosta-
teczng do tuzina sztuk. Jest nzecza wazna, aby za-
bieg ten byt dokonany tak, by ciecz dotarta przez
otwor oddechowy do wnstrza i weszla w stycz-
no$é z poczwarka. Zabieg ten winien by¢ stosowa-
ny w odstepach 2 lub 3 tygodni, poczawszy od
lutego do czerwca. Jedynie dzieki trwalemu wy-
sitkowi zawdzigcza¢ mozna, ze liczba owadéw mo-
ze by¢ zmniejszona. Kilka lat pracy jest potrzebne,
by przyblizy¢ chwile zniszczenia gza.

Zaapelowano w imi¢ wlasnego interesu do
hodowcéw bydla, aby niszczy¢ tyle poczwarek gza,
ile mozna i naklaniaé sasiednich hodwcow wazgl.
rolnikéw do robienia tego samego. Hodowcom wy_
dale sig niemozliwem realizacja powyzszego, ale
ont sami odczuwaja olbrzymia stratg, spowodowa-
n2 pnzez poczwarki, gdy rokrocznie otrzymuja co-
raz nizsze ceny za swoje bydlo w stosunku do cen,
ktére mogliby uzyska¢, gdyby szkodnik byl wy-
t¢piony, lub liczba jego zmniejszona. Rzecz oczy-
wista, giez jest wielkim szkodnikiem, lecz gdy-
by hodowcy przedsigwzieli przez 2 lub 3 lata kroki
zaradcze, z pewnoscia owad ten zostalby zupel-
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nie wytepiony. Wysokie ceny, ktéreby otrzymano
ze sprzedazy bydta, moglyby by¢ napewno wystar-
rrajaca rekompensaty za trud poniesiony przy wy-
korzenianiu tej zarazy.

Dotychczasowa treScia niniejszego artykutu
zapoznaliémy naszych czytelnikdw ze szkodami,
ktore giez powoduje na skorach w gospodarce
wiejskiej, z ogromem materjalnych strat z tem
zwiazanych, oméwilimy biologiczna strong, zy-
cie i rozwéj tego szkodnika oraz srodki, uzywa-
ne do zwalczania gza.

Przed przystapieniem do oméwienia tego za-
gadnienia w naszym kraju, oméwimy w krotkich
zarysach sposoby zwalczania gza i osiagnigte w
tym kierunku wyniki w niektérych przodujacych
krajach europejskich.

Danja nalezy pod wzgledem osiagnietych
dodatnich wynikéw w walce z gzem do czolowego
i przykladnego panstwa i do tego szeregu panstw,
ktére z doskonalym wynikiem ustawowo uregulo-
walo zwalczanie tego pasorzyta u bydla. W nie-
ktérych cze$ciach tego kraju systematycznie tepie-
nie gza rozpoczeto juz w roku 1902. Rezultatem
tego kroku i z nim zwiazanego energicznego po-
stgpowania bylo to, ze po 8 latach szkody spowo-
dowane gzem zmniejszyly si¢ o okolo 83%.

W roku 1923 (czgsciowo juz od roku 1921)
wydana zostala w tym kraju pierwsza ustawa
przymusu niszczenia larw gza, a w r. 1931 zostala
ona odnowiona. Ustawa ta zawiera 7 paragra-
fow 1 polega w glownych punktach na tem, ze ka-
zdy wiesniak wzgl. posiadacz bydla obowiazany
jest pod rygorem kary na wiosng, przed wypedza-
niem bydla na pastwiska, wyciskaé i niszczy¢ lar-
wy gza, znajdujgce si¢ pod skorg bydla, gléwnie
metodami mechanicznemi; pozatem ustawa za-
brania sprowadzanie bydla zakazonego lub od-
przedanie go w tym stanie. Trzeba przyzna¢, ze
walka w ten sposob prowadzona dala doskonale
wyniki. Swiadczy o tem fakt, ze w roku 1922,

przed wprowadzeniem ustawy, liczono 20—30%
uszkodzonych przez gza skér, w roku 1924 —
juz tylko 4,5%, w roku 1931 procent ten spa-
da do 4% 1w roku 1932 do 2%. Tego ro-

dzaju pomys$lne wyniki przy powierzeniu walki
samym tylko osobom zainteresowanym daly sig
jednak prawdopodobnie otrzymac tylko ze wzgle-
du na wysokie usSwiadomienie i zainteresowanie
tego kraju hodowlg bydla. Ciekawem jest to, ze
na wyspach dunskich plaga ta jest prawie catko-
wicie zwalczona, gdyz tylko 0,5% bydla jest
zakazone. Ogodlny procent (przecigtnie 3 proc.)
powigksza si¢ przez to, ze w Jutlandji jeszcze jest
6,25% 1 w Szlezwigu poélnocnym z 23% za
razonego bydla, prawdopodobnie ze wzgledu na
niesprzyjajace warunki walki, walka jeszcze do-
tychczas nie dala pozytywnych rezultatow.

W organie ,Monatsschrift fir Tierdrzte”
rnajdujemy artykul dra weteryn. E. Jensen’a o
sposobach przeprowadzanej w tym kraju walki
gzem. W ciagu dlugich lat pracy i badan labo-
ratoryjnych, prébowano stosowac rozne smary,
ktére moze i dawaly dobre wyniki, lecz wykona-
nie zabiegow zalezne bylo od wykwalifikowanego
personelu. W koficu zaczeto stosowaé czysto me-

chaniczne sposoby tepienia czerwi gza, przy po-
mocy specjalnych pincetek i t.p.. W jednym z o-
statnich okélnikéw Ministerstwo Rolnictwa wy-
raznie odrzuca wszelkie inne metody, lecz poleca
tylko metody mechaniczne, przez wyciskanie, prze-
kluwanie, lub wyciaganie kleszczykami. Wszel-
kie uprzednie stosowanie smaréw nie zwalnia
wlasciciela bydla od mechanicznego oczyszczania
bydla.

Nalezy przypuszczaé, ze ustawa obowiazko-
wego mechanicznego niszczenia larw gza, stoso-
wana nadal z dotychczasowa energja, ‘bezwarun-
kowo doprowadzi w niedalekiej przysztoéci do
zupelnego zwalczenia tego szkodnika w Danji.

Szwecja nalezy réwniez do niewielu krajow,
ktére ustawowo zwalczaja plage gza. Ustawa
ta datuje od dn. 27 maja 1930 r.. Pod ta ustawa
podpadaja tylko niektdre czesci kraju, jak potu-
dniowe prowincje i wyspa QOeland, gdyz przewa-
zna cz¢$¢ kraju wojna jest od tej plagi. O prak-
tycznych wynikach ustawy i walki nie posiadtumy
dotychczas danych.

Belgja wydala odpowedniz ustawe w dniu
*7 marca 1924 r., ktéra zostala odnowiona w r.
1927. Ustawa ta zawiera 10 paragraféw, pric-
waznie z przepisami, jak niszczyé larwy, érodki
zapobiegawcze i t. p..

Niemcy dopiero w r. 1933 wydaly ustawe,
lecz przez wiele lat przedtem po$wigcono w tym
kraju wiele energji badaniom. Od roku 1912
dziala sprawnie ,,Ausschuss zur Bekdmpfung der
Dasselplage” — komisja, zajmujaca sie tem za-
gadnieniem.

W Ministerstwie Rolnictwa odbywaja si¢ co-
rocznie specjalne konferencje, na ktérych przed-
stawiane sa dotychczasowe wyniki badan, przy
udziale najbardziej autorytatywnych przedstawi-
cieli nauki i specjalistbw w dziedzinie walki 2z
gzem bydlecym.

Zgodnie z ostatnim okélnikiem Ministerstwa
{17-go stycznia 1936 r.), walka z gzem organizo-
wana ma by¢ przez t. zw. ,,wodzéw chlopskich”
(Bauernfithrer) i wladze weterynaryjne. Kazda
gmina organizuje w swoim obre¢bie walke wspol
na, a wykonanie jej powierza si¢ sitom fachowym
wybranym przez wéjta z posréd miodziezy wiej-
skiej, ogladaczy miesa i t. d., ktorzy zostali wy-
szkoleni przez powiatowych lekarzy weterynaryj-
nych i wykonuja swoja prac¢ pod kontrola miej-
scowych ,,wodzéw chlopskich”. Sily fachowe o-
trzymuja jako wynagrodzenie pewna zasadnicza
sume¢ dziennie, oraz za kaida sztuke¢ 5 fenigéw.
Wladze policyjne maja kontrolowaé wykonanie
zabiegu. Zabijanie larw gza ma si¢ odbyé prze-
pisowo nietylko przez mechaniczne wyciskanie
pojedynczych larw, lecz réwniez przez zastoso-
wanie smaréw wzgl. Srodkéw chemicznych. Wy-
ciskanie larw ma si¢ odby¢ 8 dni po zastosowa-
niu smarowania, naogol za$ przed wypedzeniem
bydia na pastwiska, najpézniej w dniu 31-go ma-
ja. Przekontrolowanie bydla i ewentualne po-
wtorne wyciskanie nowo stworzonych w migdzy-
czasie guzdw juz na pastwisku wykonane musi
by¢ pomiedzy 15 a 30 czerwca. Koszta wykwali-
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fikowania niszczycieli gza (Abdassler) ponosza
ci ostatni.

Co za$§ do §rodkéw chemicznych, stosowanych
w Niemczech dla zabijania larw pod skéra, to na
ostatniem posiedzeniu wspomnianej Komisji dla
zwalczania gza ustalono, ize dalsze préby nale
czynié wylacznie z preparatem firmy Diethelm
et Co. w Zurychu (drobno sproszkowane korzenie
Derris elliptica). Okélnik pruskiego Min. Roln.
réwniez poleca stosowanie korzenia Derris, nie
baczac na nacisk ze strony tak silnie w Niemczech
rozwinictego przemystu chemicznego, w ktérego
interesie lezy popieranie wlasnych specyfikéw.

" Holandja nalezy do krajéw z wysoko rozwi
nigta hodowla bydla i jest przeto w duzym stop-
niu zainteresowana w zwalczaniu gza. Widzimy
tu faktyoznie doéé wczesne rozpoczecie walki. Od
szeregu lat przeprowadzane jest systematyczne
u§wiadamianie posiadaczy bydla przez propagan-
d¢, w czem bardzo sa pomocne réine organizacje.
W roku 1925 powolana zostala do kierowania ta
propaganda i walka specjalna komisja, poparta
przez holenderskie zwiazki rzeznickie,

organiza-
cje ziemianskie, oraz t. zw. ,Kluby surowca
skérnego” i zwiazki garbarzy. Prace komisji

fiannsowane byly wylacznie przez Coodperative
Vereenigung Amsterdamsche Huidenclub.
Wspomniana kooperatywa surowcowa pokrywa-
ta wydatki komisji z funduszu zbierancgo przez
opodatkowanie drobna suma kazdej sprzedanej
przez siebie skéry.

Nie zdolano jednak w przeciagu lat pracy
komisji zastosowal¢ w praktyce zadnego z wielu
§rodkéw, wyprébowanych sposobem do$wiadczal-
nym i laboratoryjnym i praca komisji ograniczy-
la si¢ jedynie w ramach prébnych. Jasnem jest,
ze walka w tym stanie dala bardzo nikle rezulta-
ty. Huidenclub, widzac bezskutecznoéé swego fi-
nansowego poparcia, cofnal swe zasitki pieniez--
ne. W tych warunkach zwalczanie gza w Holan-
dji nietylko nie zrobilc postepéw, lecz zamarlo.
Ustawy réwniez dotychczas nie wydano.

Szwajcarja odegrala powazna role w zwal-
czaniu gza pod wzgledem naukowym, jak w stu-
djowaniu biologji owada tak i przy wyszukiwa-
niu $rodkéw chemicznych dla jego zwalczania.

Kraj ten, par excellence gérzysty, jest doéé
silnie opadniety przez gzy. Wiemy to z danych
nastepujacych: ilo§¢ dostarczonych w roku 1927
do garbarni skér, opadnietych przez gza, wynosi-
ta 17.7%, a w roku 1929 — 22,3%.

Pierwsze zainteresowanie §rodkami zwalcza-
nia tego szkodnika datuja sie od roku 1898.

W roku 1918 z inicjatywy Stacji Doéwiad-
czalnej dla Przemystu Skérnego (Schweizerische
Versuchsanstalt fiir Lederindustrie) w St. Gallen
walka z gzem stala si¢ w tym kraju bardzo ozy-
wiona. W r. 1921 powolana zostala specjalna ko-
misja (Schweizerische Haiuteschiden-Kommision)
do zwalczania szkéd w surowcu skérnym, a szcze-
gélne do zwalczania gza. Na czele tej komisji
stoi obecnie znany naukowiec dr. A. Gansser.
(Zamieszczamy w numerze biezacym list skiero-
wany do naszej redakcji od d-ra Ganssera —
przypisek Redakcji).

Niema dotychczas w Szwajcarji ustawowe-
go zwalczania gza. Wspomniana Komisja jest
zdania, ze tylko wprowadzenie przymusu w wal-
ce z gzem moze daé widoczne wyniki. Sluszna
jest opinja Zwiazku Rzeinikéw w Szwajcarji, ze
ludnoéé¢ wtedy tylko zainteresuje si¢ walka z
gzem, jezeli rzeznie beda odlicza¢ pewien odsetek
za kazda uszkodzona skére.

Tepienie gza odbywalo si¢ dotychczas prze-
waznie §rodkem ,,Hypocotine” — produktem ni-
kotynowym, fabrykowanym w Szwajcarji wedlug
sposvbu angielskiego. Proszek ,,Hypocotine”, roz-
cienczony na do§é gesta brzeczke, smaruje sie na
guzy. 3
O wynikach walki z gzem w Szwajcarji w
ostatnich latach danych nie posiadamy.

Anglja dopiero w ostatnich latach energicz-
nie zajela si¢ problemem tepienia gza, rozpoczy-
najac od kofica wojny §wiatowej. Powodem za-
ingerowania sfer zainteresowanych byl gléwnie
brak nieuszkodzonych skér dla celéw wojsko-
wych. Z inicjatywy rzadu powstata w roku 1918
komisja do zwalczania gza ,Departmental Com-
mittee of Warble Fly Pest”. Ze sprawozdania
tej komisji z r. 1926 widzimy, ze po wyprébowa-
niu w praktyce réznych §rodkéw, przewaznie sma-
réw, celem zabijania larw podskérnych, nie osia-
gnicte zostaly pozadane rezultaty. Rzad nie mégt
dotychczas zdecydowaé sie na wydanie ustawy
przymusowego zwalczania szkodnika z powodu
duzego importu bydla z zagranicy.

Zainteresowany w usunieciu tego zla prze-
myst skérniczy stworzyt wlasng komisie p. n.
»Leatherseller's Company Warble Fly Cimmit-
tee” i rozpoczal na wlasna reke organizacje walki.

Najbardziej rozpowszechnionym w ostatnich
latach $rodkiem do zwalczania wzgl. zabijania
larw jest preparat ,Derris”. Przekonano sie, ze
Srodek ten skutecznie dziala, oraz, ze sposéb za-
stosowania go jest stosunkowo tatwy.

Zaznaczy¢ nalezy, ze propagandzie i uéwia-
damianiu posiadaczy bydla udziela sie w Anglji
duzo uwagi.

Austrja tylko w ostatnich latach wykazala
zainteresowanie w tepeniu plagi gza, nie baczac
na do$§¢ szerokie rozpowszechnienie jej, co stwier-
dzaja nastepujace dane statystyczne z roku 1932:
w niektérych prowincjach na 6600 sztuk zbada-
nego bydla znaleziono 153.500 guzéw.

Samorzady wiejske i gminne oraz weteryna-
rze powiatowi biora wydatny udzial w walce.
Wladze spéldziataja przez ponoszenie kosztéw
medykamentéw i §rodkéw chemicznych, co w du-
zej mierze przyczynia sie do ulatwienia chlopu
zwalczania gza.

W Stanach Zjednoczonych Amer. Péin. wal-
ka z gzem spoczywa gléwnie w rekach ,,Bureau
of Entomology Dep. of Agriculture™. O wyni-
kach walki w tym kraju danych nie posiadamy.

W Finlandji oczekiwana jest w tym roku
ustawa, ktérej projekt jest w toku.

QW Italji walka z gzem przeprowadzana jest
mniej wiecej w tych samych ramach i wytyeznych
~o w Szwajcarji.

(D. c. n.). A- Salkin.
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List d-ra A. Ganssera z Bazylei w sprawie
zwalczania gza

Wybitny uczony w dziedzinie surowca skoérnego,
garbarstwa i chemji garbarskiej, autor wielu znanych
prac na tem polu, prezes Miedzynarodowei Komisji
zwalczania plagi gza bydlecego, dr. A. Gansser z
Bazylel, zainteresowal si¢ nasza dzialalnoScia w kie-
runku paprawy polskiego surowca skérnego i wyraza
nam uznanie za cykl artykuléw, poSwieconych tej
aprawie.

Treécig otrzymanego listu uwazamy za stosowne
podzielié si¢ z Czytelnikami.

Redakcja.

Powinszowaé mi przedewszystkiem wypada
zamiaréw Panéw w kierunku zwalczania plagi
gza bydlecego. Nalezy sie cieszyé, ze w Ich kraju
réwniez i Rzad okazuje zainteresowanie w tej
sprawie. Wnioskuje o tem z plakatu ilustrowane-
go, jaki zostal mi nadestany przez Szwajcarski

Zwiazek Garbarski.

W zwiazku ze szczegblowa informacja o gzie
bydlecym i jego zwalczaniu w dziale ,,Skéry su-
rowe” Ich pisma, pragnatbym, by w miedzynaro-
dowym interesie zostaly uwzglednione niektére
punkty, na ktére jestem w moznoéci zwrédcié u-
wage Panéw.

Wychodze z zalozenia, ze w pierwszym rze-
dzie chemicy garbarscy, acz w sposéb naukowy,
zajeli si¢ zagadnieniami zwalczania uszkodzen
skér. Dalej tez i zwiazki garbarskie, ktore sie zla-
czyly w Miedzynarodowq Rade Garbarskq. Che-
micy sg zrzeszeni w 2 wielkich Zwiazkach Miedzy-
narodowych wraz z poszczegblnemi Sekcjami kra-
jowemi. Rada Garbarska, i obydwa Zwiazki Che-
mikéw staraja si¢ wspélpracowaé we wszystkich
tych sprawach. stanowiacych przedmiot wspélne-
go zainteresowania. Wszelako nic jest ta wspél-
praca, niestety, tak postawiona, jakbym sobie te-
go zyczyl.

Powolalem do zycia wraz z p. Freudenber-
giem z Weinheim'u przed kilku laty projekt ten,
lecz pozostal on w zaczatkach, a to wlaénie nie
‘wystarcza. To tez nalezy réwniez, by prasa fa-
chowa poéwiecila sie sluzbie u§wiadamiania i nie
poprzestala na zwracaniu uwagi na wady i usz-
kodzenia skér, lecz i na uchybienia organizacyj
przy skérach zatrudnionych. Zlaczenie jest ko-
nieczne. W tem tkwi zasada przewodnia. Zanadto
cierpimy wskutek dzialania w rozsypce.

Obydwa miedzynarodowe Zwiazki Chemi-
kéw ogarniaja tacznie okoto 20 Sekcyi krajowych,
ktére rozpatruja sprawy chemii garbarskiej w
komisjach szczegblowych. pomiedzy ktéremi znaj-
duia sie tez i komisje szkéd skérnych. W niekté-
rych krajach takich komisji jeszcze niema, do
ktérych to krajéw nalezy réwniez Polska.

Miedzynarodowa Rada Garbarska posiada
obecnie Sekcje Krajowe, a w niektérych wypad-
kach réwniez i Komisie wewnatrz tych Sekcvi: sa
one powolane do zwalczania szkéd skérnych i ola-
gi gza bydlecego. Nalezy temu naturalnie przvkla-

snaé. Lecz mialem niedawno sposobno$é, miano-
wicie na naszym miedzynarodowym kongresie w
Brukseli 1935 r., polozy¢ nacisk ha niepomyslne
rozdrabianie sil, ile ze zachodzi brak jednolitoéci
w wystapieniach i ze my wskutek tego rozdrob-
nienia tracimy na sile, szczegélnie, gdy nalezy
stawia¢ odno$ne wymagania wobec wladz krajo-
wych i wielkich zrzeszen rolniczych.

Ujemny stan sprawy okazuje si¢ i wskutek
tego, ze publikacje o szkodach skérnych pojawia-
ja sie we wszystkich pomy§lanych organach pra-
sy, a do zainteresowanych bynajmniej nie docho-
dza. W nastepstwie tego stanu rzeczy znajdujemv
w nowych publikacjach powtdrzenia, poniewaz
autorzy nie znaja dostatecznie odnofnej literatu-
ry.- W mojej blisko 20-letniej na tym polu honc-
rowej dzialalno$ci zebralo sie u mnie samego tyle
aktéw, ze mam nimi caly pokdj zapelniony.

Nadzwyczaj niekorzystnie oddzialywa taki
stan rzeczy na miedzynarodowe zwalczanie plagi
gza. Minely te czasy, gdy bylimy niezupelnie o-
beznani z biologja gza i nie rozporzadzali$my je-
szcze skutecznymi §rodkami zwalczania. Dzi§ mo-
zemy zadaé, by $rodki zostaly powzigte. Wpraw-
dzie w niektérych krajach zaprowadzono obowia-
zek zwalczania gza i osiagnieto na skutek tego
dodatnie rezultaty, lecz powinny si¢ byly ukazaé
specjalne publikacje, traktujace o skutecznolci
tych érodkéw, a to w celu zachety innych krajow.
Dlatego i z wielu innych przyczyn zachodzi po-
trzeba staelgo centralnego Sekretarjatu, w ktérym
nastapitoby skupienie wszelkich ze strony prze-
mystu i handlu nadchodzacych Zyczen, o ile sa
natury technicznej i naukowej i dotycza poprawy
hodowli skér. Do tego Centralnego Sekretarjatu
donoszone bylyby wyniki wszelkich prac przepro-
wadzonych przez chemikéw garbarskich. wetery-
narzv, entomologéw, zwiazkéw hodowli zwierzat
18t

Centrala ta moglaby wypracowaé ogdlne
dyrektywy i projekty,ktéreby byly przedlozone do
przyjecia miedzynarodowym zwiazkom garbarzy
i chemikéw. Przy tym zostalaby nietkniete lokal-
ne rozporzadzenia, nie dajace sie uogélnié.

Kiedy mialem zaszczyt w swoim czasie na
miejsce opuszczone Drzez wyiezdzajacezo do
Ameryki pana prof. d-ra Bergmana zostaé obra-
nym na Generalnego Sekretarza V Komisij 1. V.
T.. I. C., wyrazilem w okélniku swym z dnia 7
stycznia 1935 r. do sekretarzy nastepuiace pocla-
dy o zwalczaniu plagi gza bvdlecego:

wNa czele zainteresowan stoi nadal sprawa
zwalczania plaei gza: 7 iednei strony poniewaz
przyczynia skérze gleboko siegaiaca szkode. 7
drugiej za§ dlatezo, ze wvniki zwalczania w ostat-
nich latach, wbrew przvouszczeniom w latach nr-
orzednich. daly sie namacalnie stwierdzié. Nan-
kowe zbadanie trybu zvcia insektu i posteoy w
orzyrzadzaniu skutecznych i nieszkodliwych $rod-
kéw zwalczajacych bardzo duzo przyczynily sig
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do tych postepow; rowniez i rozeznanie faktu, ze
insekt ma charakter osiadly, co ma wielkie zna-
czenie w skutecznosci stosunkowo lokalnych dzia-
tan zwalczajacych.

Jestem czgsto zapytywany co do organizacji
zwalczania. Jest rzeczg niemozliwa przepisac spo-
sob dzialania o ogolnej zastosowalnosci, gdyz sto-
sunki w poszczegdlnych krajach sg rozmaite. Wo-
gole potrzebna jest nieprzerwana praca o$wiato-
wa, szczegOlnie w kolach rolniczych; popieranie
z naszej strony dazen do wprowadzania dobrych
srodkow zwalczajacych, publikowanie statystycz-
nych danych o ruchu szkod skornych ze szczegol-
nym uwzglednieniem plagi gza bydlecego. Do te-
go nalezy kompetencja syndykatow rzeznickich
i ich organizacyj. Powinny one powodowac zna-
mienne potracenia za skory uszkodzone gzem. Co
najmniej cze$é¢ tych potracen powinna wplynaé
do kas organizacyj zwalczania na pokrycie kosz-
tow odnosnej oSwiaty.

Kontrola przeprowadzenia zwalczania (od-
gzanie, lecznictwo) dokonywa si¢ korzystnie przez
lekarzy weterynaryjnych; samo przeprowadzenie
zwalczania moze byé¢ dokonane przez wiascicicli
bydia lub przez do tego celu powotanych specja-
listow odgzania {Abdasseler).

Powinno byé mozliwym wyplacanie odszko-
dowan z kasy organizacji zwalczania na rzecz we-
terynarzy, specjalistow odgzania etc., gdy bezpo-
srednio zainteresowane w poprawie materjalu
skérnego zwiazki wnoszg swe roczne kwoty, chyba
ze zwiazki przemystu skérniczego, syndykatow
rzeznickich, urzedy rolnicze i t. p. same biora na
siebie te koszty. W roznych krajach opisane za-
rzadzenia doznaly powodzenia. Nie nalezy zapo-
znawa¢ faktu, ze owczesny kryzys i niskie ceny

PRZEGLAD GARBARSKO-TECHNICZNY

Str. 247

jednak dla nas powodem do opuszczania rak,
gdyz nasze dazenia stanowia dla wszystkich kra-
jow interes gospodarczy’.

Niestety wyniki bynajmniej mnie nie zada-
walniaja, wlasnie wskutek rozdrobienia wyzej
wspomnianego. Wskutek tego sprawa zaopatrze-
nia literatura i Srodkami zwalczania gza rowniez
nie stoi jeszcze na poziomie. Osobicie moglbym
Panom przedlozy¢ tuziny Srodkow i setki publi-
kacyj o szkodach i1 pladze gza. Jednak brak jest
organizacji, ktoraby potrafila zuzytkowaé te¢ nie-
zmierng i rozproszkowana prac¢ dla dobra mig-
dzynarodowej gospodarki.

Problemat, jaki przed Panami rozwinatem,
posiada znaczenie miedzynarodowe i nie watpig,
ze wlasnie w dazacym do post¢pu i modernizacji
kraju Panoéw znajdzie grunt podatny.

Moze slowa moje przyczynia si¢ do tego, ze
i w Polsce dzieki porozumieniu miedzy Zwiaz-
kiem Garbarzy a polska Sekcja [. V. L. I. C. wy-
loniona zostanie Komisji Szkéd Skérnych, ktora
:echce problemat opracowaé. Byloby to niezmier-
nie godne powitania.

Zwracam jeszcze uwage Panéw na sprawo-
zdanie o szkodach skérnych i o pladze gza bydle-
cego, ktére opublikowalem w ,,Collegium”: Spra-
wozdanie Generalne V Komisji Wszecheuropzj-
skiej

na rok 1932/33 ,,Collegium” Nr. 763 str. 582,

na rok 1934/35 ,,Collegium” Nr. 783 str. 308,

na rok 1934/35 ,,Collegium” Nr. 791 str. 178
(dodatek).

Z zainteresowaniem oczekuje wiadomo$:i cd
WPanéw.

(—) Dr. A. Gaasser.

Przewodniczacy Komisji Migdzyvnarod wej

surowca skornego wplywaja deprymujaco na ‘
zwalczanie szkéd skornych wogdle. Nie jest to 15V EL B f- ST TG
RozpuszczelniKi DeKfarby wodne i Top-finiaz

Octan amylu wysokowrzacy i techn.
Octan butylu
Alkohol amylowy i butylowy

Tel. 18632, 22938, 23304

marki ,,GISKA*
wysokiej jakosci
we wszystkich kolorach

FabryKa Przetworéd4w Chemicznych

Inz. Jan GibiansKki i S-Ka, £6dz

ul. 11.go Listopada 190/194

-

ZAKLADY

&

OCTAN BUTYLU

cnamncznsmﬂen;yi( babl"OWSki i S-i(a Sp.z0a

Warszawa, Grzybowska 115, tel: 258-04 i 658-02
produkuja: rozpuszczalniki dla przemyslu gurlnrskiego 1 lnLiemiczego

OCTAN AMYLU: techniczny zwykly | wysokowrzgey

OCTAN ETYLU
OCTAN METYLU

ALKOHOL AMYLOWY
ALKOHOL BUTYLOWY

Biuro Sprzedazy W. M. PR E I S A w Lodzi

‘ ul PiotrKowsKa 79 1 AL Kodciusski 22 — Tel. 261-45 4

| poleca bezkonkurencyjnej jakosci BARWMNINI dia celow garbarskich — Bezpodrednie, kwadne, zasadowe.
Ceny przystepne i dogodme warunki
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Teorjo, chemja i praktyka wapnienia skér
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Ten wplyw chemiczny powietrza Dno dolu stuzacego do wapnienia robi sig

polega na tem, ze wodorotlenek wapniowy, pod zaokraglone jak w cyuoku. Umozliwia tu dobre

wplywem dwutlenku wegla zawartego w powie-
trzu, przechodzi w weglan wapnia. Tworzenie si¢
weglanu wapniowego jest niepozadane dla dalszej
przerobki skor. Nie wplywajac zupelnie na roz-
luznienie wloséw 1 pecznienie skor, osadza si¢ jed-
nak na ich powierzchni, wskutek czego tworza si¢
biale plamy na gotowej skorze, skad trudno je
usungl. Pozatem tlen powietrza, wchlonigty przcz
plyn w wapnicy, utlenia siarczki, co moze nie
mie¢ wplywu na czas trwania procesu wapnienia,
lecz zwieksza rozchéd NasS.

Wapnienie w dolach (przewaznie w cemen-
towych) jest najstarszym ze wszystkich sposobow
wapnienia, ktéry dotychczas znajduje przewaznie
zastosowanie. Jasnem jest, ze w dolach przebieg
wapnienia jest powolniejszy, gdyz niema tam
specjalnych urzadzen do poruszania wapnic i
skor. Wielg gatunkow surowca, przeznaczonych
w fabrykacji dla réinych celow, nie znosi szyb-
kiego dzialania wapnic {skory lekkie, cielgce dla
fabrykacji bokséw). W tym wypadku wapnienie
w dolach, bez mechaniczengo poruszenia, jest
wlaénie dobrze dostosowane i pozadane, nie ba-
czac na niektore ujemne strony tego sposobu. Stro-
ny ujemne polegaja na zwigkszonej robociznie, a to
w zwiazku z kilkakrotnem t. zw. sziagowaniem
(przerzucaniem, przebieraniem, przekladaniem)
dziennie, t. j. wyciaganiem skor z dotu, uklada-
niem na podiodze obok, rozmieszaniu wapnicy 1
powtérnem zarzucaniem skor do dotu. Ma to na
celu przez dobre mieszanie wapnicy, z ktorej roz-
puszczone wapno (z nasyconego rozczynu) zostalo
pochlonigte skérami, rozpusci¢ w wapnicy dalszy
ilos¢ wapna z dna wapnicy, aby znow stworzyé w
wapnicy nasycony roztwér wapna dla zapuszczo-
nych z powrotem skér. Pozatem ma szlagowanie
na celu wyprostowanie sfaldowanych przez leze-
nie w wapnicy miejsc na skorach.

Celem ominigcia tej ostatniej wady, nalezy
uzywaé dostateczng ilo$¢ plynu w wapnicy, azeby
skory nie za ciasno tam si¢ znajdowaly i swobod-
nie plywaly. Zbyt duze ptyny wymagaja nato-
miast zwigkszenia ilosci dodawanych produktow i
chemikalji, co jest nieoszczedne. Znaczy to, ze na-
lezy w wapnicach przestrzegaé pewnych granic
gestosci, liczac na stopnie Bé. Najodpowiedniej-
szy stosunek plynu w wapnicy w dole do wagi
skor (po zylowaniu) jest 350 do 400%.

Gléwne trudno$ci przy wapnieniu w dolach,
t. j. czeste przekladanie skér — zwiazane nawia-
sem moéwiac z duza robociznag — starano sie za-
stapi¢ inng, lzejsza i tansza czynno$cia, a to na-
stepujaca: -

poruszanie wapnicy wraz ze skorami za pomoca
specjalnej deski-skrzydia przez kilku robotnikow,
bez wyjecia 1 powtornego wrzucania skér do dotu.
Pod wptywem jednokierunkowego ruchu deski-
skrzydia skory w wapnicy przesuwaja sie w tymn
samyin kierunku okragiym, jak podczas pracy cy-
iroku. W przeciagu kilkuminutowego takiego t.
iw. ptrajbowania® skory kilkakrotnie zmieniajg
swoje pofozenie w wapnicy — dolne skdry 1da do
gory, gorne natomiast nadol, oraz sama wapnica
zostaje w ten sposob dobrze zmieszana. ,,Trajbo-
wanie” takie, ktore trwa wszystkiego 5—10 mi-
nut, stosowane jest do kazde; wapnicy raz, dwa
lub trzy razy dziennie, zaleznie od skér i systemu
wapnienia, w kazdym badz razie tyle razy dzien-
nie, ile zwyklo si¢ priekiadaé, co w zupelno-
sc1 zastepuje to ostatnie.

Przy niektorych fabrykacjach skoér uzywane
53 do wapnienia cytroki (haszple), jak np. dla
wyrobu chevreaux 1 in.. Dobra strona tego rodza-
Ju wapnienia polega na fatwem mechanicznemn
poruszaniu skér i wapnicy; cytrok ma jednak ta
ujemna strong, ze moze w niem by¢é wapniona
tylko pewna wagowa iloé¢ skér, dostosowana do
poszczegolnego cytroka i do zawartej w niem ilo-
sci plynu, ktorego stosunek do wagi skor musi byé
jak 4:1.

Wapnienie w bebnach zamknigtych jest w
ostatnich latach bardzo rozpowszechnione, szcze-
golnie przy fabrykacji skor cigzkich. Charaktery-
styczng cechg sposobu wapnienia w bgbnie zam-
knigtym jest stosunkowo mala ilosé skoncentro-
wanej brzeczki wapniowo-siarczkowej, a miano-
wicie 150—200% w stosunku do wagi skér. Wply-
wa to bardzo na przyspieszenie procesu wapnie-
nia, gdyz skoncentrowana brzeczka wspomagana
przez eenrgiczny wplyw mechaniczny (obracanie
begbna) szybko przenika substancje skéry. Z tych
wzgledow wapnienie w ‘bgbnie zamknigtym przy
nieodpowiedniem zastosowaniu i niedostatecznej
ostroznosci w wykonaniu pociaggna¢ moze za soba
uszkodzenie skor przez nadwyrezenie widkien, z
ktorych substancja skéry sie sklada, szczegélnie
za$ w pachwinach i bokach. Przy wapnieniu w bg-
bnie mocna brzeczka szybko niszczy wlos i na-
skérek oraz nastepuje mocne pecznienie skér. Na-
lezy wiasnie dba¢ o to, by pecznienie to nie bylo
nadmiernem, gdyz przez tarcie mocno nap€cznia-
lych skér o wewnetrzne iciany bebna powstaé
moga w skorach uszkodzenia. Dla zapobiegania
temu przedewszstkiem obroty begbna nie powinny
przekracza¢ 34 do 1%2 na minutg; pozatem wy-
miar bebna musi by¢ taki, aby skéry w niem
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znajdowaly si¢ w polozeniu rozprostowanem, nie
za$ skreconem.

Energiczne wapnienie w bebnach zamknig-
tych tatwo spowodowal moze §ciaganie si¢ liczka
wapnionych skér. Z tych wzgledéw wspomniany
spos6b wapnienia stosowany moze byé tylko do
skér ciezkich, grubych, mniej wiecej odpornych
na $ciaganie si¢ liczka.

Wapnienie reguluje an nietylko przez od-
powiednie zastosowanie i moc brzeczki, lecz i
przez sposob i czas uruchamiania bgbna. Najsil-
niejsze i najszybsze dzialanie jest wowczas, gdy
beben jest przez caly czas trwania procesu wap-
nienia w ruchu; aby szybko§¢ oddzialywania
zmniejszy¢é, obraca sie beben z mniejszemi lub
wiekszemi przerwami.

Do dodatnich stron wspomnianego sposobu
wapnienia nalezy, jak juz wspomniano, przede-
wszystkiem skrécony czas trwania tego procesu,
nastepnie uproszczone i ulatwione mycie skér po
wapnieniu oraz wyladowania bebna. Normalnie
bebny takie posiadaja urzadzony doplyw wody
do mycia skér, co moze by¢ wykonane po wapnie-
niu, bez uprzedniego wyladowania, woda biezaca;
zaoszczedza to duzo robocizny i czasu. Dalsza za-
leta jest to, ze dzigki stosunkowo malej iloéci u-
zywanej brzeczki wapniowo-siarczkowej, zuiycie
NasS jest mniejsze — wigc oszczednoéé chemikalji.
Dzieki szczelnemu zamykaniu sie bebna tempera-
tura w niem moze by¢ lepiej utrzymana: tempe-

ratura pomieszczenia nie ma duzego wplywu na
zZmiane temperatury wapnicy, jak ma to miejsce
przy wapnieniu w otwartych dolach, cytrokach
lub bebnach laciastych. Dzigki temu nie zachodza
réwniez pod wplywem powietrza zmiany chemicz-
ne w wapnicy, jak przy wapnicach otwartych

O budowie wspomnianych bebnéw jak i beb-
nach laciastych znajdzie czytelnik dokladny ilu-
strowany opis w dziale ,Maszyny, urzadzenia i
narzedzia garbarskie” w No. 8 ,,)P. G.-T".

Wspomnieé jeszcze nalezy o bebnach lacia-
stych, ktére rowniez znajduja szerokie zastosowa-
nie do wapnienia skér. Odrézniaja si¢ od bebnéw
zamknietych tem, iz przebieg wapnienia odbywa
sie w stosunkowo duzej iloci brzeczki wapniowo-
siarczkowej, znajdujacej sie nie w samym bebnie,
lecz w dole cementowym, w ktérym beben jest do
polowy lub mniej zanurzony w wapnicy i w kto6-
rym sie obraca. Duza zaleta tego rodzaju mecha-
nicznego wykonywania procesu wapnienia jest to,
ze podczas obracaina sie bebna, skéry w niem nie
rozbijaja sie jak w bebnie zamknietym, nawet przy
uruchamianiu go bez przerwy. Ujemng za$ strong
tego sposobu wapnienia jest wigksze zuzycie
NaoS ze wzgledu na wigksza ilo§¢ brzeczki wa-
pniowo-siarczkowej, nast¢pnie trudnoé¢ wytado-
wywania skor, trudne utrzymywanie normalne;j
temperatury wapnicy, szczegdlnie w porze zimo-
wej 1 wreszcie mocny wplyw chemiczny powie-
trza na wapnice.

Ttuszcze | oleje garbarskie:

| Cutrany—specjalne trany
Cutrmol—ttusecz neutralny.
Emulgatory i rozszczepiacze tluszczéw.

Produkty

€

’ Prospekly, porady techniCzne | oferty na zadanle.

Fabryka Przeftworow Chemicznqch

Polichem’a

Zeromskiego 125,

dostarcza:

B ejc e daskér chromewych, podeszwowych 1 biatoskérnictwa.

| Kopytole—sulfanaty oleju kopytkowego dla skér chromowych, kolorowych i lakieréw.
sulfonowane dla skor chromewych, czarnych i kolorowych.

Impregnacye ttuszczowe dla skor spertowych i1 nieprzemakalnych.

uszlachetniajace dla skor chromowych, galanteryjnych i biatoskérmiczyeh.
Preparaty pomocnicze dia przemystu futrzarskiego

Tel. 219-353

(bredki do prania, ozywiacze, tluszcze i t. p.)
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Swieze i stare wapnice

Garbarstwo wypracowalo sobie przez do-
swiadezenie metody wapnienia skér, ktére daja
mniej lub wigcej zadawalniajace wyniki. O stop-
niu doskonaloéci tych zastosowanych metod moz-
na bedzie dopiero sadzié wéwczas, gdy proces
wapnienia wogole zostaine przez §wiat naukowy
w swoich zasadach teoretycznych gruntownie zba-
dany. Wprawdzie w ostatnich latach, dzieki wy-
tezonym pracom Laughlin’a, Theis’a, Merill’a,
Marriot’a i innych, duzo w tej tak malo znanej
dziedzinie zostalo wyjasnione, jednak nie doszlis-
my jeszcze do oparcia si¢ przy wykonaniu proce-
su wapnienia o pewne zasady teoretyczne, przy
ktérych wynik fabrykacji bylby zgéry wiadomy.
Dotychczas ustala si¢ prawidlowos$¢ stosowanego
sposobu wapnienia li tylko przez praktyke, t. j.
przez wznoszenie poprawek w nastepujacych po
sobie podczas fabrykacji partjach, odpowiednio
do wynikéw tej fabrykacji. Nie posiadamy wiec
jeszcze dotychczas standaryzowanych sposobéw
wapnienia.

Na czem polega trudnoéé takiej standaryza-
cji? Polega to przedewszystkiem na tworzeniu sie
w wapnicy podczas procesu wapnienia skompliko-
wanych rozpadéw réznych substancyj biatkowych
skor oraz bakteryj i enzyméw. Wapnice, zawieraja-
ce takie produkty rozpadu, nazywamy ,,stare”. Pra-
ktycznie biorac, kazda wapnica jest stara, o ile
znajduja sie w niej skory. Dla przyktadu powie-
my, ze o ile dzi§ damy skéry do éwiezo przyrza-
dzonej wapnicy, to po kilku godzinach, doby lub
dniach wapnica taka juz jest stara, a wspomnia-
ne skéry, znajdujace si¢ w tej wapnicy juz sie nie
znajduja w §wiezej, lecz starej wapnicy.

Przy éwiezo przyrzadzonej wapnicy, badz to
z czystego wapna, lub przyostrzonej, zawsze wie-
my dokladnie i mozemy to z latwoscia przez ana-
liz¢ ustalié, z czego wapnica ta sie sklada che-
miczenie. Mozemy mniej lub wigcej zgéry usta-
li¢, jak te chemikalja wplywaé beda na wios, na
skére, derme i t. d.. To jednak tylko wéweczas,
gdy nie bylo jeszcze w wapnicy skér. Z chwila
dania tam skér, chemiczny i bakterjologiczny
sklad wapnicy zmienia si¢ z godziny na godzine;
réwnolegle zmienia si¢ jej wplyw na réine bial-
kowe substancje skér i wlosa.

Postaramy sie na chwile wyeliminowaé dzia-
lanie na skére tych wszystkich bocznych produ-
ktow i t. p., ktére sie tworza w wapnicy podczas
procesu wapnienia. Przestudjujemy wicc tylko
dzialanie na skore tych produktéw chemicznych,
ktére wytworzyly sie jako skutek zwyklej reakcji
chemicznej, abstrahujac od obecnoéci produktéw
rozpadu, bakteryj i enzyméw.

Wiemy juz z poprzedniej treici niniejszego
artykulu, ze §wieze przyostrzone wapnice oddzia-
lywuja na skére peczniejaco, wiemy réwniez, ze
z _mocniejszych wapnic skéry wchlaniaja wiecej
alkalji niz ze slabszych, przyczem wapna wiecej
niz sody kaustycznej (ktéra tworzy si¢ jako re-
akcja chemiczna w przyostrzonych siarczkiem so-
du wapnicach); wiemy jeszcze, ze im wiecej ské-
ra pecznieje, tem gorzej puszcza wlos.

Co wlasciwie wplywa w wapnicach z czyste-
go wapna na charakterystyczne oddziatywanie
wapniace na skéry? Moga to byé jony wodor)-
tlenku (OH) lub jony wapnia {Ca). Ze nie s3 to
jony wapnia wynika z tego, ze rozczyny innych
soli wapnia tego wplywu ,,wapniacego” na skéry
nie posiadaja. Pozostaje wiec przyjaé, ze jony
wodorotlenku biora wydatny udzial w procesie
wapnienia. Udowodniono jednak réznemi do-
$wiadczeniami, ze tylko jonami OH réwniez nie
osiaga si¢ skutkéw wapnienia. Pozostaje wiec ta

oncepcja, ze jedne i drugie lacznie maja te
wlasnoéé.

Przechodzac do oméwienia przyostrzonych
wapnic, to wszystkie w niej naskutek reakcji che-
micznej tworzace si¢ sole podzielié mozemy na
dwie grupy:

a) jony wodorotlenku (OH), do ktérych nalezy
soda kaustyczna, amonjak i t. p. i

b) jony: wodorosiarczku—siarkowodzianu (SH),
do ktérych naleza rozpuszczalne weglany, fosfo-
rany, szczawiany, siarczany, octany i t. p..

Przedewszystkiem wchodzi w rachube soda
kaustyczna ( NaOH), ktéra zawsze sic tworzy w
wapnicy przyostrzonej siarczkiem sodu. Doéwiad-
czenia wykazaly, ze mocno rozcieficzone rozczyny
NaOH nie posiadaja specyficzengo odwlasiajace-
go wplywu na skére. Tylko w stanie skoncentro-
wanym NaOH ma ten wplyw na skére, lub przy
dluzszym przetrzymywaniu skér w rozczynie
NaOH. Mocno skoncentrowane rozeczyny NaOH

Zaktady Chemiczne w Winnicy, Sp. Rkc.

poczta Henrykow pOod Warszawag
BARWNIKI dla celéw garbarskich: bezposrednie, kwasne, zasadowe |

SUBAGENTURY;
—————————

Predstawiciel: InZ. OsKar Gross, Lodz, Gdanska 81, tel.: 186-12, 238-20.

WARSZAWA, inz L. Hanftwurzel, Warecka 9/39, tel. 515-00.
BIELSKQO, Erwin Thien, Padarewskiego 9, tel. 2808.
BIALYSTOK, ]. Zylberblat, Nowy-Swiat 28, tel, 70.
CZESTOCHOWA, M. S:lezynger,Garibaldiego 17, tel. 10-58.
TOMASZOW-MAZ., ]. Wajnsztajn, Antonlego 27, tel. 155.
WILNO, ]. Raszkiewicz, Wiwulskiego 10a, tel. 13-30.
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atakuja nawet keratyn¢ wloséw, jak rowniez
mniej odporne biatkowe substancje skladowe sko-
ry zostajg dos¢ mocno zaatakowane. Potwierdzi-
lo si¢ to przez préby z rozczynem n/NaOH, gdyz
juz przy tej koncentracji (PH 14) osiagnigte zo-
stalo odwlasianie, spowodowane rozpuszczeniem
keratyny. Dalsze do$wiadczenia pokazaly, ze roz-
czyny NaOH o mocy n/0,2 jeszcze te wlasnoSci
posiadaja, natomiast rozczyny o mocy n/0,1 wla-
snoéci te traca. Niezaprzeczonym faktem jest réw-
niez, ze peaznienie skor w wapnicy, jak juz kilka-
krotnie przedtem wspomniano, spowodowane jest
gléwnie przez NaOH.

W wapnicach, zawierajacych siarczki wap-
nia lub sodu, jony OH w tej koncentracji, w ja-
kiej zwykle tam sie znajduja, nie wywie-
rajg zadnego wplywu odwlasiajacego na
skory. Tylko w lacznym wplywie z jonami
SH osiaga sie wplyw szybkiego odwlasiania. Naj-
odpowiedniejszy stosunek jonow SH i OH w
wapnicy, dla osiagniecia szybkiego i dobrego od-
wlasiania, jest walénie ten, ktory znajdujemy w
siarczku sodu.

Zawartoé$ w wapnicy amonjaku wchodzi
tylko w rachubc przy wapnicach ,starych”, prze-
to omownmy jego wplyw na innem miejscu, przy
oméwieniu starych wapnic.

Jak wiadomo, wlos skiada si¢ z dwoch czgs-
ci — korzenia i wlaéciwego wlosa; czesci te réz-
nig sie miedzy soba nietylko z wygladu zewng-
trznego, lecz i pod wzgledem sktadu chemicznego.

Siarczyk sodu wplywa szybciej na korzen wlosa
niz na sam wlos. Wiec czynniki odwlasiajace
dzialaja w dwoch kierunkach: odwlasiajaco na
korzen i rozpuszczajaoo na wlos. Rézne rozczyny
alkaliczne, w zalezno$ci od ich mocy, szybciej lub
wolniej, wigcej lub mniej rozpuszczaja lub osla-
biaja wlos.

Wedlug Stiasnego, z podwyzszeniem kon-
centracji jon()w wodorotlenku, ostabienie wlosa
powu:ksza sig. Odwlasxaja,cy wplyw czystych JO-
néw OH zalezny jest od ich koncentracji i jonéw
metalu. Stiasny w wynikach swych do§wiadczen
otrzymal nastepujaca kolejnoéé coraz zmmejsza-
jacego si¢ wplywu odwlasmjaccgo przy uzyciu od-
powiednich chemikalji, a mianowicie: NH4OH,
Ca/OH);, Ba(OH)., NaOH, KOH.

Stiasny przypuszczal, ze dzialalno§¢ wapnic,
przyostrzonych siarczkiem sodu, siarczkiem wapnia
lub innymi siarczkami, ma miejsce przy obopodl-
nym wplywie jomow SH i OH, przyczem same
tylko jony SH nie wywieraja wplywu odwlasia-
chego Nastepnie ustalone zostalo przez Stlany—
ego, ze najszybsze i najlepsze odwlasianie osia-
ga si¢ przy zawarto§ci w wapnicy jonéw SH iOH
w rownych cze$ciach. Zmiana tego stosunku jo-
néw w kierunku powiekszenia jonéw OH ma na
odwlasianie nieznaczny wplyw, natomiast przy po-
wickszeniu iloéci jonéw SH wplyw odwlasiajacy
jest zmniejszony.

D:ScEn;

GAM

—nia;

LoD i. Poludniowa 68,

dla przemystu futrzarskiego: ¢odki

‘natluszczania oraz znane ze swej jakoéci specjalne produkty
uszlachetniajgce — Gamanity.

PRZEMYSEL
“* CHEMICZNY

Sp. z ogr. odp.

tel. ©33-33

POLECA

dla przemys'u S k oérne g 0o: produkty do moczenia, odtluszczarda, odwapniania, bejcowa-

¢rodki do emulgowania oleji mineralnych,
pochodzenia roslinnego i zwierzgcego oraz wszelkiego rodzaju
woskow;

tluszczéw

przyspieszajace moczenie i plorqce, preparaty do

Wysokoprocentowe sulionowane trany, oleje kopytkewe i oleje tureckie
oraz mydio monepolowe.

Parby i lakiery kryjace nitrocel. do wszelkiego rodzaju skér,

Szczegbélowy opis naszych produkt6w i oprébkowane eferty na iadanie.
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IN2. DYPL. G, SZEKERE S

O mierze stracenia redukowanych brzeczek
chromowych

Miara stracenia (dla krétkoéci nazywaé be-
dziemy — Ms) jest bez watpienia jednym z naj-
wazniejszych analitycznych wskaznikéw, ktore
brzeczke chromowa (dla skrécenia nazwiemy —
bc) charakteryzuja. Jest ona miara, ile tugi znie-
sie bez stracenia bc. W ten sposéh jesi Ms cha-
rakterystyczna dla sily $ciagajacej bc, to n. dla
sity reakcji migdzy zwiazkami chromu i skory.

Czynniki, ktére wplywaja na Ms, mozemy
podzieli¢ na dwie grupy: podzial ten zalezny jest
od skladu chemicznego bc i od sposobu przyrza-
dzania b, t. j. ekstraktu chromowego, przy tym
samym skladzie chemicznym. Do pierwsze) grupy
nalezy, jako najwainiejszy czynnik, grupa kwaso-
wa, z ktéra zwiazany jest chrom, nast¢pnie zasa-
dowoié. Wplyw tej ostatniej latwo uwidocznia
sie: ze zwigkszeniem zasadowosci zbliza sie bc do
momentu stracenia, a wigc Ms zmniejsza si¢.

Oprécz wspomnianych czynnikow odgrywaja
jeszcze istotng lecz nie czynna role znajdujace sig
w be sole neutralne. Préby w tym kierunku prze-
prowadzali juz dawno Wilson i Kern, a w ostat-
nich czasach Stiasny i Ziegler. Préby te dotycza
przedewszystkiem wplywu NaCl i NaySO4 na bc.
Préby te doprowadzily do zdumiewajacych wyni-
kéw, a mianowicie stwierdzono, ze rozczyny chlor-
kéw i siarczanéw wrecz odwrotnie si¢ zacho ~uja;
Ms w rozczynach siarczano-chromowych zwigksza
sie przy dodawaniu soli neutralnych, natomiast
w rozczynach chromowych zawierajacych chlor-
ki — zmniejsza si¢. W obu wypadkach wplyw
Na, SO, okazal si¢ wyrainie silniejszy, anizeh
NaCl.

Biorac powyisze pod uwage, staje sig zrozu-
mialem, ze nie mozna da¢ jednolitego wyjasnie-
nia o wplywie soli neutralnych na be. Otoz Stia
sny tlomaczy kaidy z czterech przypadkéw w od-
mienny sposOb; stara teorjg Wilson-Kern'a, we-
dlug ktérej wplyw soli neutralnych sprowadza sig
do zhydrolizowania jonéw soli i wynikajacego
stad zmniejszenia si¢ wartosci PH, uznaje on jako
skutek dziatania NaCl na rozczyn zawierajacy
siarczany. Wplyw NapSO4 na rozczyn zawieraja-
cy siarczany polega wedlug Stiasny’ego w istocie
na tem, ze cze$¢ jonoéw SO4 wnika do kompleksow
chromowych i, jak wiadomo, kompleksy bogatsze
w jony SOy stracaja sig cigze], anizeli kompleksy
mniej bogate w jony SO4.

Co si¢ tyczy rozczynéw o zawartosci  chlor-
kéw, to mozna wplyw NaCl i NasSO4 roéwniez
réznorodnie tlumaczyé; wplyw NaCl polega po-
prostu na jego wysalajacym oddzialywaniu na
wysokozasadowe kolloidalne roztwory chromowe,
ktére zwlaszcza przy koncowym stadjum Ms do-
chodzi do znaczenia i Ms zmniejsza. Wreszcie
wplyw NaySO, na zawierajace chlorki rozczyny
soli chromowych objasnia si¢ w ten sposob, ze za-
mienia on chlorki na siarczany, ktore, jak wiado-
mo, latwiej sa stracane przez alkalja nii chlorki.

W drugiej grupie czynnikéw, wywierajacych
wplyw na Ms, umieicilismy te, ktére zaleza od
sposobu przyrzadzania ekstraktu wzgl. rozczynu
chromowego. Wplyw ten okazuje sie juz przy
rozczynach chromowych, przyrzadzonych z atunu
chrqmowggo z soda. Jak wynika z do$wiadczeh
Schlqdlcra i Klanfer’a, warunki, w jakich soda
zostaje dodana, koncentracja, szybkos¢ doplywu
sody i temperatura, wplywaja znacznie na Ms
otrzymanego rozczynu chromu. Warunki te i je-
Szcze inne maja miejsce i szczegblnie wplywaja
na eks_tra!(ty, osiagnigte przez redukowanie dwu-
chromianéw, przy ktérych mamy do czynienia nie
ze zwylfla neutralizacja, lecz czgsto ze skompliko-
wanymi przebiegami redukcji, ktére spowodowa-
ne sa powstalymi produktami ubocznymi, moga-
cymi wplynaé na wlasciwosci ekstraktu.

Naturalnie przedewszystkiem istotna role od-
grywa px:odl{kt uzywany do redukowania, ale mo-
fiirlr:ty rowmei, pPrzy uzywaniu tego samego pro-

u przez rozne uwarunkowani ienié
RO 1 ania zmienié¢ prze-

' Chf:emy odnosnie do tego podaé kilka wyni-
kéw préb nad ekstraktami chromowymi, otrzyma-
ne z (%wuchromianu potasowego z kwasem siarko-
wym i }‘edukowane cukrem gronowym; wyniki
tth pr‘ob maja réwniez duze znaczenie z punktu
Yv1dze’ma technicznego. Sposéb redukowania mo-
ze by¢ podjety na trzy rézne sposoby:

~a) albo dolewamy roztwér cukru do miesza-
niny dwuchromianu z kwasem,

b)' albo kwas siarkowy do mieszaniny dwu-
chromianu z cukrem,

3¢} albo wreszcie rozczyn dwuchromianu do
mieszaniny kwasu siarkowego z cukrem.

St:z}sny i Ziegler wyprébowali redukcj¢ na
wszystkie trzy sposoby przy identycznych pozatem
warunkach i odkryli, ze przy pierwszym sposobie
otrzymany ekstrakt posiada mniejsza Ms, anizeli
przy sposobach redukowania pod a i b. Jednocze-
$nie zbadali oni utworzone podczas redukcji w
ekstrakcie kwasy organiczne i odkryli, ze w pier-
wszym  wypadku kwasy organiczne powstaly w
mniejszej ilosci, anizeli w 2 innych wypadkach;
w ten sposéb wytlumaczalna jest réznica Ms. ’

Oprécz kolejnosci dolewania mozna takze je-
szcze inne warunki zmieniaé¢. Pominawszy tempe-
raturg, wchodzi tu w rachube przedewszystkiem
konFentracja 1 szybkoé¢ redukowania. Aby ozna-
czy¢ wplyw tych czynnikéw, podjeliémy przy tych
samych ilodciach dwuchromianu, kwasu siarkowe-
go i cukru redukej¢ przy réinych warunkach kon-
centracji i réinym czasie trwania redukcji. Do
kazdej préby wzigliémy 100 gr. KoCr:07, 35 gr.
syropu gronowego i 78 gr. kwasu siarkowego, co
odpowiada teoretycznie zasadowosci 55% po
Schqu_em. Wody uzywali$my 340 wzgl. 170 ccm.
zaleznie od tego, czy chcieliémy zastosowaé mniej-,
sza lub wieksza koncentracje; po redukcji kazdo-



Nr. 11

razowo rozcienczaliémy ekstrakt dalsza ilo$cia wo-
dy tak, aby rozczyn zawieral 10 gr. Cr na 100
ccm. otrzymanego ekstraktu. Dobér koncentracji
byt odpowiedni, gdyz z jednej strony redukcja
przebiegala réwniez przy najbardziej rozcienczo-
aych roztworach do konca, z drugiej za$ strony
nie mialo miejsca przy wigkszej konccntracji w
czasie redukcji zbyt duze zgqszczcme, co mogloby
doprowadzi¢ do zamaskowania i catkowitej zmia-
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ny warunkéw stracenia.

Redukcja odbywala sie zawsze we wrzacej
kapieli wodnej, co zapewnialo stalo§¢ temperatu-
ry. Co za$ dotyczy szybkoéci redukcji, to wybra-
limy do$§é¢ krancowe roznice, t. j. 10 minut i 3—5
godzin. W kilka godzm po redu,kcp i rozciencze-
niu ekstraktu Ms juz sie nie zmieniala w czasie
kilkudniowego starzenia sie.

Ponizsza tabela podaje zebrane wyniki:

Sposéb redukcji | lloéé wody ! Czas redukcji | Zasadow. Kw:,s%/:'fg- Ms
Koo~ | o e (| ggen D o R
+Gukoza | 3o0eem {0 Y | G5 | 87 |oss
I;;O, 47 glul:cna e { 25 goseiy 20 ;g:g g;gss
rnso | voen| ame | 3| W |l
Redukcja miala miejsce na dwa sposoby: al- W rozcienczonych  roztworach  nastepuje

bo cukier dolewany byt do mieszaniny dwuchro-
mianu z kwasem siarkowym, albo kwas
siarkowy do dwuchromianu plus glukoza.
Zgodnie z wynikiem Stiasny’ego i Zie-
glera  otrzymaliSmy w  drugim  wypadku
zawsze wicksze Ms i mniejsza zasadowo$é anizeli
w pierwszym. Taksamo jednoznaczny jest wplyw
czasu trwania redukcji: przy szybkiem postepowa-
niu jest Ms stale wicksza anizeli przy wolnei re-
dukcji. Zwlaszcza jest to uderzajacem przy doda-
waniu kwasu siarkowego do dwuchromianu plus
glukoza wysokiej koncentracji rozczynu. Powsta-
te kwa.sy organiczne moga tylko czesciowo thuma-
czyé osiagnieta duza réinice w Ms; wladciwej
przyczyny tej réznicy musimy szukaé gdzmmdme]

Jezeli ogrzewamy na kapieli wodnej skon-
centrowany roztwér dwuchromianu potasu z glu-
koza bez kwasu siarkowego, to nastepuje powolny
przebieg redukcji, ktory ciagle nabiera szybkosci
i w rezultacie zostaje zredukowana znaczna cze§é
dwuchromianu, przy wytwarzaniu sie wysokiej
temperatury. Otrzymana gesta masa sklada sie
przedewszystkiem z chromichromatu obok niezre-
dukowanego dwuchromianu. Otéz analiza takiej
masy wykazala, ze 58,4% chromu w niej redu-
kuje si¢ do Cro035. W $wiezym stanie rozpuszcza
sic ona do$¢ tatwo w kwasie 51arkowym, potem
jednak rozpuszczalno$é stopniowo zmniejsza sie.

Jezeli przyrzadzamy ekstrakt w ten sposéb,
ze dodajemy kwas siarkowy do mieszaniny dwu-
chromianu ‘potasu z glukoza, to w miedzyczasie
rozgrywa sie wzmiankowana reakcja. Naturalnie,
jezeli pozwolimy, aby kwas siarkowy szybko do-
plywat i znajdowal si¢ w ekstrakcie w nadmiarze,
to rozpuéci on natychmiast produkty wzmianko-
wanej reakcji. Inaczej jest, gdy doplyw kwasu
siarkowego nastepuje powoli; wowczas przez czas
trwania redukcji brak kwasu w ekstrakcie powo-
duje cz¢éciowa redukcje dwuchromianu bez kwa-
su; rozpuszczanie produktéw reakcji, z powodu
niewystarczajacej iloSci kwasu, nast¢puje wolniej
i coraz trudniej.

wspomniana reakcja bezkwasowa o wiele wolniej.
Jezeli dolewanie kwasu siarkowego do mieszani-
ny dwuchromianu z glukoza ma miejsce w roztwo-
1ze rozcienczonym, to na Ms wplywaja w istocie
rzeczy tylko utworzone kwasy organiczne, jak to
mozna wywnioskowaé z tabeli.

Co wreszcie si¢ tyczy wplywu koncentracii.
to jest Ms wogéle w skoncetrowanych roztworach
wyzsza, co jest zrozumialem, uwzgledniajac mas-
kujacy si¢ wplyw uwarunkowany przez wtargnie-
cie jonéw SOy do zespoléw chromu. Jedyny wy-
jatek stanowi wlaénie ten szczegblowo potrakto-
wany przypadek, co wydaje si¢ tez w my§l wyzej
powiedzianego uzasadnionem.

J. KRELL, Warszawa

ZAMENHOFA 44, TEL. 11-89-45.

Chemikalja, garbni](i, barwnikai, cks'tra.kty
garbarskie, oleje i tluszcze dla garbarstwa i
futrzarstwa.

DOBOROWA JAKOSC, WYDAJNOSG,
JEDNOLITOSC

to zalety BEJCY do skér

LPLANKROL"

PANKROL — Wpytwérnia_ preparatéw dla
przemystu garbarskiego, Sp. z o. o.

W KRAKOWIE
ul. Barska 87.
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Inz. M. ALTMAN

Chemja elementarna ze specjalnym uwzglednieniem produktéw

uzywanych w garbarstwie

WODA (H,0) po lacinie Aqua
Vil

Jezeli méwimy o kamieniu kottowym, jako
wplywajacym ujemnie na $ciany kotla, to nalezy
wspomnieé, Ze rowniez caly szereg zwigzkéw che-
micznych dziala szkodliwie na nie. Do takich w
pierwszym- rzedzie zaliczy¢ nalezy kwas weglowy,
zwiazki organiczne  jak substancje humusowe,
ttuszcze, cukier i t. p. W celu prowadzenia racjo-
nalnej ochrony écian kotla, koniecznem jest wy-
eliminowanie tych zwiazkéw z wody przed wpu-
szczeniem je¢j do kotla.

Rysunek zamieszczony ponizej daje obraz
szkodliwego dzialania kwasu weglowego w pota-
czeniu z 'tlenem powietrza na $ciany kotla. Na
linji A—B widoczne s3 ciemne plamy, s3 to
wglebienia, wypelnione tlenkiem zelaza, powsta-
lym pod wplywem utlenienia si¢ zelaznej blachy
kottowej.

T .

A-8

Rys. 60

Zblizajac sie ku koncowi omawianego tema-
tu, musimy doda¢, ze woda, potrzebna garbarzo-
wi, winna by¢ dostosowana do systemu fabryka-
cji, a wigc inna przy garbowaniu alunowem, inna
przy garbowaniu chromowem i t. d.. Réznice te
jednak nie sa bardzo znaczne. Nie dotyczy to tyl-
ko farbowania i natluszczania, gdyz system fa-
brykacji tu nie da si¢ dostosowaé do twardej wo-
dy, a jej zmickczanie do tych dwéch proceséw jest
do$¢ trudne i skomplikowane.

Z przyczyn naturalnych najcze$ciej nastre-
cza garbarzowi trudno$¢ woda zbyt twarda, gdy:
wplywa ona ujemnie na caly szereg proceséw w
garbarstwie. Naprzyklad zbyt wielka twardoéé
przejéciowa opdznia proces moczenia, nie wply-
wajac jednak, co podkreéli¢ nalezy, na proces wa-
pnienia. Natomiast bardzo ujemn¢ dzialanie twar-

dej wody daje si¢ zauwazy¢ w trakcie odwapnia-
nia, kiedy to weglan wapnia osadza si¢ na liczku
skory, powodujac w rezultacie niepozadane pla-
my. A wigc 1 do tego procesu nie nadaje si¢ twar-
da woda. W tym wypadku jednak twardo$é¢ wo-
dy daje si¢ z latwoscia straci¢ przez dodanie pew-
nych okreslonych iloéci wapna.

Przy rozpuszczaniu mydet lub przy nattusz-
czaniu skér w bebnie daja sie zauwazyé ujcmne
skutki twardej wody. Tworza si¢ bowiem mydta
wapniowe lub magnezowe, ktére powoduja po-
wstawanie plam i osadu, nierozpuszczalnego ttu-
szczu na powierzchni skér. Podobnie jak wyzej,
tak i przy samem farbowaniu, twarda woda daje
si¢ garbarzowi wc znaki, badz to przez nieréwno-
mierne wyfarbowywanie, badZ tez przez straty w
rozpusczalnoéci barwnika. Podobnych przykladow
mogliby$Smy wyliczyé jeszcze bardzo wiele.

Niekorzystne, a czesto wrecz ujemne skutki
uzywania w garbarstwie zbyt twardej wody wi-
dzimy nietylko przy réznych procesach samej fa-
brykacji skér, ale i przy innych z tymi procesami
zwigzanych czynnoéciach, np. przy wylugowywa-
niu garbnikéw. Tu widzimy z jednej strony stra-
ty w iloSciach wylugowanego garbnika, z drugiej
za§ §ciemnianie garbnika, a wigc i garbowanej
skory.

Duza iloéé i réznorodnoéé tych niespodzia-
nek, przysparzajacych garbarzowi tak wiele klo-
potéw, jest przyczyng, ze wiele bledéw zupelnie
innego pochodzenia zostaje przypisane twardej
wodzie. Poniewaz jednak, mimo wszystko, zbyt
twarda woda jest stala bolaczka garbarza, przeto
wieksze garbarnie usuwaja twardo$¢ wody przez
dodanie do niej roznych chemikalji, w zaleznosci
od procesu, do jakiego ma byé zuzyta. Jednym z
najprymitywniejszych $rodkéw unieszkodliwiaja-
cych i przystosowujacych wode twarda do uzytku
w garbarstwie ro§linnem jest przefiltrowanie jej
przez warstwe wylugowanej kory debowej. Czes¢
wapnia rozpuszczona w wodzie zostaje przez za-
warty w korze debowej garbnik stracona. Inne
zanieczyszczenia, jak np. sole zelaza, zostaja za-
trzymane tak, ze do t. zw. filtratu juz si¢ nie prze-
dostaja.

Mobwiac o solach zelaza i ich szkodliwem
dzialaniu na skére, zwracamy uwage¢ czytelnika
na odnoéne ustepy w artykulach naszego pisma,
badz to w numerach poprzednich, badZ w przysz-
lych. My w tem mieiscu zadowolnimy si¢ jedynie
podkresleniem, ze sole zelaza wplywaja na kolor
brzeczki roélinno-garbnikowej, a wode czynia nie-
zdatna do farbowania, powodujac plamy na ské-
rach, szczegélnie za§ czarne plamy na skérach ro-
§linnie garbowanych.

Dla uzupelnienia dodamy, ze skutki obecno-
§ci chloru w wodzie byly juz czeéciowo omawiane.
Tu stwierdzimy tylko, ze wigksze iloéci chloru w
postaci soli kuchennej wstrzymuja normalny prze-
bieg pgcznienia skér podeszwowych w farbach.
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Podobne, a nawet bardziej ujemne dzialanie ma-
ja chlorki wapnia. Naogél jednak iloéci chloru w
wodach czystych sa minimalne; jedynie wody za-
nieczyszczone posiadaja wigkszy procent. Nalezy
zaznaczy¢, ze blizko$¢ morza powoduje zwieksze-
nie zawartoSci chloru w wodzie.

Podobnie jak caly szereg podrecznikéw, tak
i my, dla lepszej orjentacji, podamy kilka analiz
wod, uzywanych w garbarstwie. Podane cyfry do-
tycza belgijskich wod garbarskich.

Analiza I.  Analiza II
Twardosé przejsciowa 0,25 5,56
Twardosé stala 0,55 5,36
Pozostalos¢ po odparowaniu 44,00 337,00
Zawarto$¢ tréjtlenku siarki  $lady 30,90
Zawarto$é chloru $lady 47,60
Zawarto$¢é zwiazkow organiczn. 4,8 3,20
Zawarto$¢ CaO $lady 106,70
Zawartos¢ MgO 0 5,0
Zawartos¢ kwasu azotowego 0 slady
Zawartos¢ FeoO3 §lady minim. iloéci
Temperatura wody 22 stopni 12,5 stopni

Temperatura powietrza 25 stopni 25 stopni

Powyisze ilosci podane s3 w miligramach na
litr wody.

Na tem w ogélnych zarysach koniczymy oma-
wianie wody i jej wplywu na skore.

R e B A ———— . . .
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Fabryka
przetworOw chemicznych

Sz. FEIN i Ska

LoDz

Fabryki: ul. Aleksandryjska 26/28
ul. Wysoka 9, tel. 211-49
Biuro: Aleksandryjska 26, tel. 121-98

egzestuje od r. 1895

Przedstawiciel:

Stanislaw Dylewski, Warszawa
ul. Krak. Przedm. 38 tel. 8-83-79

Poleca wlasnego wyrobu:

OLE] KARBIDOWY, uszlachetniajacy
ttuszcz dla wszelkich skor,

CHROMALIN, tluszcz neutralny do skor
chromowych,

BEJCA ,RAMON” wysokiej jakosci,

OLEJE KOPYTKOWE sulfonowane,

TRANY sulfonowane,

OLE]JE TURECKIE,

OLEJ RYCYNOWY techniczny,

KWAS MLEKOWY 50%

MYDLO MARSYLSKIE specjalnie dla fab-
ryk skor.

Chemische Fabrik vormals .,SANDOZ“ Basel (Szwajcarja)

Rok zato2. 1888

Barwniki anilinowe do

wszelkiego

rodzaju skor

Speclalnosci:

do skér chromowych,

do weluréw (umotzliwiajace szlifowanie po barwieniu),
do skorek r ekawiczniczych (odporne na pranie),
do upiekszania skér podeszwowych.

PORADY TECHNICZNE 1 MATERJAL PROBKOWY NA ZADANIE.

Glédwne przedstawicielstwo w Polsce;

Pawet Prodohl, tédz. ui. cen. Br. Plerackiego 2 tel. 130-18

Przedstawiciele:

Juljan Erlich, Warszawa, Wilcza 35, tel. 810.21.

Artur Krause, Bielsko, Blichowa 60, te]. 2157.

Maurycy Kopinski, Cz¢stochowa, Olsztyiiska 1, tel, 2861,
Richard Flirstenwald, Tomasz6w-Maz., Polna 40. tel. 194,
Jozef Rubinow, Bialystok, Cz¢stochowska 3, tel. 3-13.
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Fabrykacja chromowej skory podeszwowe;j

Surowe skoéry, przeznaczone do przer6bki na skére po-
deszwowg garbowang chromowo, muszg by¢ plerwszorzed-
nego. gatunku, grube i pelne, oraz dobrego zdejmowania
(bez nacieé); skéry kréw do tego celu malo sie¢ nadajg,
gdyz sa niedostatecznle grube. Najlepsze rezultaty osigga
sle ze skér wolowych duzych.

Jak { przy wszelkich innych gatunkach skéry, zasto-
sowany proces moczenia 1 wapnienia ma wplyw na korico-
wy wynik fabrykacji. Moczenie skér musi sie¢ odbywaé w
czystej migkkiej wodzie. Swieze skéry wystarczy moczyé w
przeciggu kilku godzin, aby zmyé przylegajgdg krew 1
brud; natomiast skéry solone moczy si¢ dluzej, zmieniajgc
wode 2 lub 3 razy, aby mozliwie usungé z nich 86l i brud,
jednakze moczenie nie powinno trwaé zbyt dlugo.

Gl6wnym celem wapnienia w tym wypadku jest roz-
luznienie cebulek wlosowych, bez straty dla substancji
skérnej, przy mozliwie mocnem pecznieniu skér. Poczgt-
kowo daje sie skéry do Swiezego rozczynu wapna z do-
datkiem nieduzej iloSci siarczku sodu. Po dwéch dniach
przeklada sie skéry do Swiezej wapnicy nie zbyt mocnej,
gdzie r6wniez pozostajg przez dwa dni. Z tej wapnicy
skéry przeklada sie do Swiezej o identycznym skladzie z
dodaniem 1 kg. bielidla na kazde 500 litré6w wapnicy. Trzy-
manie skér w tej wapnicy przez dwa dni zupelnie wystar-
cza, aby skéry byly gotowe :do dalszej obré6bki, t. j. od-
wlasiania, mizdrowania, przemycia w zimnej czystej wo-
dzie | odwapniania.

Odwapnianie najlepiej odbywa si¢ w cytroku przy tem-
perath:ze V\iody 35 stopni za pomocg 0‘75% (liczgc z wagi
skér) kwasu bornego. Jednogodzinne zastosowanie tego za-
biegu powoduje dostateczne opadnigcie skér, co Swiadczy
wéwczas o ich dostatecznem odwapnieniu. Nastepujgce po
tem liczkowanie ma na celu zupelne oczyszczenie liczka
od pozostalego podwlosia. .

Jak wiadomo, piklewanie przed garbowaniem chromo-
wem umozliwia lepszg 1| réwnomierniejszg penetracje
garbnika w skoére. Poleca sie w tym wypadku stosowanie
15% soli kuchennej i 1% kwasu siarkowego. Po piklewaniu
8kéry sg znéw odriklewane w bebnie powoli obracajacym
si¢ w 2 lub '3 nastepujgcych po sobie wodaéh, zawlerajg-
cych kazda 1,5% soli.kuchennej i 2% antychloru. W tym

stanie sg skéry gotowe do garbowania.

Najlepsze wyniki otrzymuje si¢ przez garbowanie w
dolach przez zawieszanie skér do brzeczki chromowej, uzy-
wajgc przytem mozliwie miegkka wode. Brzeczke chromowsg
przyrzgdza sie przez rozpuszczenie 10% atunu chromowego,
dodanie 2,75% sody krystal. i 1,5% soli kuchennej, liczgc
%% z wagi skér. Pozostawia si¢ skéry w tej brzcczce tak
dtugo, p6ki nie zostaja w przekroju przegarbowane, po-
czem wycigga si¢ je i neutralizuje przy pomocy 2—2,5%
boraksu. Zobojetnianie jest wéwczas skoniczone, gdy przy-
lozony do Swiezego przekroju skéry niebieski papier lak-
musowy nle zmienia koloru na czerwony w miejscu styka-
nia sie¢ z przekrojem skéry. Nastepnie skéry myje sie¢ w
bebnie w duzej iloSci cieptej wody.

Natluszczanie odbywa si¢ w bebnie przy temperaturze
5560 stopni C przy pomocy 2% bialego mydta i 1% de-
grasu w przeciggu 1 godziny, poczem uklada si¢ je na ko-
zly do ociekniecia. Po wyci$nigciu wody na maszynie, ské6-
ry wiesza si¢ do suszarni celem lekkiego podwelkowanie.
Jeszcze w stanie wilgotnym (ciggliwym) napina sie je na
ramy i wysusza zupelnie.

Jak wiadomo, skéry chromowo garbowane sg porowa-
te i przepuszczajg wode. Celem uodpornienia wysuszonej
skéry na wilgoé, daje sie¢ je na przecigg 45 minut do spe-
cjalnej 70 stopni gorgcej mieszaniny z 26 czefci parafiny,
20. cz. kauczuku, 5 cz. loju 1 20 -cz. wosku japoriskiego.
Czynno§¢ te przeprowadza si¢ najlepie] w plaskiej kadzi,
zaopatrzonej. na dnie w sieé¢ rur parowych ,aby méc utrzy-
mywaé wspomniang temperature. Wymienione produkty roz-
tapia sie, wlewa do kadzi (przy temperaturze 70 stopni)
i zapuszcza skéry plasko. Po wyjeciu skéry przewiesza sie
ponad kadZ na kilka chwil, aby przylegajaca do skér zbe-
dna mieszanina Sciekala z powrotem, poczem, skéry jeszcze
gorgce, przeclera sie z liczka galgankiem | rozwiesza do
ostygniecia. Celem dalszego powlerzchownego oczyszczenia
skér, zanurza sie je pojedyficzo do naczynia lub kadzi za-
wierajgcej 1%-owy rozczyn bielidla 1 plucze nastepnie
w-2%-owym rozczynie kwasu siarkowego.

Wykoficzenie polega na przesmarowaniu jak liczka tak
i mizdry mieszaning z mydla | Zelatyny o dosé rzadkiej
konsystencji, wysuszeniu i rolowaniu.

Spos6b szybkiego garbowania skér podeszwowych

Wedtug ,,Collegium” nastgpujaca préba szyb-
kiego garbowania roélinnego, przeprowadzona na

fabryce Bat’a, dala bardzo zadawalniajace wy- .

niki.

Skéry solone, przewazine pochodzenia ame-
rykanskiego, moczone byly w wodzie w przecia-
gu 2 dni. Wapnienie przeprowadzone bylo w do-
tach wapiennych w przeciagu 2 dni przy pomocy
wapna, minimalnych iloéci siarczku sodu i nieco
siarczku amonu, przy temperaturze wapnicy 28
stopni C. Po tym pierwszym wapnieniu skéry

otrzymaly wapnienie w czystem wapnie w prze-
ciagu jednej doby: '

Nastepujace po wapnieniu procesy mycia,
oczyszczania i t. d. odbywaly si¢ normalnie, przy-
czem starano sie przez odwapnianie doprowadzié
skory do 5,2 — 5,8 Ph.

Garbowanie odbywalo sie w dolach, zaopa-
trzonych w urzadzenia ogrzewajace. Skéry, przy-
mocowane do ruchomych ram, zanurzane byly do
brzeczki. Brzeczki garbnikowe skladaja si¢ w tym

wypadku z sulfitowanego ekstraktu quebrachowe-




SPROSTOWANIE

Wskutek przeoczenia do spisu ,Zrédet zakupu i sprzedazy” wkradly sie niedoktadnosci, ktére
niniejszem prostujemy:

W dziale ,BARWNIKI ANILINOWE" winno by¢ Przemyst Chemiczny ,Boruta” S. A., Zgierz,

ul. J. Snicchowskiego 30, tel. bezpoir. z Lodzia 195-36 i 195-97.

W dziatach .BARWNIKI DO FUTER" (fabryki)

~ZZWIAZKI SYNTETYCZNO-ORGANICZNE" winno byé Przemyst Chemiczny ,,Boruta’’
S. A., Zgierz, ul. ). Sniechowskiego 30, tel.
bezpoiredni z Lodziag 195-96 i 195-97.

W dziale ,BARWNIKI ANILINOWE" winno by¢ Chem. Fabryk. Vorm. Sandoz, Basel. Gléwne

Przedstaw. - Pawet Prodchl, tédz, ul. Gen. Pierackiego 2.

ADRESY DODATKOWE:

Emulgatory do tluszczéw i woskow,
Impregnacje tluszczowe do skér,
Oleje do prania skérek futerkowych,

Odt#luszczacze,

Produkty bo moczenia skér,
Produkty uszlachetniajace do futer:

Fabryka Przetwor. Chemiczn. ,Texta” Sp. z o. o.,
t6dz, ul. Gen. Pierackiego 2

toiyska kulkowe i rolkowe:

Karol Kuske, Warszawa 1, ul. Nowogrodzka 12

Odbijanki do skér miekkich:

Pompy:

Wentylatory:

L. Bressler, tédz, 6 sierpnia 26

Spétka Inzynieréw Mechanikéw ,S. . M. Sp. z. o. o,
Warszawa, Piusa Xl| 30

~Elekiropol” Warszawa, Leszno 71

Przetwory chemiczne:

Ch. Medman, tédz, ul. Andrzeja 46

Import garbnikéw:

Import skér zamorskich:

D/H. J. Wentland, Warszawa, ul. Sniadeckich 12
D/H. J. Wentland, Warszawa, ul. Sniadeckich 12

Bejcy (wytrawiacze) do skér:

=Pankrol” Sp. z o. o., Krakéw, ul. Barska 87-89

Pednie, przektadnie, kota zebate, odlewy i t. p.:

J. John, tédz

Garbarnie skér podeszwowych:

n1r6jkat", £6dz, Sierakowskiego 25

-Elgold” lzrael Werchajzer, Radom, ul. Czarna 9

.Bogold” Sp. z o. 0., Radom, Starokrakowska 48

Zakl. Garb. .Tan-Box" inz. Henryk Cymerman,
Radom, ul. Giéwna 9

«Korona" Sp. z o. 0., Radom, Slowackiego 64

Zakt. Garb. ,Praca” M. Cemach, Radom

»Obozisko” Kormanowie i Litwakowa, Sp. firm., Radom

Garbarnie skér migkkich [chromowych):

«Obozisko” Kormanowie i Litwakowa, Sp. firm., Radom
Zakt. Garb. ,Praca” M. Cemach, Radom
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Zrodla zaKupu i sprzedazy

ALUN CHROMOWY:

Edward Kleini S-ka, Warszwa, Okopowa 55.
ALBUMINA:

S. Kotodny, Warszawa, Kupiecka 11.
APé:xRATY DO MIERZENIA POWIERZCHNI
SKOR:

Br. Rybinski, Warszawa-Praga, Strzelecka 44
BARWNIKI ANILINOWE (FABRYKI):

J. R. Geigy A.-G., Basel (Szwajcarja)

Przedstw. na Polsk¢ — Jakob Petters
i S-ka, L.6dz 5, Skrz. Nr. 11.

Zaktady Chemiczne w Winnicy S. A., Hen

rykéw pod Warszawa,.

Przemyst Chemiczny ,Boruta” S. A., Zgierz.

Chem. Fabr. vorm. SANDOZ. Basel

(Szwajcarja), Przedst. na Polske —
»Texta” Sp. z o. 0., L4dZ, ul. Im. Gen.
Pierackiego 2.
BARWNIKI ANILINOWE (SKLADY):
Polscy Zjednoozeni Przemyslowcy Garbarze
S. A., Warszawa, Dzika 15.

L.eon Muszkatblit, Warszawa, Wilcza 31.

W. M. Preis, L.6dz, ul. Piotrkowska 79.

A. Robak. Warszawa, Burakowska 25.

J. Krell. Warszawa, Zamenhofa 44.
BARWNIKI DO FUTER ‘FABRYKI):

Przemyst Chemiczny ,Boruta” S. A., Zgierz.
CHEMIKALJA T TLUSZCZE GARBARSKO -
FUTRZARSKIE (SKEADY):

A. Robak, Warszawa, Burakowska 25.

Leon Muszkatblit, Warszawa, Wilcza 31.

J. Krell. Warszawa, Zamenhofa 44.

D/H Zalcman & Co., Sp. z o. 0., Warszawa,

Nowiniarska 20.
Polscy Zjednoczeni Przemystowcy Garbarze
S. A., Warszawa, Dzika 15.
E$§(’{')RAKTY I GARBNIKI ROSLINNE (FAB-
R : -
Fabr. Ekstr. Garh. K. Haidinger i S-ka, Sta-
nistawéw.
EKSTRAKTY I GARBNIKI ROSLINNE
(IMPORT):
D/H Staénis{aw Lampert, Warszawa, Szkol-
na 2.

D/H Marja Wentland, Warszawa, Dluga 9.

Leon Muszkatblit, Warszawa., Wilcza 31.

Polscy Zjednoczeni Przemystowcy Garbarze

S. A., Warszawa, Dzika 15.
EKSTRAKTY CHROMOWE (FABRYKI):
Edward Klein i S-ka, Warszawa, Okopo-
wa 55.
EI(\)’IULGATORY DO TLUSZCZOW 1 WOS-
KOW:
Gama — Przemyst Chemiczny Sp. z o. o,
}.6dz. Poludniowa 68.
Fabr. Przetwor. Chem. . Polichemja” Sp. z
o. o., L6dz, Zeromskiego 125.
FARBY KRYJACE DO SKOR:
Fabr. Farb i Lakier. Henryka Blumenfelda,
Lwéw, J. Hermana 31.

Wytwérnia Chemiczna
wa, Dluga 50.
Gama — Przemyst Chemiczny, Sp. z o. o,
}.6dz, Poludniowa 68.
Inz. Jan Gibianski i S-ka, Lodz, 11-go listo-
pada 190.
Chem. Fabr. Farb i Lak. ,,Terpen” Sp. z o. o.,
Warszawa. Burakowska 9. -
Polscy Zjednoczeni Przemystowcy Garbarze
S. A., Warszawa, Dzika 15.
GARBNIKI SYNTETYCZNE.:
J. R. Geigy A.-G., Basel (Szwajcarja)
(patrz ,,barwniki”).
GARBARNIE SKOR PODESZWOWYCH
(TWARDYCH):
Garbarnia ,,Apollo”, Grodno, Wapienna 1.
H. L. Cytryn i1 S-ka, Warszawa, Wolska 48.
B-cia Lejzerowicz i S-ka, Warszawa-Praga.
Joselewicza 3.
.Palma” I.. Rozin,
pie 44/46.
.Unja” F. Lewinsohn i S-ka,
Stawki 79.
GARBARNIE SKOR MIEKKICH
WYCH): * -
Garbarnia ..Apollo”, Grodno Wapienna 1.
A. Altmejt, Warszawa. Wolno$¢ 1.
F. Buchman ,Specjalchrom”. Warszawa,
Gesia 91/93.
B-cia M. i S. Margolis. Warszawa, Okopo-
wa 78.
M. Milenbach i S-ka Zyrardéw.
M. Lichtag, Zacisze pod Warszawa.
R. Nowotezynski i E. Lewin, Warszawa
Parysowska 2a.
A. Rosen. Warszawa, Elblaska 39 (Powazki).
G. Rojal, Warszawa, Stawki 79.
P. Rochman. Warszawa. Obozowa 43.
Fabr. Garb. .Standard” S. A.. ‘Warszawa.
Dworska 46.
L. Zak. Warszawa-Praga, Grochowska 104.
GARBARNIA SKOR SUROWCOWYCH:
Ch. Drejzner. Warszawa, Gesia 97.
IMPREGNAC]JE TLUSZCZOWE DO SKOR:
Fabr. Przetw. Chem. ,.Polichemja” Sp. z o.o.
L6dz, Zeromskiego 125.
KWAS MLEKOWY (FABRYKA):
Sz. Fein i S-ka, Lodz, Aleksandryjska 26.
KWASY T SOLE TECHNICZNE:
Przemyst Chemiczny .Boruta” S. A., Zgierz.
KAZEINA:
S. Kolodny, Warszawa, Kupiecka 11.
MASZYNY GARBARSKIE:
1. Lajca. Warszawa, Gesia 81 (wytwérnia).
H. Wiener, Warszawa, Zlota 28.
MYDLO MARSYILSKIE I MONOPOLOWE:
Gama — Przemyst Chemiczny Sp. z o. o,
1.6dz, Poludniowa 68. >
Sz. Fein i S-ka, L.46dz, Aleksandryjska 26.

. We-Ge”, Warsza-

Warszawa, Nowoli-

Warszawa,

‘CHROMO-
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NOZE MASZYNOWE:
D/H Stanistaw Lampert, Warszawa, Szkel-
na 2.
OLE] LNIANY:
Olejarnia ,,Szemen” Sp. firm., Lida.
OLEJ RYCYNOWY:
Edward Klein i S-ka, Warszawa, Okopo-
wa 55.

Sz. Fein i S-ka, £.6dz, Aleksandryjska 26.
OLE] KARBIDOWY:

Sz. Fein i S-ka, L6dz Aleksandryjska 26.
OLEJ] KOPYTKOWY SULFONOWANY
(FABRYKI):

Sp. Akc. Fabr. Chem. i Huty Szklan.

Kijewski, Scholtze i S-ka, Warszawa,
Smolna 36.
Edward Klein i Ska, Warszawa Okopowa 55.
Gama — Przem. Chem. Sp. z 0. 0., Lddz,
Poludniowa 68.
Sz. Fein i S-ka, £.6dz, Aleksandryjska 26.
Fabr. Przetw. Chem. ,,Polichemja” Sp. z o.0.,
1.6dz. Zeromskiego 125.
OLEJE DO PRANIA SKOREK FUTERKO-
WYCH:
Polscy Zjednoczeni Przemystowcy Garbarze
S. A., Warszawa, Dzika 15
Fabr. Przetw. Chem. ,,Polichemja” Sp. z o.0.,
}.6dz, Zeromskiego 125.
Gama — Przemyst Chemiczny Sp. z o. o.,
}.6dZ, Poludniowa 68.
OZYWIACZE DO FUTER:
Gama — Przem. Chem. Sp. z o. o., Lédz,
Potudniowa 68.
Fabr. Przetw. Chem. ,Polichemja”, Sp. z o.
o., £.6dz, Zeromskiego 125.
Polscy Zjednoczeni Przemystowcy Garbarze
S. A., Warszawa, Dzika 15.
ODTLUSZCZACZE:
Gama — Przem. Chem. Sp. z o. o., LbdZ.
Poludniowa 68.
ODWAPNIACZE:
Gama — Przem. Chem. Sp. z o. o., Lédz
Potudniowa 68.
OLE] TURECKI:
Edward Klein i Ska, Warszawa, Okopowa 55.
Sp. Akc. Fabr. Chem. i Huty Szklan.
Kijowski, Scholtze i S-ka, Warszawa,
Smolna 36.
Gama — Przem. Chem. Sp. z o. o., Léds,
Poludniowa 68.

Sz. Fein i S-ka. L6dZ, Aleksandryjska 26.
OLEJE LICKEROWE:

Edward Klein i S-ka, Warszawa, Okooowa 55
OLE] KOPYTKOWY SUROWY:

Sp. Akc. Fabr. Chem. i Huty Szkl. Kijewski,

Scholtze i S-ka. Warszawa, Smolna $6.
PRODUKTY DO MOCZENIA SKOR:
Gama — Przem. Chem. Sp. z o. o., Lédz,
Poludniowa 68.

PRODUKTY USZLACHETNIAJACE DO
FUTER:
Fabr. Przetw. ,Polichemja”
}.6d2. Zeromskiego 125.
Gama — Przem. Chem. Sp. z o. o., Lédz,
Potudniowa 68.
Polscy Zjednoczeni Przemystowcy Garbarze
S. A., Warszawa, Dzika 15.

Spr:, ¥2850 50,

PLASTYFIKATORY:
Fabr. Chem.-Farmaceut. ,Elit”, Warszawa,
Ztota 26.
ROZPUSZCZAINIKI DO NITROCELULOZY
(WYTWORNIE):

Henryk Dabrowski i S-ka. Sp. z o. 0., War-
szawa, Grzybowska 115.
Fabr. Chem.-Farmaceut. ,Elit”, Warszawa,
Zlota 26.
SKORY SUROWE ZAMORSKIE:
T-wo Handlu Zamorskiego
z o. o., Gdynia.
D/H. Stanistaw Lampert, Warszawa, Szkol-
na 2.
SKORY SUROWE ZE SPRZEDAZY
AUKCYJNYCH:
Wilhelm Katten, Gdansk, Holzmarkt 8.
SZKOLY GARBARSKIE:
Srednia Szkota Chemiczno-Garbarska w Ra-
domiu.
SRODKI BIELACE DO SKOR:
Fabr. Chem. Kadysz i Lewinson inz., War-
szawa-Praga, Grochowska 108.
TLUSZCZ NEUTRALNY:
Sp. Akc. Fabr. Chem. i Huty Szkl. Kijewski,
Scholtze i S-ka, Warszawa, Smolna 36.
Fabr. Przetw. ,Polichemja” Sp. z 2. o,
L6dz, Zeromskiego 125.
Sz. Fein i S-ka, L6dz, Aleksandryjska 26.
TRICHLORETYLEN:
»Azot”, Sp. Akc., Jaworzno.
TRANY SOLFONOWANE:
Edward Klein i S-ka, Warszawa, Okopowa 55
Sp. Akc. Fabr. Chem. i Huty Szkl. Kijewski,
Scholtze i S-ka, Warszawa, Smolna 36.
Sz. Fein i S-ka, 1.6dz. Aleksandryjska 26.
Gama — Przem. Chem. Sp. z o. o., LédZ,
Poludniowa 68.
Fabr. Przetw. Chem. ,,Polichemja” Sp. z o. o.
}.6d2. Zeromskiego 125.
WYKANCZALNIE SKOR:
»Alfro” inz. M. Altman, Warszawa, Fran-
ciszkanska 30.
WYTRAWIACZE (BEJCY):
Fabr. Przetw. Chem. ,,Polichemja”, Sp. z o.
0., £.6dz, Zeromskiego 125.
Gama — Przem. Chem. Sp. z o. o.,
Potudniowa 68.
Sz. Fein i S-ka, £.6dz, Aleksandryjska 26.
ZWIAZKI SYNTETYCZNO _ ORGANICZNE:
Przemyst Chemiczny ,Boruta” S. A., Zgierz.

Skérami  Sp.

f.5dz.

Oglaszanie sie w ,,P. G. T.“
gwarantuje stalych i pewnych klijentow

e
- —
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SKORY SUROWE

A. Aftergut, Krakéw, Piaski Wielkie.
A. Ajzner, Brze$¢ n/B., Krzywa 69.

Teofil Andrzejewski i S-ka, Poznah
Male Garbary 7.

Berger i Immergliik, Bielsko, Nad Sciezka 14.
Bram i Czarny, Bydgoszcz, Kujawska 7.

W. Berger, Gniezno, Dabréwki 21.

Z. Bren, Krzemieniec, ul. Dr. Beaupre.

Centralny Syndykat Gospodarczy, Sp. z o. o
Poznan, Wielkie Garbary 7.

H. Cohn, Bydgoszcz, Zygm. Augusta 21.

Jéz. Czachowski, Torun, Czerwona Droga.
Ch. Edelsberg, Zamo$¢, ul. Zydowska.

R. Frohlich i S-ka, Krakéw, Sw. Stanistawa.
F. Gutkowski, Bydgoszcz, Pomorska 28.

H. Gutfreund, Kielce. St. Warsz. Przedm. 19.
J- Gast, Tarnéw, Koszarowa.

N. Griinspan, Tarnéw, ul. Szpitalna.

M. Hellman, Stanistawéw, Kazimierzowska 1.
A. Herman, Leszno, Krélowej Jadwigi.

Eug. Joffe, Warszawa, ul. Warecka 9.

K. Harwaczynski, Poznaf, Ostréwek 6.

A. Hendel, Warszawa, Okopowa 78.

Bar. Kanigel, Lwéw, Kazimiercwska 21.

H. Klementynowski, Bielsk Podls., Po§wietna.
W. Kyder, Rawicz, Podzamcze.

L. Lichtensztejn, Lomza, St. Rynek 15.

J. Lomberg i S-ka, Radom. Rynek 11.

L. Leyser, Bydgoszcz, Kujawska 24 .

J- Leinkram, Krakéw, Wrzesifiska 10.

B-cia Lipszyc, Bydgoszcz, Kujawska 116.
W. Landerer, Krakéw, Pl. Wolnoéci 12.

N. Lewin, Konin, Garncarski Rynek.

A. Miiller, Katowice, Kozielska 14.

H. Manes i S-ka, Wloclawek, Tumska 5.

Fr. Majecki, Gniezno, Tumska 183.

A. Manela, Kielce, Warszawska 48.

A. Naderson, Grudziadz, Mickiewicza 19.
Sam. Podharec, Lwéw, Goluchowski 2.

Pomorski Syndykat Skéry Spoldz.. z ogr. odp.
Torun Prosta 18/20.

B-cia Prylinscy, Bydgoszcz, Promenada 44/45.

Rzeznicka Skladnica Skér Sp. z o o. Poznan,
Grochowe Laki 3.

J- Radzieniewski, Pinsk, Honczarska 44.
L. Schener, Tarnéw, Nowodabrowska.

»otandard-Norma”, Warszawa, Namiestnikow-
gka 2.

Spotka zakupu i Sprzedazy, Sp. z o. o. Bydgoszcz,
Jagiellofiska 52.

mSurowiec”, Lwéw, Gabrjeléwka 2.
B. Szwajkiewicz, Leszno, Przemystowa.

Ch. Sztajnberg Lublin, Bramowa 8.
»Surowiec”, Wilno, Meczetowa.

T-wo Handlu Zamorskiego Skérami Sp. z o. o.
Skwer Koéciuszki 12.

S. Weit, Tarnéw, Kapitulna.

P. Voigt, Bydgoszcz, Bernardynska 10.

St. Zasada, Bydgoszcz, Dabrowskiego 23.

W. Zarnowski, Poznah, Tama Garbarska 25/28.

F U ERO

Podrecznik

Ogélnej Branzy Futrzarskiej

Albert Salkin

o zawartosci 288 stron, omawiajacy wszel-

kie zagadnienia w zwigzku z uszlachet-

nianiem (wyprawa, barwienie, imitowanie)

wszelkiego rodzaju skérek futerkowych
i kozuszniczych.

Cena wraz z przesylka pocztowq

1, 18—

Do nabycia w Redakcjl ,,P. G.--T“, lub wplaca-
jac na P. K. O. Nr. 13,040
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SKORY WYPRAWIONE

JAK6B ALEKSANDROWICZ, Krakéw,
ul. J. Dietla 57,
Hurtowa sprzedaz skér krajowych i zagra-
nicznych,

»AMDELTA“ Sp. z ¢. 0., Warszawa,
Pl. Napoleona 9.
Import i eksport wyprawionych skér
miekkich,

JAKG6B Sz.—ASZ, Warszawa,
Franciszkanska 37.
Gemzy, zamsze, lakiery i skéry fantazyjne.

ANISFELD i KOSTMAN, Krakéw,
Sw. Agnieszki 3.
Skiad réznych skér wyprawionych.

J. BLIMBAUM, Warszawa,
Franciszkanska 18,
Boxcalf, nako, rosslack.

A BIRENCWEIG, Warszawa,
Miodowa 7.
Chromy, nako.

RACHMIL CHEWEL, Warszawa,
Franciszkanska 26.
Gemzy, zamsze, lakiery, chromy, dulboksy,
Waterproof.

FELIKS DOLCZEWSKI
(dawn, Ludwig Buchholz),
Bydgoszez, ul. Przyrzecze 2.

ZYNDEL FAJN, Warszawa,
Franciszkanska, 20. L6dz. Nowomiejska 5.
Gemzy, rindlack, chevreaulack, zamsze,

boxcalf.

JAK6B LICHTENSTEIN, Warszawa,
Franciszkanska 24,
Gemzy, zamsze, lakiery.

MAURYCY MILLER, Léds,
,» Nowomiejska 3.
Gemzy, zamsze, lakiery, chromy.

CH. MANDELBERGER, Warszawa,
Franciszkanska 2.

Lakiery, zamsze. gemzy, opankowe,

rosschevreaux,

nako,
chromy, sport-boks,

CH. KOHN, Lodz, "
Nowomiejska 4.
Gemzy, zamsze, lakiery, chromy, krupony,
boki, karki.

M. OLDAK, Warszawa,
Franciszkanska 29.
Gemzy, lakiery, zamsze, chromy.

JOACHIM SZPORN, Warszawa,
Nalewki 28.
Gemy. weze, jaszczurki i inne artykuly
mody, lakiery, zamsze.

Frarciszkanska 24 .
Boxcalf, chevreaux, lakiery.

BENCJAN SIWAK, Warszawa,
. Franciszkanska 27,
Kalisz, Pilsudskiego 4.
Lakiery, gemzy, zamsze, chromy.
J. A, SZTYKGOLD, Warszawa,
Franciszkanska 28.
Gemzy, zamsze, lakiery, chromy.

B-CIA SEINFELD, Lwow,
Stary Rynek 7.
Chromy, nako. gemzy, lakiery, zamsze,
krupony, waszledry, boki, karki.

JAK6B TOCHTERLEIN, Warszawa,
Franciszkanska 33.
Boxcalf, gemzy, zamsze, nubuk, futréwki,
napa i ubraniowe.

P. WEB i 1. GRYNBERG, Warszawa,.
Franciszkanska 33.
Chromy, skéry konskie. dulboksy, sportowe

N. WAJNBERG. Warszawa,
Franciszkanska 21.
Chromy, zamsze, rindlack, nako.

A. ZLOTOGORA i P. ZYLBERBERG,
Warszawa, Franciszkanska 31.
Skory podeszwowe, krupony, waszledry,
boki, karki.

Redakeja naszego pisma majac

producentéw i sprzedawcéw majacych zwiazek z garbarstwem, przystapita do wydania

na uwadze dobro zaréwno Garbarzy jak rowniez

niniejszego spisu firm, jako majlepszych zZrédel zakupu i sprzedazy.

Oddajac spis ten do rak P. T. Czytelnikok: mamy nadzieje, Ze postuzy Im, jako cen-

ny informator,
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go oraz ekstraktu debowego. Moc brzeczki rozpo-
czyna si¢ od 5,2 do 5,8 PH o temperaturze 18—-
20 stopni C i o koncentracji 8—10 Bé. Po 3 dniach
koncentracja brzeczki zostaje podniesiona do 12—
14 Bé przez dodanie §wiezej porcji ekstraktuy,
przez co obniza si¢ PH; réwniez temperatura zo-
staje podniesiona do 30 stopni C, nastepnie do 35
stopni. Po dalszych 3 dniach garbowanie jest
ukonczone. Skory przepuszczane sa przez brzecz-
ke stabej koncentracji, aby usunaé przylegajacy
do powierzchni skor garbnik. Dalsze postepowa-
nia przy fabrykacji byly normalne.
Charakterystycznem w danym wypadku jest
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Str. 257

fakt, ze garbowanie rozpoczyna si¢ w brzeczkach
o stosunkowo wysokiej koncentracji. Nalezy przy-
jac pod uwage, ze podtrzymywanie wspomnianych
wartoéci PH w tym wypadku jest najwazniejszym
czynnikiem: Wysoko dodaltnia strona poczatko-
wych skoncentrowanych brzeczek garbnikowych
polega na tem, ze skory wchlaniaja wicksza iloéé
tego garbnika. Utrwalenie wchlonietego przez
skére garbnika zabezpiecza si¢ przez zmniejszenie
wartoéci PH; przytem réwnoczesne podwyzszenie
temperatury i koncentracji brzeczki daja réwniez
mozno§¢ wiazaé skére z mozliwie wieksza iloScia
garbnika.

T. K. Sherwood 1 |, E. Garons | (.Cuir Technique®)

Przyspieszone suszenie ciezkich skér podeszwowych

Wobec tego, Zze w mokrych skérach garbowanych ros-
linnie nie znajduje si¢ nigdy woda, lecz roztwér garbnika,
nie mozna je poddawaé szybkiemu suszeniu. Szybsze wy-
suszenie skér niz to si¢ normalnie dzieje daje sie prze-
prowadzié tylko przy wyzZszych temperaturach. Przy tych
temperaturach garbnik, mniej lub wigcej
skoérg, W toku wysuszania
skéry rozczyn garbnika staje sie coraz wiecej skoncentro-
wany i przedostaje si¢ nazewngtrz — na liczko i mizdre;

zwigzany ze
znéw zostaje rozpuszczony.

powoduje to zatykanie por zewnetrznych warstw skéry.
Pozatem suszenie przy wyzszych temperaturach powoduje
oksydacje (utlenianie) garbnika na powierzchni skéry, co

pocigga za sobg jej &ciemnienie.

Wszystkie te ujemne strony szybkiego suszenia obalié
dajg si¢, smarujac powierzchni¢ skéry przed suszeniem
papka z ziemi krzemionkowej, do ktérej to korzystnie jest

EKSTRAKTY:

Quebrachowe

Mimozowe
Valoneowe
Mangrowe

KORY EGZOTYCZNE:

Valonea-trillo
Myrabolan
M imo z a

Divi - divi

dodaé nieco betonitu, a to celem lepszego przylegania pas-
ty do skér i nie odskakiwania podczas suszenia. Paste
nadaje sie skérom albo przez natryskiwanie lub teZz przez
naszczotkowanie; réwniez mozna zanurzaé skéry do pas-
ty. Rozczyn garbnika, znajdujacy sie¢ w skérze, wsigka
podczas suszenia skér do pasty i w ten sposéb nie zalepia
zewnetrzne warstwy skéry. Dzieki ochronie w postaci war-
stwy ziemi krzemionkowej garbnik w skérze nie moze sig

oksydowad.

Ciezkie skéry mozna w ten sposéb wysuszyé przy tem-
peraturze 60 stopni w przeciggu 5% godziny; daje to wyni-
ki co do jakoSci skér nie gorsze niz przy normalnem susze-
niu, poniekgd nawet lepsze w gatunku. Zbednem jest wy-
mienié, jak wielkie sg oszczedno&éci w paliwie, czasie i
miejscu suszenia. Zaznaczy¢ nalezy, Ze sposéb ten jest opa-

tentowany przez wynalazcéw.

&
SKORY SUROWE:

Argentynskie

Urugwajskie

ou J, WENTLAND

Reprezentocije

WARSZAWA, Sniadeckich 12

Tel. 8.95-95; Adr. telegr.: .Tanin - Warszawa~
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Inz, N. B. BULGAKOW J(Miechowole proizwodsiwo)

Barwienie skérek futerkowych barwnikami ro$linnymi.

Mniej, lecz réwniez ujemnie, wplywa
kapiel z barwnikéw oksydacyjnych na skére.
Wplyw kapieli kampeszowej na skore fute-
rek jest bardzo dodatni: pod jei wplywem skéra
saje sie pelng i migkky. Nastepnie bardzo cenione
jest przy barwieniu karakuléw i brajtszwancéw to,
ze . przy barwieniu kampeszem osigga sie Zywy
granatowy odcien mizdry, natomiast przy barwie-
niu-barwnikamj oksydacyinymi csiaga sie mizdre
czerwonawa, przy anilinie — zielonkawa, co w
tym szczegélnym wypadku nie jest pozydane.

Przy barwieniu czarnych karakuléw i brajt-
szwancow, celem osiagniecia lepszego i ladniej-
szego niebieskiego zabarwienia mizdry, do ka-
pieli barwiacej dodaje sig taniny, ktéra wraz z
protrawg zelazng daje fioletowy osad. Dzigki za-
wartoéci w ekstrakcie kampeszowym nieduzych
ilo$ci substancyj garbujacych i przy zastosowaniu
jako garbnika atunu chromowego, specjalnie do-
dawanym do kapieli barwiacej, osiaga sig skore
1 mizdre bardzo ladna.

Barwienie kampeszem odbywa si¢ przy tem-
peraturze kapieli okoto 40 stopni C, przyczem nie-
zbedtiem jest utlenianie skorek na powietrzu mig-
dzy jedna a druga kapiela. Dlatego tez pomie-
szczenie farbiarni musi by¢é dostatecznie obszerne,
aby skoérki mogly byé po kazdej kapieli rozwie-
szane celem podania ich wplywowi tlenu z powie-
9 ¢ e

Bebnowanie barwionych kampeszem skérek
w. zamknietych bebnach w trocinach drzewnych
pawinno trwaé dluzej, anizeli skérek barwionych
barwnikami oksydacyjnemi. Objasnia si¢ to tem,
ze' w wypadku barwienia kampeszem wymagane
jest lepsze i energiczniejsze oczyszczanie wlosia;
po wymyciu i wysuszeniu na farbowanych futer-
kach pozostaje jeszcze znaczna ilo$¢ barwnika,
ktéry tylko luzno i stabo zwiazany jest z wlosem
futerka. Barwnik ten powoduje matowos$¢ i nie-
prawidlowy odcien wlosa; dlatego tez oczyszcza-
nie w bebnie odbywaé sie¢ musi w trocinach z
drzewa twardego (bukowego lub debowego).

Aby mozliwie skréci¢ czas trwania bgbnowa-
nia, nalezy po ostatniej kapieli barwiacej my¢
skorki. jaknajdokladniej. Jezeli gotowe futerka
»smola”, t. j. brudza. to przyczyna tego lezy prze-
waznie“w zlem przemywaniu po ostatniem bar-
wieniu. Mycie futerek barwionych kampeszem
zajmuje znacznie wigcej czasu i wymaga zastoso-
wania wiekszej iloéci wody, w poréwnaniu z my-
ciem futerek barwionych barwnikami oksydacyj-
nymi, a to z tego powodu, ze proces barwienia
kampeszem, w przeciwienstwie do barwnikow
oksydacyjnych, odbywa si¢ przy nadmiarze barw-
nika i protraw: barwnik w duzej iloSci osiada w

samej kapieli i tylko powierzchownie oblepia
wlos. Przy przemywaniu tarba taka schodzi z wlo-
sa, ale nie odrazu lecz stopniowo.

KURKUMA. Jest to proszek koloru niebies-
kawo-26ltego, posiadajacy aromatyczny zapach.
Kurkuma dobywa sie z korzeni rosliny o tej same]j
nazwie (Curcuma longa i Curcuma rotunda), ro-
snacych w Indjach Wschodnich, Chinach i in- '
nych krajach. Zétta substancja barwiaca, zawar-
ta w korzeniach kurkumy, nazywa si¢ kurkumina.
W stanie czystym ma kurkumina wyglad pryzma-
tow o barwie pomaranczowo-zoéitej z odblaskiem
zielonawym; malo si¢ rozpuszcza w wodzie, lecz
fatwo w spirytusie, nieco gorzej w eterze, rozpu-
szcza sie rowniez w tluszczach i1 ttustych olejach.
Alkalja rozpuszczaja kurkuming, dajac czerwono-
buraczkowe zabarwienie, ktore pod wplywem kwa-
sow zmienia si¢ na zolte. Kwasy zawieszaja kur-
kuming w rozczynie.

Kurkuma, a raczej kurkumina, barwi bez bej-
cy. Do barwienia uzywany jest odwar wodnisty,
otrzymany przez gotowanie proszku kurkuminy
we wodzie.

Kurkuma uzywana jest do cieniowania przy
barwieniu futer na czarno kampeszem. Sam kam-
pesz daje odcien granatowy; kolor zétty kurkumy,
taczac si¢ z granatowym kampesza, dopetnia sig
do odcienia czarnego. Przy barwieniu futer sposo-
bem zanurzania kurkume dodaje si¢ do kapieli
barwiacych.

Czesto skarza si¢, ze po ukonczeniu procesu
barwienia zauwazy¢ mozna miejsca na skérkach
niezafarbowane, koloru granatowego, jakby gra-
natowe plamy; miejsca takie nalezy podczernié
zapomoca szczotki rozczynem barwnika oksyda-
cyjnego marki D (10 gr. na litr) i marki DB {3
gr. na litr) oraz 13 cm® wody utlenionej. W wy-
padkach, gdy nadmiernie skraca sie¢ czas trwania
procesu barwienia kampeszem, takie dobarwianie
szczotka nalezy przeprowadzié na calej powierzch-
ni futerka. Winno sie jednak wziaé¢ pod uwage, ze
w wypadku przebijania rozczynu farby oksyda-
cyjnej na strong¢ mizdry, skéra futerka pogarsza
si¢ w gatunku; nie nalezy przeto naduzywaé jej

Wyprawialnia wszelkiego rodzaju

F. Fajner i L, Geleman

Warszawa, Obozowa 43 telef. 623-41

Ceny konkurencyjne

Uwagal Fabryka pod kierownictwem plerwszo-
rzednych sit fachowych.
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jako$ci przez zbytnie dobarwianie barwnikami
oksydacyjnymi. Dobarwianie marka D ma i do-
datnia strone, a mianowicie powoduje ono zabar-
wienie trwalsze przy przechowywaniu skorek fu-
terkowych. Wiadomo, ze barwnik kampeszowy
na wicsie futerka z czasem zielenieje, natomiast
barwnik oksydacyjny D czerwienieje. Zielenienie
i czerwienienienie dopelniaja si¢ wzajemnie, da-
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jac czarny kolor, ktéry pozostaje w tym wypadku
trwalszy. ; "

Do barwienia barwnikami roslinnymi _niezbg-
dne sa nieduze specjalne urzadzenia, jak maly ze-
lazny bgben do przepalania orzeszkow galluso-
wy, miedziany kociolek do przegotowywania farb
it p.

A. SALKIN (z podrecznika .Futro”)

Sposob barwienia wyciagami i ekstraktami
roznych drzew, korzeni i owocéw zostalby juz
dawno wyparty przez nowoczesne farby oksy-

dacyjne, gdyby nie popyt pewnych két futrzazy
i konsumentéw na futra barwione wylacznie
barwnikami t. zw. drzewnymi. Uwzgledniajac to,
ze futra w ten sposob barwione w najgorszym
wypadku nie s3 trujace, ze przy tym sposobie
barwienia zrobiono ostatnio wielkie postepy, ze
przy pomocy niego osiaga si¢ barwy trwale, ze
zte dzialanie kapieli barwnych na wlos jest mi-
nimalne, a na skér¢ barwienie to wywiera nawet
wplyw dodatni, ze mizdra futra jest ladnie za-
barwiona w specyficznie niebieski i tadny odcien,
— przeto nie mozna sig dziwié, ze pozadane sa
jeszcze futra barwione barwnikami drzewnymi.
Niektorzy farbiarze nawet sa zdania, ze na kara-
kulach i réinych kosztownych odmianach skoérzk
jagniecych barwy te sa trwalsze, woéwczas gdy
inni sa zdania, ze futra barwione barwnikami ro-
$linnymi, zmieniaja z czasem swa barwe i rudzie-
ja. Niektérzy farbiarze, uizywajacy barwnikéw
drzewnych i ktérzy otrzymali przepisy i recepty
barwienia w spusciznie po swych poprzednikach,
s4 o tyle konserwatywni, ze nie chca nawet sly-
sze¢ o tem, ze istnieja latwiejsze i poniekad mo-
ze lepsze sposoby barwienia futer barwnikami
sztucznymi (oksydacyjnymi).

Ponizej podajemy opisy niektérych typo-
wych metod barwienia futer barwnikami drzew-
nymi.

Wygarbowane i wysuszone skérki nalezy po-
nownie moczy¢, przyczem wlos wymyé w  czys-
tej wodzie, usuwajac w ten sposéb tluszcz, przy-
legajace nieczystodci oraz garbnik, znajdujacy
si¢ we whosie. Uskutecznia si¢ to najlepiej w
15%-owym rozczynie sody kalc. o temperaturze
80C, poczem pozostawia sig skorki w tym roz-
czynie bez ruchu %5 godziny. Skérki wyjete z
rozczynu SO§iy centryfuguje sig, plocze w zimnej
wodzie (najskuteczniej w biezacej), poczem po-
wtérnie zostaja scentryfugowane.

W tym stanie wkiada sie je na przeciag 3
godzin do pierwszej bejcy, skladajacej sie z roz-
czynu siarczanu Zelaza lub drzewnego octanu ze-
laza. Daje si¢ na 100 litréw plynu bejcowego o
temperaturze 25C przewaznie 800 ccm. drzew-
nego octanu zelaza o gestoéci 30 Be. Po uplywie
wymienionego czasu skérki wyjmuje sie 2z bejcy
i centryfuguje si.q bez plékania.

Po tem pierwszem bejcowaniu nastepuje
operacja, ktéra jest jedna z najwazniejszych przy
rozmaitych innych czynnoéciach barwienia, a
mianowicie jest to rozwieszanie skérek na po-

wietrzu.' W danym wypadku pozostaja one roz-
wicszczone przez kilka godzin.

Nastepuje teraz druga kapiel sodowa ' (300
graméw sody kalc. na kazde 100 litréw wody) o
temperaturze 25C w ktorej skorki nalezy dobrze
obrobi¢ w ciagu 15 minut. Po wyjeciu z kapieli
sodowej nalezy skorki dobrze przeplokaé, scentry-
fugowaé i wlozy¢ w druga bejce o temperaturze
20C, ktora skada sie z ]

300 graméw grynszpanu w kryst. |

400 5 siarczanu zelaza.

600 » kamienia winnego

100 litréw  wody, .
i w ktérej skorki pozostaja na przeciag , conaj-
mniej 18 godzjn. )

Nalezy skorki, tak samo jak po pierwszem
bejcowaniu, nie pléczac, scentryfugowac i rozwie-
si¢ na powietrzu na czas dluzszy. -

Teraz nastepuje wlasciwe barwienie barw-
nikami drzewnemi. Jako takie uzywane sa prze-
waznie ekstrakty drzewa niebieskiego, zoltego,
sumaku, kurkumy oraz palony galas. Barwniki te
ro$linne wraz z solami metali tworza na wlosie
trwate zwiazki (farblaki). AgES

Najpopularniejszym jest nast¢pujacy sposob
barwienia na czarno: sporzadza si¢ kapiel barw-
na, ktora sklada sie z

4 kilo ekstraktu niebieskiego,

Ay ,, zoltego lub kurkumy

1 ,, palonego galasu,

100 litréw wody,

przyczem kazdy z ekstraktéw, rozpuszczony od-
dzielnie, gotuje sie przez godzing, poczem dopie-
ro miesza sie otrzymane rozczyny razem. Skoro
tylko kapiel ta wystygnie, wklada sie w nia bej-
cowane skorki na krotki czas, przepiera sie je
recznie, wyciska si¢ nieco w rekach 1 w stanie
mokrym wrzuca si¢ w kadz lub beczke¢ na przeciag
24 godzin, poczem rozwiesza si3 je na 24 godzi-
ny na powietrzu. Przeciaganie skérek' w kapieli
barwnej, wkladanie do kadzi i rozwieszanie na
powietrzu powtarza si¢ jeszcze raz. Jezeli osia-
gniety odcien wlosu nie jest zadawalniajacy, to
powtarza sie wspomniana cala manipulacje po
raz trzeci, zaczynajac od wkladania skérek do
kadzi.

Dopuszczalnem jest takze przy tym, sposobie
barwienia pozostawienie skérek w kapieli ekstrak-
towej na dluiszy przeciag czasu.

Po farbowaniu postepuje sie ze skérkami zu-
pclnie tak samo jak po barwieniu farbami oksy-
dacyjnemi, mianowicie przeplékuje sie je dokla-
dnie, suszy i wykahcza.

(D. ¢ n.).
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BEBNY 1 CYTROKI
VIII.

Cytroki.

Nizej poziomu podlogi mozna opuszczaé cy-
troki tylko tam, gdzie przewdd kanalizacyjny jesi
nizko polozony i znajduje si¢ ponizej dna wpu-
szczonych cytrokow.

Dobre krazenie cieczy i skér jest zalezne od
odpowiedniego dobrania wymiaréw cytroka, do-
brego zaokraglenia dna i odpowiednio zastosowa-
nej $rednicy mieszadla skrzydlowego. Zapobiega
to tworzeniu sie wirow i klebieniu sie skor. Poni-
zej podajemy wymiary kilku wielkoici cytrokow
w $wietle i ich mieszadel.

Dlugosé Szerokos¢
1500 mm. 1200 mm.
75083 1E50 0 SERE
2000 1700 ,,
2500 2000 ,,
Wysokosé Srednica mieszadla
1000 mm. 750 mm,
11250455, 850 ,,
1400 ,, 1000 ,,
1600 ,, [R3E0 /8%,

Mieszadlo ustawia si¢ posrodku cytroka tak,
aby skrzydla byly odsunigte od tylnej Sciany cy-
troka na 10 cm.. Temsamem pozostaje wigcej
miejsca z przodu dla wygodnego wrzucania i wyj-
mowania skér. Mieszadta powiny mie¢ 6 skrzydet.
Ruch skrzydel odbywa si¢ w kierunku tylnej kra-

(2]
< T ":\:h -
2
4 i~ (@é::?‘.‘;
.‘ T% \g-‘ - ,
“Qfﬁ \,, Q
-4 .1 *
e
‘\ B 7 /} 4

wedzi cytroka. Drzewo do cytrokéw powinno od-
powiadaé warunkom podanym w numerze 5 na-
szego pisma w dziale ,,Materjal drzewny hebna”.
Grubo$¢ bali stosowanych do budowy cytroka —
50 mm.. Obrecze wykonywa sie z plaskownika
4 mm.>X50 mm.. W zaleznosci od dlugos$ci cytro-
ka daje sie 3 lub 4 obrecze, z ktérych boczne kran-
cowe daje sie wokolo cytroka na krawedziach
bocznych scian ( rys. 59 w No. 10). Obrecze $rod-
kowe zaklada si¢ w ten sposéb, ze ich kofice przy-
mocowuje sie do krancowych klepek, przeginajac
plaskownik przez brzeg bala i skrecajac je razem
sruba przepuszczona nawylot. Przyrzady do $ciy-
gania obreczy stosuje sie te same co przy bebnach
(patrz No. 6 rys. 27, 28 i 30)

Obliczenie pojemnosci cylrokéw.

Projektuja,c budowe cytroka, trzeba na wste-
pie wzia¢ pod uwage jakiej wielkosci ladunek
(waga) skor zamierza sie w nim jednorazowo obra-
biaé. Powiedzmy, ze zamierzamy w projektowa-
nym cytroku obrobi¢ 400 sztuk skér cielecych o
wadze 1200 kg.. Stosunek skor do cieczy moze
sie wahaé¢ w granicach 1:4 lub 1:5, w zaleznosci
od tego, jaka czynno$¢ zamierza si¢ przeprowadic.
W naszym wypadku przyjmiemy stosunek skor
do cieczy 1:4, to znaczy, ze na jedna czes¢ wago-
wa skory bierze sig 4 czgéci cieczy, tem samem po-
jemnos¢ cytroka V powinna wynosi¢ V=1200+
4>(1200—=6000 litréw, przyjmujac dla prostego
rachunku, ze kg. skory zajmuje objetosé 1 litra.

Rys. 61.

Rys. 61 przedstawia cytrok w przekroju po-

przecznym i podiuznym. Podane w szkicu ‘tery
oznaczaja:
r = promien zaokraglenia dna,
b = szeroko$¢ cytroka,
¢ — odleglo$¢ od punktu srodkowego za-
okraglenia dna do gornej krawedzi,
h = wysoko$¢ cytroka,
1 = dlugosé cytroka.

Aby obliczyé pojemnos$é cytroka, nalezy naj-
przéd obliczyé powierzchnie jego bocznej Sciany,
ktora, jak wida¢ z rysunku, sktada si¢ z pétkola
o promieniu r i czworoboku c. b.. Powierzchnia
bocznej $ciany P réwna si¢ zatem powierzchni
potkola ¥4 = r2? i powierzchni czworoboku o kra-
wedziach ¢ i b, a wiec c¢Xb; stad

P=% = r2 + c b
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Aby otrzymaé wielko$é ¢ nalezy od wysokosci

h cytroka odja¢ wielko$¢ promienia r, a wiec

c=h—r;
wstawiajac do wzoru na obliczenie P otrzymana
wartos¢ ¢ otrzymamy

P=1% =nr24+th—r).b
Pojemno$é¢ cytroka V otrzymuje si¢ przez pomno-
zenie powierzchni bocznej $ciany P przez dlugoé¢
cytroka 1, stad

V = PX], albo

V=1[% = r2 + (h—r) b]. 1

Dla naszego przypadku obierzemy najwigkszy z

czterech najczeSciej stosowanych ~ wymiaréw
cytroka:

szeroko$¢ b — 2 m, temsamem

promien r — 1 m,

wysoko§¢ h — 1,6 m.

dlugosé == 255 1,

wstawiajac te wielkosci do réwnania wyrazaja-
cego pojemno§é cytroka otrzymamy:

Ve [ 814 X 1:2<k (1,6 — 1).2]. 2,5
Biorac jednak pod uwage, ze cytrok nie napelnia
sic do pelna, lecz o okolo 10 cm. ponizej krawg-
dzi, nalezy od wielko$ci ¢ = h—r odja¢ 0,1 m.
1 wtedy otrzymamy
V—=[%38 1412 + (1,6 —1 —0,1).2]. 2,5

— 6,425 m3 = 6425 litr.
Zaprojektowany wiec.cytrok odpowiada w zu-
pelnoséci naszym potrzebom.

Cytroki bywaja tez murowane i wykonane z
betonu. Sa one przewaznie uzywane przy fabry-
kacji skor cigzkich.

Rys. 62.
Rys. 62 przedstawia urzadzenie grupowe cy-

maszyn garbarskich
i futrzarskich

u WAR SZAWA
o a Gesia 81. tel. 11-59-82
Wyrabia:

Falcmaszyny,
Glancmaszyny, Altermaszyny, Platermaszy-
ny, Szlifierki i Krauzmaszyny do  skdr
miekkich

i twardych

Wytwoérnia

Rekmaszyny,

oraz wszel-

kie okucia
do bebndw

i remonty.

trokéw tego typu. Sa one przewainie wpuszczonc
ponizej poziomu podlogi. Przy murowaniu tych
kadzi nalezy, tak samo jak przy cytrokach drew-
nianych, dna wykonaé¢ poélokragle. W tym wy-
padku nalezy zwréci¢ uwage na konstrukcje wen-
tyla, jaki powinien by¢ zastosowany tam, gdzie
kadzie sa wpuszczone ponizej poziomu podlogi.

Rys. 63.

Rys. 63 przedstawia w przekroju taki wentyl wy-
konany przez firme¢ Luzzatto w Wiedniu. Wentyl
sklada sie z czeéci a, b, c. a jest to grzybek wen-
tyla, c — podstawa grzybka, b — pret wystajacy
nad poziom cytroka lub kadzi, stuzacy do otwie-
rania i zamykania wentyla. d — mufa rury ka-
anlizacyjnej, w ktorej obsada wentyla zostaje
uszczelniona. Wentyle te o $rednicy przelotowej
60—120 mm. moga, byé wykonane z zeliwa luh
metalu nierdzewnego.

(D. ¢ n.).

Karol Kuske, Warszawa 1
Depesze: ,,Karkus‘; ul. Nowogrodzka 12.

Telefony: Sprzedaz 9.88-61 i 9.20-95;
Biuro 9.26-93.
1.0ZYSKA KULKOWE I KULKI,
LOZYSKA ROLKOWE I ROLKI.
Dostawa niezwloczna, najnizsze dzienne ceny
fabryczne.
Istnieje od r. 1909.

EDWARD GRONIOWSKI

Fabr. Chem. inz.: Leski 1 Groniowsksi,
Sp. z. 0. 0.
WARSZAWA, — ul. Towarowa 12.
Tel.: 286-92, 682-25, 274-33.
dtlo. skt¥afs 'ctzia
wszelkie chemikalja, garbniki, farby,
tluszcze, oleje, degrasy, woski i t. p.
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WYKONY'WA:

l) PEDNIE (transmisje), sprzegla frykcyjne, napreiacze paséw
it p.

2) PRZEKLADNIE ZEBATE islimakowe oraz moto-

reduktory

3) KOLO ZEBATE i czolowe z zebami frezowanemi, proste-

mi, sko$nmyi i daszkowymi; stozkowe 2 zebami heblowanymi.

4-) FOKARKI DZYBKOTNACE 6-ciu typéw do metali

i wiertarki kolumnowe do metali

5) KOTLY ZE[.IWNE oryg. Strebel‘a oraz radjatory (grzej.

niki) do ogrzewan centralnych

()) ODLEWY zwykle do najwiekszych wymiaréw oraz ognio-

kwaso-tugoodporne.

Przodujaca fabryka elektrowentylatoréw i aparatéw elektrycznych

,,ELEKTROPOL"Warsmwa, Leszno 71 Tal, 12.06-19

Poleca wentylatory o duzej wydajnosci przy minimalnym zuzyciu
pradu do kabin natryskowych, oraz do wentylacji hal garbarskich.
Hermetyczne, jedno i tr6jfazowe.
Izolacja przeciwwilgociowa i kwasoodporna.

Transformatory bezpieczefistwa zabezpieczajg przed
poraieniem elektrycznym.

Maly koszt, duze bezpieczenstwo.
Zainstalowane w wielu garbarniach,

I-sza  Krajowa Wytwérnia  Planimetréw TECHNIK (We Fraani)

d i ierzchni skd
0 N s =, 5oy Welury, antylopy (jak produkowano w

B R R Y B I N S K I Grenoblu) — na skérach jagniecych, ciele-

cych, kozich, irchowych, garbowania chro-

Warszawa-Praga, ul. Strzelecka 44/6 mowego i bialoskérniczego, barwienie na
czarno i kolorowo.
Odnawianie legalizacji | naprawa planimetréow WPROWADZA I ULEPSZA.

Zalo:. w r. 1919 Oferty sub,,Francuz” do Redakcji ,P.G.-T.”




Nr. 11

PRZEGLAD GARBARSKO-TECHNICZNY

Str. 263

ROZNE WIADOMOSCI

RZEMIOSLO NIE WYKORZYSTUJE KREDYTOW

B. G. K.

Sfery rzemieslnicze uskarzajg si¢ na wysokie oprocen-
towanie kredytéw Banku Gospodarstwa Krajowego. Prze-
znaczona na pomoc rzemiostu w r. b. suma 10.000.000 zi.
nie zostala dotychczas w lwiej cze$ci wykorzystang ze
wzgledu na wysoka stawke oprocentowania wynoszgcg 4
proc. Izby rzemieSlnicze wystepuja do czynnikéw rzado-

wych o obnizenie stopy dyskontowej do 3 proc. rocznie.

CZY BEDZIE STOSOWANY PRZYMUS CECHOWY?

Jak wiadomo, na podstawie rozporzgdzenia Min. Przem.
i Handlu zostanie zmieniona dotychczasowa struktura ce-
chéw rzemieSlniczych. W zwigzku z tem opracowany zo-
stal | rozestany nowy jednolity statut cechéw, wykluczajg-
cy stosowanie przymusu zrzeszeniowego w cechach rze-
miedlniczych. W szeregu cechéw odbywajg sie¢ zebrania na
ktérych przyjmowane s§ uchwaly, nadajgce cechom
charakter wolnych zrzeszen. Cechy wolne nie posiadaja,
jak wiadomo, ré6znych przywilej6w jak naprz. ustalania
cen w danej branzy { wymierzania grzywien za ich nie-

przestrzeganie.

WZOROWE STATUTY CECHOW RZEMIESLNICZYCH

Izba rzemieSlnicza w Warszawa rozeSle w tych dniach
wzorowe statuty cech6w, opracowane w mysl przepiséw,
rozporzgdzenia min. przemystu i handlu z dn. 20 lutego
r. b. Statuty te muszg byé przyjete przez cechy, istniejgce
na terenie Warszawy do 3 wrze$nia r. b., w przeciwnym
wypadku, cechy, ktére nie przedstawig w tym terminie
nowego statutu, beda mogly byé rozwigzane przez wladze
przemysiowe.

O ZAMOWIENIACH RZADOWYCH DLA RZEMIOSLA

Wiladze wojskowe | Inne wydaly zarzgdzenia, aby za-
moéwienia powierzane byly bezpoSrednio producentom, a w
2adnym razie poSrednikom. Staje sle przeto aktualng
sprawa organizowania sie rzemie$lnikbw w spoéldzielnie,
gdyz zrozumialg rzecza jest, e dostawcy nie moga trakto-
waé z poszczegélnymi rzemieSlnikami, a musi byé jedno-
stka prawna, ktéra bedzie wystepowala w imieniu rze-
mie§Inik6w. Forma spéldzielni jest w tych warunkach naj-
bardziej dogodna.

GARBARZE!

,P. G. - T.“ winien bhy¢
nieodlacznym towarzyszem
kazdego z Was.

BADANIA CO DO PRODUKC]J!I I ZAPOTRZE-
BOWANIA CIELECYCH SKOR SUROWYCH
W KRAJU.

Izba Przemyslowo-Handlowa w Warszawie skierowala
wniosek do Zwigzku Izb, aby podjaé badania celem usta-
lenia rozmiaréw produkcji surowych skér cielecych w
kraju wzgl. wysoko$é zapotrzebowania na nie ze strony
krajowego przemyslu garbarskiego. Badania te sg obecnie
w toku.

MODA OBUWIA NA ]JESIEN 1936 R.

Moda jesienna obuwia na rok biezgcy przewiduje za-
Gléwna
linja tej zmiany polega na czesciowem odstgpieniu od skoér
zamszowych (welury, huntingy i t. p.)
wiecej skor gladkich (liczkowych). Twierdzg, Ze uzywanie

granicg pewne zmiany od mody dotychczasowcj.

i zastosowaniu

skér zamszowych zmniejszy oie¢ o okolo 40% na korzysé
skér gladkich.

Co sie tyczy koloré6w obuwia, to preferencje znajdzie
prawdopodobnie obuwie czarne (okoto 50% produkcji). Na-
stepne miejsce zajmie obuwie bronzowe w réinych bru-
natnych odcieniach oraz prawdopodobnie kolor granato-
wy. Tyle przewiduje branza obuwnicza w Niemczech.

,,Heylsche Lederwerke Libenau‘'‘ w swoich rocznych
komunikatach podaje co do kolor6w linje wytyczne zupel-
nie w innym kierunku, a mianowicie dla obuwia przed-
poludniowego — w kolorach kontrastowych, jak bronz z
zielonym, granatowy z czerwonym i t. p..

Pod wzgledem gatunkéw przewidywanych do obuwia
skér, tresé wspomnianego komunikatu zgadza sie z o0gél-
nym poglgdem, t. j. mniej skér zamszowych niz w latach
ostatnich. Natomiast duze zastosowanie znajdzie znéw
chevreaux, ewent. upiekszone skérg zamszowg w tych sa-
mych odcieniach.

Skéry lakierowane znajdg zastosowanie w modzic je-
siennej tylko w polgczeniu z inng skora.

W strojach wieczorowych przewaznie przewiduje sie
obuwie ze zlotego i srebrnego chevreaux, ewent. ozdobio-
ne skérg zamszowg w jaskrawych odcieniach. Ocenia sie¢
uzycie skér zilotych i srebrnych na okolo 80%, reszta obu-
wia ze skér satynowanych.

BILANSY POLSKICH FABRYK SKOR,
OBUWIA 1 GALEZI POKREWNYCH ZA ROK 1935.

Fabryka Garbarska ,,Standard‘'* Sp. Akc.,

Kap. akc. 300.000 zl.. Zysk z1. 14.813,48.
Fabryka Garbarska , Natalin‘‘ S. A., Grodzisk Maz.:

kap. ake. 150.000 z1., kap. rez. 105.000 z}. Strata Zi. 1.225.—.
Polscy Zjednoczeni

Warszawa :

Przemystowcy Garabarze S. A.,
Warszawa: kap. akc. 180.000 zl., kap. rez. 212.316 zl. Strata
Z1. 18.910.—.

Mechaniczna fabryka obuwia ,,Cetanja‘* S. A.,
Warszawa kap. akc. 250.000 zl., kap. rez. 58.436 zl.. Zysk
Z1. 1.163.—.

Fabryka sko6r ,,Mochala'* Sp. z o. 0., Mochala 8l.:
Walne zgromadzenie w dniu 7-go kwietnia 1936 r. posta-

nowilo przystgpi¢ do llkwidacji przedsigbiorstwa. Jako lik-
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widatorzy wyznaczono pp.: Gerlach, R. Riicker i W. Gold-
stein.

Fabryka obuwia ,,Bata‘ S. A., Krakéw: kap. akc. 3
miljony z1., kap. rez. 1,9 milj. zl.. Zysk Z1. 141.960.—.
Poprzedni bilans wykazal strate w wysokosci Zi. 8.490.—.

Zaklady Garbarskie ,,Nowo&é'* S. A., Radom: kap. akc.
910.000 z1., kap. rez. 1.344.000 z1.. Strata Z@. 13.460.—.

Polski Przemyst Obuwiany ,,Orzel* S. A., Krakéw:
kap. akc. 400.000 z!., kap. rez. 134.243 zl.. Zysk Zl. 26.843.

H. B. Raabe S. A., Warszawa: kap. akc. 500.000 zl.,
kap. rez. 150.625 zl.. Strata Z31. 20.889.—;

Fabryka Ekstraktéw Garbarskich ,,Quebracho‘ S. A.,
Warszawa: kap. akc. 1,6 milj. z}.,, kap. rezerw. 638.821
z}. Zysk Z@. 155.335.—.

WZROST OBROTOW TOWAROWYCH Z ZAGRANICA.

‘W ciggu ubieglego pélrocza r. biez. handel zagraniczny
Polski z poszczegélnemi krajami wzrést w poréwnaniu z
analogicznym okresem roku poprzedniego.

Wzrost ten w przywozie wyniést 42.093 tys. zt. a w wy-
wozie — 39.465 tys. z!. Ogélem wywieziono towaréw z Pol-
ski w omawianym okresie w wartoSci 482.142 tys. zl., a
przywieziono za 458.648 czyli saldo dodatnie na korzyé&é
Polski wynosi za czas od 1 stycznia do 1 lipca r. b. —
23.494 tys. zl.

Saldo to w poréwnaniu z saldem za okres 6-miesieczny
r. 1933 jest mniejsze o 2.628 tys. zl.

Dodaé nalezy, 2e poza Japonjg, Polska prawie ze wszy-
stkiemi krajami pozaeuropejskiemi posiada saldo ujemne,
wiecej towaréw sprowadzajac, niz wywozgc.

NOWE PODSTAWY REGLAMENTAC]I
PRZYWOZU.

Obrady specjalnej komisji, powolanej przez
Zwiezek Izb Przemystowo-Handlowych i wolnych
organizacyj gospodarczych, celem opracowania
wnioskdw w sprawie reorganizacji aparatu regla-
mentacji przywozu towaréw z zagranicy, zostaly
ukonczone. Komisja wzieta za podstawy obrad
opracowany w swoim czasie przez sosnowiecka
Izbe Przemystowo-Handlowa projekt przekazania
uprawnien przywozowych Izbom Przem.-Handl..
W my$él tego projektu mialyby ulec likwidacji
centralna komisja przywozowa, wszelkie za§
sprawy zwiazane z reglamentacja przywozu prze-
jalby komitet importowy Rady Handlu Zagra-
nicznego, w ktérym zasiadaliby delegaci Izb
Przem.-Handl., wolnych organizacyj gospodar-
czych, Izb i organizacyj rolniczych oraz samorza-
du gospodarczego rzemiosta.

Komitet importowy spelnialby role organu
wykonawczego: podzial kontyngentéw jednak i
za§wiadczenn na prawo przywozu towaréw wyda-
walyby instytucje samorzadu gospodarczego.

W niedlugim czasie projekt decentralizacii
systemu reglamentacji przywozowej bedzie przed-
miotem obrad Rady Handlu Zagranicznego, po-
czem przedstawiony bedzie czynnikom miarodaj-

nym.

LISTA KONTYNGENTOW PRZYWOZOWYCH
Lista kontyngentéw przyznanych Szwecjl na okres od
1-go maja do 31-go pafdziernika 1936 r. zawiera m. in.:
494 5, 6 — skéry — 0,480,
497, 8, 9, 508, 4, 6, 6, 7, 8, 9 — skoéry na rekawiczki — 9,

Nr. 1 I

516, 7, 8 — skéry futrzane — 0,180.

Kontyngenty Anglji, Szwajcarji i Francji do kofica ro-
ku biez. dla towaréw zakazanych dla przywozu zawiera-
Jja m. i. nastepujgce punkty:

ANGLJA:

494 — skéry piklowane — 13,

495 — skéry surowcowe — 362,

496 — skéry pergaminowe — 10,

500 — skéry swifiskie — 121,

501 — skéry blankowe — 16,

511 — skéry ryb i plazéw — 1,358,

512 — skéry do wyrob. techn. — 54,295,

513 — skéry sztuczne — 15,

515 — odpadki skorzane — 10,

516 p. 1. — skoérki sobole, szenszyle, lisy srebrne —40.

517 p. 1. — skoérki bobré6w morskich, gronostaje, lisé6w
bialych, niebieskich — 40,

519 p. 1. — skérki bobré6w czarnych, blotnych, tchérzy,
rysi, wiewiérek, popielic, wydr — 310,

518 p. 1. — skoérki kun, elki amer., nurek — 17,

520 p. 1. — skorki fok, kreto6w — 1105,

521 p. 1. — skorki skunkséw, cybetéw, oposéw, szop.
pizmowcéw, lisow — 2845,

542 — przybory podré6znicze ze skéry — 30,

544 — uprzgz ze skéry — 4,

546 — wyroby ze skéry garbowanej — 3000,

547 — liny, linki skérzane oraz z 2yl zwierzecych — 40,

549 — troki do szycia paséw — 25,

SZWAJCARJA:

500 — skoéry Swifiskie — 25;
FRANCJA:

425 — ekstrakty garbnicze — 8340,

492 — skoéry surowe bydlece — 94,343,

443 — skéry surowe — 8,630,

498—510 — skéry wyprawione — 4,993,

500 — skoéry Swiriskie — 0,5.

ROSJA KUPUJE ANGIELSKA SKORE
Jak donosi ,,Allgem. Lederind.-Zeit.*!, Z. S. S. R. za-
kupila w pélnocno-angielskich fabrykach garbarskich wiek-
sze ilosci skoér ciezkich, przewaznie podeszwowe, z sukce-
sywng dostawg w przeciggu 5 tygodni. Cena, po ktérej
tranzakcja zostala dokonana, nie waha sie od cen normal-
nych na rynku angielskim.

ZA 5.000.000 ZL.. DROGOCENNYCH FUTER PRZEWIE-
ZIONO PRZEZ POLSKE.

Onegdaj przewieziono przez Warszawe drogocenny
transport futer zakupiony przez koncerny angielskie 1 a-
merykaniskie na aukcjach sowieckich w Leningradzie. Pod
opiekg 3-ch dedektyw6é6w wyslano z Z. S. R. R. do Lon-
dynu i Stan6w Zjednoczonych skérki lisow srebrnych, kré-
1 it p. wartoSci 1.000.000 dolar6w. Kupcy polscy w r. b.
nie czynili w Sowietach wiekszych zakupéw 2z powodu
ograniczei dewizowych.

PRZYWOZ SKOR SUROWYCH ZA

MIESIACE STYCZEN—KWIECIEN 1936 R.
Skéry bydlece 60.154 q. wartosci Zl. 8.281.000.—

Skéry cielece 677 q. wartoScl Zt.  167.000.—

Skoéry koniskie 7,832 q. wartoSci Z1.  869.000.—
Skéry rézne 259 q. wartoSci Zb.  121.000.—
Skéry wapnione 888 q. wartoSci Z!. 275.000.—

Razem 69,820 q. wartofci Zt. 9,703.000.—
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WYWOZ SKOR SUROWYCH ZA
MIESIACE STYCZEN—KWIECIEN 1936

Skéry bydlece 2,001 q. wartoscl Z1.  321.000.—

Skéry cielece 12,926 q. wartoéci Z1. 2,475.000.—
Skéry konskie 11 q wartoficl Z1. 1.000.—
Skéry roézne 650 q. wartofcl Z}.  243,000.—
Skéry wapnione 5 q. wartofct Z1. 1.000.—

Razem 16,393 q. wartoécl Z1. 3,041.000.—

PO2AR GARBARNI.

W fabryce firmy Bracia Gayer w lodzi przy ul. Puc-
kiej z nieustalonych dotychczas powodéw wybuchl grozny
pozar w parterowym budynku mieszczagcym garbarnie.

Na ratunek przybyly trzy oddzialy stra2y ogniowej. Ak-
cja ratunkowa prowadzona byla przeszio trzy godziny
zlikwidowaé,
Budynek garbarni

Dzigki wysitkom strazy udalo si¢ pozar
nie dopuszczajac do rozszerzenia ognia.
wraz z maszynami zostal zniszczony.

Rynek skér surowych Matopolski i Slaska

(Korespondencja wlasna)-

Ministerstwo Rolnictwa i Reform Rolnych
ma obecnie rzadka sposobno§¢ poznania rynku
skor surowych w jego praktyce faktycznej posta-
ci. Narzekania na liche $ciggnigcie skor 1 obcia-
zcnie wagi tychze, bezustannie si¢ powtarzajace
— przekroczyly juz wszelkie granice. Gdyby
wiaby wiadze centralne polecity np. lekarzom
wetrynarji przy Urzedzie Wojewoédzkim w Kra-
kowie wstapi¢ w dzisiejszym okresie na teren
rzezni miejskiej w Krakowie, gdzie napis glosi
»Béjnia bydla’, natenczas nie o jednem przeko-
nanoby sig...

Min. Rolnictwa jednak tego nie czyni i dla-
tego nie poznaje rzeczywstej rzeczywistosci na
mejscu w Okresie nalezytym i dlatego tez sprawa
obrébki skoér nie posuwa si¢ ani o krok naprzod.

Gdyby Min. Rolnictwa droga lotnych i nie-
lotnych Komisji zbadalo obecng obrobkg skoér, to
dowiedzialoby sie, dlaczego nasz garbarz forsuje
skoéry zagraniczne. Przekonanoby sig, dlaczego
wydajnos¢ wagi skory krajowej jest mniejsza od
wydajnosci skory zagranmicznej.  Jaskrawos¢ tej
przyczyny latwo pozna kazdy delegowany czlo-
wiek wladzy Centralnej, nawet w wypadku, gdy
nigdy nie mial, ani teoretycznie, ani praktycznie
ze skérami surowemi do czynienia.

W rzezniach miejskich Krakowa, Nowego
Sacza, Debicy, Rzeszowa 1 t. d. nie zachodzi
potrzeba utrzymamia stuzby dla zmywama po-
sadzki kamiennej rzeimi. Rzeinicy bowiem po
sciggnigciu skory tylekrotnie ja przeciagaja ma
pododze tam i z powrotem w odplywie krwi z u-
boju, nieprzymierzajac jak fryzjer ostrze brzy-
twy na pasig ze skora wchlania w sobie cala
niemal krew; potem dopiero wazy si¢ skéry. Nie
dziw zatem, ze przy takim towarze mamy juz o-
becnie do zanotowania manko 20% wzwyi
przy skéracr bydlecych. By uniknaé zarzutu
wielkiego zarobku na kg. skér, kupcy inaczej nie
sprzedaja, jak wedlug wagi konsygnacyjnej, t. ).
wedlug spisu wagi Swiezej. Rzecz naturalna, ze
sprzedaje si¢ bez jakiejkolwiek gwarancji co do
wagi bialej w garbarpi (powapiennej). Na temat
ten krazy wiele dowcipow. Otéz, gdy kto§ pyta:
a jak z Blossengewicht (waga biala)? Odpowiada
mu si¢ ,Blodegewicht” {(waga glupcéw).

Stowem przepisy dewizowe, hamujace nor-
malny przywoz skor cigzkich dla potrzeb przemy-
stu skér podeszwowych, sa bardzo na rgke rzez-
nikom, by w pochodzie zwyzki cen i te takze ob-
ciagzyé i wydobyé jaknawigksze ceny. Sita faktu
garbarz dobrze wie, co si¢ dzieje na rynku, ale

niema wyjscia. Producent surowca jest bowiem
panem sutuacji.

Historja obciazenia surowca skornego zywo
przypomina okres dewaluacji pieniadza, gdy nikt
nie zwaza na jakos¢ towaru, lecz rozglada si¢ by-
le gdzie lokowac gotowke plynna. Jest to oczy-
wiste przestepstwo, gdy maast towaru daje sig
towar sztucznie obcigzony na wagg. Czy same
wyzsze ceny nie moga zadowoli¢? Zatem ze wzgle-
du na obciagzenie surowca przez producentow i
sprzedazy tegoz przez kupcow i aukcji skornych
nie wedlug wagi obecnej, tylko swiezej nalezy w
kalkulacji przetworczej cene placong liczyé o je-
szcze 10%  drozej; tyle bowiem  dodatkowo
odpada na towarze przy oczyszczeniu go i prze-
wazeniu w stanie solonym dowazonym. Normal-

nie brakuje 10—16%, dzi§ zas 18—20%. Mamy
zatem nowy ,standart” manka.
Porozumienie migdzykupieckie, jak to juz

referowalem w mym ostatnim artykule, mogloby
ten anormalny stan zlikwidowa¢. Nalezy zatem
ukréci¢ wlasna ambicje opanowania rynku i nie
skupywa¢é calego towaru. Chwilowo konjunktura
dla zbytu tak obciazonego na wadze towaru do-
pisuje. Ale czy to tak bedzie stalie?

W samym Krakowie osiagnigto za skory cie-
zkie o wadze 25 kg. wzwyz zi. 1,40 za kg. wagi
Swiezej, za§ za bukaty — zi. 1,50—1,55 za kg.
wagi solonej dowazonej; na prowincji o 10 gr.
na kg. mniej.

Za skory cielgce osiagnigto zt. 2,20—2,25,
za$§ za prowincjonalne zi. 2,00—2,10 za kg. wagi
solonej dowazonej I sorty. Eksport skor ciele-
cych suchych wypadl dodatnio, totez naplywaly
§wieze zaméwienia; jednak rynek jest z zapasow
ogolocony, $wieza podaz jest bardzo skromna.
Nie dziw zatem, ze powstala raptowna zwyza i
na ten artykul. Gdy przed niedawnym czasem
arcytrudno bylo osiagna¢ wiecej jak zi. 6.15 za
sztuke, to mozna obecnie tak wsréd przemystow-
céw krajowych, jak i wéréd eksporteréw osiag-
naé okoto zl. 6,80 za sztuke.

Takze skéry konskie dlugo$ci ponad 220 cm.
osiggnely rekordowa cene, bo zi. 22,00 za sztuke-
mniejsze placi sie od 15 do 18 zl za sztuke.

Za skory kozie la placono zb. 4,60 za sztuke,
IT gatunek 0 33%, alll o 50% mniej w
stosunku do I. Ceny rozumieja si¢ gotéwkowe,
platne przy odbiorze towaru wzgl. za zaliczeniem
kolejowem. W branzy skér surowych w okresie
sprawozdawczym na weksle tranzakcyj nie czy-
niono.
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SWIATOWY RYNEK SKOR SUROWYCH.

Niezwykel o tej porze roku ozywienie pano-
walo w ciggu ostatnich kilku tygodni na rynku
éwiatowym. Zakupy przewaznie na rachunek an-
gielski w La Plata. Sprzedano m. in. okolo 40.000
sztuk skér wolowych na parytecie 53 d za 1 b.
wagi zaladowawczej cif. port. europejski. Po kil-
ku dniach pauzy Stany Zjednoczone podjely po-
zostale z tegoz uboju 16,000 sztuk po cenie nie-
co nizszej, bo wynoszacej tylko 5 5/8 d za 1 b,
jak wyzej. Jezeli zwazy¢, ze te same skéry w kon-
cu czerwca osiggano o-% d mniej, z drugiej stro-
ny, ze Niemcy ostatnio nie figuruja na rynku ar-
gentynskim, a uczestniczyli w zakupach skor uru-
gwajskich i brazylijskich, czyli ze do zakupow w
Argentynie wypadnie im teraz dopiero przystapic,
to mozemy zaryzykowa¢ twierdzenie, ze im wigcej
zblizaé sie bedziemy do sezonu letniego w La Pla-
ta, tym mocniejsza bedzie postawa mrozenia mig-
sa w La Plata.

W chwili, gdy te slowa piszemy, dowiaduje-
my sig, iz Niemcy zaplacily za Rio Grande Sa-
ladero wolowe skéry 6 1/8 d i posunely si¢ do
6% d za 1 b wagi wyladowczej w porcie europej-
skim.

W zaniedbaniu sa natomiast krowy, co wska-
zuje, ze rynek jest glownie nastawiony na potrze-
by wojsk, wzglednie zbrojen.

W tym stanie rzeczy moment obecny uznac
nalezy za przelomowy, ktory nalezy wykorzystac
przed nastapieniem dalszej haussy, ktéra po upty-
wie czasu wakacyjnego niechybnie do nas za-
wita.

Argentyna. Cenyzal b wagi zalado-
wawcze]j cif. port. Europy Zachodniej.

Ceny skér frigorifico bez franchs’y, typu fri-
gorifico z 10% franchise, skéry suche 4% franchi-
se. Zaofiarowan na skéry wiejskie (Campos) brak.

Skory Frigorifico Anglo B. A. wolowe 24—26 kg.
uboju sierpnia 53 d

Skéry Frigorifico Swit La Plata wolowe 26 kg.
uboju sierpnia 5% d

t kéry Frigorifico Swift La Plata wolowe 20Y; kg.
uboju sierpnia 5% d

Skory Frigorifico Swift Sekunda wolowe 25 kg.
uboju sierpnia 5 38 d

Skéry Frigorifico Anglo B. A. krowie 23—25 kg.
(ciezkie) uboju sierpnia 52 d

Skéry Frigorifico La Blanca krowie 22% kg.
uboju sierpnia 4 5/8 d

Skéry typu Frigorifico Chaco wolowe 28 kg uboju
sierpnia 5 1/8 d

Rosario wolowe 25 kg
uboju sierpnia 5 3[16 d
Frigorifico Rosario krowie 22 kg.
uboju sierpnia 4 3/8 d

Skory suche B. A. Americanos 10—11 kg. pétwlos
i wawyz 70—30% 7% d

Skéry suche Cordoba Sierra 11—12 kg. polwlos
i wzwyz 85—15% 8Y; d

Skéry suche Salta 12—13 kg. polwlos i wzwyz
85—15% 9 1/16 d

Skéry typu Frigorifico

Skéry typu
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Uruguay. Ceny jak wyzej.
Skéry Frigorifico wotlowe Anglo Uruguay 28—29
kg. uboju lipca 6'; d

Skéry Frigorifico wolowe Anglo Uruguay 27—28
Sekunda lipca 53%; d
Skéry Frigorifico krowie Anglo Uruguay 20—22
kg. lipca 514 d
Skory Frigorifico cielece Anglo Uruguay 6—9 kg-
lipca 614 d
Brazylja Ceny za wage wyladowcza

cif. porty Europy Zachodniej.
Rio Grande Saladero wolowe San Gabriel 28 kg.
uboju czerwca 6 1/8 d
Rio Grande Saladero woolwe Bagé 27 kg uboju
czerwca 6 1/8 d
Rio Grande Saladero wolowe Sta Maria 27 kg-
uboju czerwca 6 d
Rio Grande tpu Frigo wolowe 27 kg. uboju sier-
pnia 5 5/8 d
Rio Grande Saladero krowie Bagé 22 kg. uboju
czerwca 43, d
Rio Grande Saladero krowie Santa Maria 22 kg.
uboju czerwca 4 5/8 d
Rio Grande suche pétwlos i wzwyz 70—30% 9—
10 kg. 615 d
Rio Grande suche pétwlos i wzwyz 70—30% 10—
11 kg. 634 d

EUROPA. W ieden podaje pod data 8
b. m. nastepujace notowania:

Ceny w szylingach i groszach za 1 kg. wagi
swieezej. W nawiasach ceny poprzedniego tygo-
Ania. Skopowe owcze welniste 3.20, skopowe gote
2.40, jelenie suche 2.00, cielece czerwone bez gltow
2.05 (2.00), bydlece (wolowie i krowie) o wadze
do 29 kg. 1.15 (1.10), do 39,5 kg. 1.20 (1.15), od
40 do 49,5 kg. 1.25 {1.20), ponad 50 kg. 1,25
(1.20), buhajowe do 49,5 kg. 1.00 (0,95), ponad
50 kg. 0,95 (0,85); konskie za sztuke 220 cm.
wzwyz 12.— Ogdlne usposobienie mocniejsze. Do
cen powyzszych nalezy doliczyé podatki oraz ko-

szty eksportowe i maklerskie okolo 10 groszy na
kilo.

Innych notowan nie podajemy, gdyz nie sa
dla naszego rynku interesujace w chwili obecnej-

GARBARZ - CHROMIARZ

Wyrabia ssaki, bukaty, konie pierwszored-
nej jako$ci systemem nowoczesnym — obej-
mie obowiazki majstra, ewent. zaprowadzi
system.

Zgloszenia sub ,,CHROMIARZ"”
do Redakcji "P.G—T.” |

ALTERE

3-metrowa w dobrym stanie kupie.
Oferty sub ,,ALTERA” do Redakcji
»P-G.—T.”

mammmmm—— Wszyscy garbarze prenumeruja ,P. G, - T.*
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Z PRZEBIEGU ZACHODNIO . POLSKICH
AUKCY] SKOR SUROWYCH.

Na odbytej w dn. 6-go sierpnia 1936 r. w
Poznaniu licytacji skér surowych, urzadzonej
przez Centralny Syndykat Gospodarczy Rzemio-
sta Rzeznicko-Wedliniarskiego Spéldz. z odp. udz.,
osiagniete zostaly nizej podane ceny za funt, —
za skory rzeznickie, bez rogéw i czaszek, kosci
ogonowej, krétkonogie; w nawiasach podane sa
ceny poprzedniej licytacji:

Zarloki do 29 funt. 71 gr. (70—72)

Bukaty do 39 funt. bez kréw 76 gr. (68)
Wolce, jatéwki i buhaje 40—49 funt. 70—74

(60—70)
Wolce i jaléwki 50 funt. i wzwyz 73—84 gr.

(72—380)
Buhaje 50—70 funt. 63—69 gr. (66—67)
Buhaje 71—85 funt. 63—65 gr. [64—67)
Buhaje 86 funt. wzwyz 60—63 gr. (57—67)
Krowy do 49 funt. 74—77 gr. (66—71)
Krowy 50 funt. wzwyz 70—77 gr. (68—74)
Skéry bydlece oryg- 65—78 gr. (68—175)

Skéry cielece do 5,5 funt.
Skéry cielece 5, 6—17,5 funt.
Skéry cielece 7,6—9 funt.
Skéry cielece 9,1—10 funt.
Skory cielece orygin.  Z% 1,07—I1,15 {98—1,03)
Skéry owcze oryginalne 83—87 gr. (80—85)
Wystawiono: 1,482 skér bydlecych
5,919 skér cielecych
716 skér owczych
Licytacja w Toruniu. 0S nPo a0, hzzzm9
Na odbytej w Toruniu w dn. 4-go sierpnia
1936 r. licytacji skér surowych osiagnieto:
Bukaty 71 gr. (67)
Skéry bydlece érednie 72—78 gr. (67—72)
Skory bydlece ciezkie 65—71 (65—70)
Skéry cielece do 7,5 funt. Zt. 7.— za szt
Skoéry cielece ponad 7,6 funt. Z1. 8,80 za szt.
Skéry cielece ponad 10 funt. Zt. 1,05 za funt.
Skéry owcze oryginalne solone 70—85 gr. za funt
(60—63)
84 gr. (76)
Zt: 1,25
Z}. 3,50 za szt.
Zt. 20.— 19,50)
1,479 skor bydlecych
2,713 skor cielecych
453 skor owezych

Z1. 1.33 (1,02)
Zt. 1,11—1,15 (100)
Zt. 1,08—1,12 (94)
Z%. 1,03 (9314)

Skéry owcze eksportowe solone

Skéry owcze eksportowe suche

Skéry kozie suche

Skéry konskie solone
Wystawiono:

Z 11 MIEDZYNARODOWYCH TARGOW

FUTRZARSKICH W WILNIFE 22. VII—5.VIII

W dniu 22 lipca odbylo sie w Wil-
nie oficjalne otwarcie II Miedzynarodowych
Targéw i Aukcyj Futrzarskich. O godz. 11 rano
w sali Izby Przemyslowo-Handlowei odbyto sie
przy udziale przedstawicieli miejscowych = wladz
panstwowych, miejskich i samorzadu gospodar-
czego zebranie, ktore zagail okolicznoéciowem
przeméwieniem prezes 'Izby Przemystowo-Han-
dlowej w Wilnie. Nastepnie prezes Komitetu
Wykonawczego Targéw Futrzarskich, inz. Ka-
wencki scharakteryzowal stan gospodarczy Wi-
lefiszczyzny i podkreslit wysitki, podjete na réz-
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nych odcinkach zycia gospodarczego, m. i. fut-
rzarstwa. Méwiac o znaczeniu akcji w kierunku
wzmozenia polskiego eksportu futrzarskiego, inz.
Kawencki wskazal, ze jsdnym z gléwnych srod-
kéw w tej dziedzinie s3 Targi Wilenskie.
Wiceminister Dolezat w przeméwieniu, wy-
gloszonem do zebranych, wyrazil zadowolenic,
ze walka wilenskich sfer gospodarczych z trud-
no$ciami stale sie rozwija i ze dzielnica ta przy-
czynia si¢ do ozywienia obrotdw z zagranica.
Zebrani udali sie zkolei do ogrodu Pobe:-
nardynskiego, gdzie nastapilo przecigcie wstegi.
Aktu otwarcia Targéw w imieniu Rzadu dokonat
p- wiceminister Przemystu i Handlu Dolezal.
Tegoroczne Targi Wilenskie przedstawialy
sic naog6l okazalej, niz w latach ubieglych i byly
obficiej reprezentowane przez firmy krajowe i
zagraniczne. Wszystkie stoiska w pawilonie tar-
gowym byly wydzierzawione przez najpowaz-
niejsze firmy krajowe, handlowe i przemyslowe
oraz szereg firm zagranicznych. Ukazaly si¢ du-
ze asortymenty najrozmaitszych skérek futerko-
wych, uzywanych na futra damskie i meskie.
Aukcje cieszyly sie wielkim zainteresowa-
niem ze strony kupcéw tej branzy. Nie baczac
na tendencje zagranica w czasie Targéw do ob-
nizenia cen, obroty w dniach aukcyj dosiegly
56,000 ztotych. Gloéwne tranzakcje odbyly sic
jednak jako sprzedaze poaukcyjne, z wolnej re-
ki. Szczegdlnie chegtnie kupowano skory cielg:e
i zrebiece. Niemcy zakupili towaru wartoéci prze-
wyzszajacej 100,000 zlotych. Kupiectwo juz wy-
kazuje zaintresowanie dla przyszlej aukcji.

KORESPONDENCJA Z WILNA.

Jak wiadomo, skéry na WilenszczyZnie sa
naogét gatunku nizkiego, — rzadkie, bliznowate
i wagrowate. Tylko skéry pochodzace z trzody
wiekszych wlaécicieli ziemskich sa gatunkowo do-
bre, ale takich jest stosunkowo malo. RzeZnia wi-
lefiska otrzymuje do uboju lepszy gatunek bydta.
Zdejmowanie skér w tej rzezmi pozostawia wiele
do zyczenia, mimo radykalnych $rodkéw zapobie-
gawczych, stosowanych przez dyrekcje rzezni —
rzeznicy nadal pozostaja elementem beznadziej-
nie niepoprawnym.

Przetwory chemiczne | farby

A, ROBAK, Warszawa
BURAKOWSKA 25, tel. 11-08-19, 11.37-30

Specjalno$é¢ : dostawa do fabryk garbarskich
i futrzarskich wszelkich garbnikéw, chemikalji,
tluszczow i farb.

Olejarnia g.S ZEMEN"

p. firm.

L 75 D A
Tel.-116 — Skrz. poczt. 64
Skrot telegr. ,Szemen-Lida®
OLEJ LNIANY dla celow garbar-
skich i lakierniczych.
Guwarantowana jakoié. Ceny konkurencyjne
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Skéry w rzezni wilenskiej poddawane sa do
sprzedazy niemyte, bez rogéw i kosci ogonowej.
Ostatnio ceny ksztaltowaly si¢ nastgpujaco:

Skéry bydlece wagi zielonej 15—25 kg. Z1.
1.10—1.15 za kg.

Skéry cielece Zt. 5.00—6.00 za sztuke.

Skéry miasteczkowe sa w sprzedazy z roga-
mi i koéciag ogonowa, niemyte w cenach nastepu-
jacych:

Skéry bydlece wagi 15—25 kg. (solone) Zi.
1.10—1.15 za kg.,

Skéry bydlece wagi 15—25 kg. (zielone) Z1.
1.00—1.05 za kg.,

Skéry cielece Zt. 4.50—5.50 za sztuke.

Naogét na WilenfiszczyZnie odczuwano brak
skér bydlecych i rzeznicy nie mieli trudnoéci ze
zbytem. Przyczynilo sie do tego w znacznej mie-
rze ciepte lato i, co zatem idzie, mniejsza konsum-
pcja miesa. Skéry prowincjonalne (miasteczkowe)
ida przewaznie do wyrobu juchtéw i skér surow-
cowych i sa przerabiane w wiejskich zakladach
chaltupniczych, jednak cze$¢ ich znajduje sie tak-
ze na rynku.

W skérach gotowych byt i jest odczuwany
brak kruponéw grubych podeszwowych od 6 do 8
kg., do czego przyczynilo sie zmniejszenie kontyn-
gentéw przywozu skor zamorskich. Fabryki nie
posiadaja zapaséw skor podeszwowych. Ceny na
wszystkie skory, a szczegélnie na krupony, znacz-
nie si¢ podniosty. Zachodzi obawa, czy wieé be-
dzie w stanie placi¢ od 3 do 5 zl. drozei za jedna
pare butéw i z tego powodu panuje wéréd kupcév:
na prowincji zaniepokojenie.

K. L.

»O POLEPSZENIE STANU SUROWCA
SKORNEGO”.

Przystowiowym podstawianiem nogi przez ia-
be, gdzie konia kuja, okazato sie wydrukowane
pod tytulem powyzszym ,wyjaénienie” w nowo-
powstalem pi§mie ,,Z rynku Zywca i miesa”. Au-
tor, podpisujacy sie ,,Rolnik” omawia znany me-
morjal Cechu Garbarzy w sprawie normalizaciji

Fabryka Garbarska

p. t. "KO RON A"

Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cia

RADOM

ul. Stowackiego 64; telef. 14.93
SKORY PODESZWOWE:
KRUPONY, KARKI, BOKI
OBCIAZONE,
oraz Karki i Boki waszowe.

pieczy nad skérami surowemi i daje réine rady
i wskazéwki, z ktérych wynika, ze nie jest wcale
poinformowany o tem, co juz w tej mierze zrobio-
no. Faktycznie za§ artykul ten stuzy ,fachowemu
autorowi” jedynie do obramowania obrazu, kté-
ry namalowal w sposéb nastepujacy:

,Niewgtpliwie tez jedng z najistotniejszych przy-
czyn lichego stanu surowca skérnego z powodu wad-
liwego 1 niedbalego zdejmowania skér jest ten fakt,
%e dzigki tolerowanemu do dzisiaj w Polsce barba-
rzyfiskiemu zabobonowl uboju rytualnego zwierzagt
rogatych, caly nieomal obrét Zywcem tych zwierzat,
oraz produktami ich uboju — m. in. { skérami, znaj-
duje si¢ w rekach elementéw handlarskich Zydow-
skich — ktérych dewlza jest wyzysk przy procesie
wymiany, niesolidno$¢ i tandetno§é w robocie. Sprzy-
ja temu w dodatku wyjgtkowo niski poziom kultu-
ry wiréd tych element6éw, zatrudnionych w réZnych
fazach procesu obrotu handlowego Zywcem zwlerzat
rzeznych i produktami ich uboju oraz ich przerobu
— elementéw, wér6d ktérych niebrak 2ywioléw prze-
stepczych, jak tego dowodzi statystyka kryminalna‘.

Wobec faktu, ze znalezli sie ,,znawcy” przed-
miotu, ktérzy chca wmoéwié ogélowi, ze ubédj ry-
tualny przyczynia si¢ gléwnie do wadliwo$ci skoér
w Polsce, uwazamy za stosowne wyja$nié, ze ry-
tualne przeciecie gardla istotnie zmniejsza war-
to§¢ skory o 5% (piel), jezeli pozatem nie ma za-
dnych innych wad w skérze. Na rynku $wiato-
wym skéry z uboju rytualnego pojawiaja sie
wszedzie, gdzie sie¢ znajduja S$rodowiska zydow-
skie, cena za$§ ich taczy sie z warunkami kondy-
cji skér danego kraju i dla przykladu wysokocen-
ne skéry z Johannesburga w Poludniowej Afryce
nic na tem nie traca, ze pochodza z uboju rytual-
nego.

O tem naturalnie pan Rolnik nie wie. Tyle
co do strony fachowej, co za$ do samego pogladu
zawartego w tym artykule, to jest on tak nizkich
pobudek, ze nie chcemy na ten temat prowadzié
dyskusyj, w my$l zdania poetki: ,,Kopnatbym no-
ga, lecz wstret mi nie daje dotykal takiego by-
dia”.

Fabryka Garbarska

,BOGOLD” Sp. z. 0. 0.

R ADOM, ul Starokrakowska 48
produkuje: SKORY PODESZWOWE,
krupony, karki i boki branzlowe.

Fabryka Garbarska ,E L GO L D*

Izrael Werchajzer, Radom

Telef.: 16-72 i 17-44; ul. Czarna 9

produkuje: SKORY PODESZWOWE,
krupony, karki i boki nieprzemakalne.

i

meesssssss Wszyscy garbarze prenumeruja .P. G.- T.”
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Redakcja odpowiada na pytania wylacznie
pp- abonentom!

Odpowiedzi wysylane sa bezposiednio poczta!

Pytania, majace charakter ogélny, mogace
zainteresowaé szersze masy Czytelnikow, beda
wydrukowane wraz z odpowiedzia w powyzszym
dziale, na zadanie, bez podania nazwiska i adresu
zapytujacego!

Redakcja prosi pp. Czytelnikéw o mozliwie tr
esciwe ujecie pytan i ich wyrazne formulowanie!
Za udzielenie odpowiedzi Redakcja zadnych
oplat nie przyjmuje, poza zwrotem wlasnych
kosztéw, jak porta, drukéw i t. d, ktére prosimy
przesyla¢ w postaci 1-zlotowego znaczka poczt.!
Odpowiedzi udzielane sg bez zobowigzania!

Zapitanie NrT 42.

Fabrykuje skéry blankowe naturalne. Wychodzg u mnie
za ciemne, za lekkie i nie dosé pelne. Gdzie w fabrykacji
lezy wada?

OdpowiedzZ N7. 42.

Trudno jest powiedzieé, gdzie lezy wada, nie wiedzac
jaki jest przebieg fabrykacji u Pana. Trzy wady podane
przez Pana mogag by¢ wynikiem nieodpowiedniego zastoso-
ktére skoéry
przechodza podczas fabrykacji. Chcemy przeto w og6lnych

wania jednego lub kilku z wielu proceséw,
zarysach podaé caly przebieg fabrykacji, szczeg6lnie na-
pierajac na te procesy, przy nieodpowiedniem zastosowa-
niu ktérych najczesclej wspomniane wady gotowej skéry
wystepuja.

Przedewszystkiem skéry surowe, wziete do fabrykacji,
muszg by¢é przez proces moczenia doprowadzone do stanu
mozliwie mi¢kkiego. Przy moczeniu skér suchych naleizy
wode moczng przyostrzy¢é kaustyczng sodg (1 kg. na 1000
litr wody), pozatem zmiekczal skéry przez czeste zylowa-
nie reczne wzgl. suche bebnowanie. Niedostateczne zmigk-
czanie skér powoduje cierikie, lamliwe, malo wazgce sko6-
1y blankowe. Staje sie to z powodu tego, Ze nastepujgce
po moczeniu wapnienie niedostatecznie oddziatywa na ské-
ry, wskutek czego przyjmowanie garbnika podczas proce-
‘u garbowania przez skéry jest niedostateczne. Jak z tego
wynika, juz w pierwszej fazie fabrykacji — moczeniu, mo-
ze by¢é spowodowany
fabrykat, czesto nawet z latwo pekajgcem liczkiem.

W procesie wapnienia ské6ry muszg przejsé do pewnego

cienki, nie pelny i malto wazacy

stopnia pecznienie, jednak bez straty dla substancji skoér-
nej. Nie nalezy wiec uzywaé¢ zbyt duzej iloSci siarczanu
sodu. Ze wzgledu na to, ze, jak wiadomo, & wapnicy
peczniajaca skéry oawla:fanie jest utrudnione, praktykuje
sie dawanie SKOr na 2 dni do starej (uzywanej juz) wap-
nicy i nastepnie na 3—4 dni do wapnicy Swiezej z wapna i
malym dodatkiem siarczanu sodu, ktéra posiada wlasnosci
peczniejace dla substancji skérnej.

Skéry po wapnieniu muszg byé dobrze odwapnione, a
dzieje si¢ to przy pomocy kwasu solnego, dodawanego
stopniowo, nie za$ odrazu calg ilo§é.

Dobrze odwapniune skéry przechodzg przez system
tarb, skladajgcym: si¢ z 3 doiéw; w kazde) farbie skoéry
g zawieszane na przecigg 2 dni. Moc pierwszej farby jest
1 stopienn Bé i okoio 6 PH, nastepne zu$ coraz mocuiejsze.
Po wyjeciu skér z trzecie) farby, przesypane one sg w
dole korg Swierkowg i polane brzeczkg garbnikowa o mocy
4—5 stopni Be, gdzie pozostajg przez 7 dni.
zwyide

Farby sg
wzmacniane pozostalg z garbownia w bebnie
brzeczkg.

Po tych procesach przedgarbowania skéry sg wygarbo-
wane w bebnie jak zwykle brzeczkg z sulfitowanego (roz-
puszczalnego na zimno) ekstiakiu quebrachowego. Skéry
Sy nastepnie podwelkowane 1 wysuszone.

Natiuszczanie odbywa si¢ w ten sposob, ze skéry zo-
stajg pojedynczo zanurzane w gorgcy tluszcz, skladajgcy
si¢ z parafiny, stearyny i loju i powieszone do ostygnie-
cla. Skéry sg potem moczone w wodzie i smarowane z
iczka i mizdry mieszaning z mydla, stearyny i toju, roz-
clenczone woda i bebnowane w gorgcym bebnie. Po wy-
Jeciu z bebna sg platerowane (sztosowane) z liczka i mi-
2dry i powieszone do suszenia.

Skéry w tym stanie nigdy nie sg tak jasne, jak sg po-
Z3dane, przeto muszg byé bielone (blichowane). Bielenie
odbywa si¢ nie przez zanurzanie w rozczynach kwaséw i
t. p., lecz najskuteczniej jednym ze znajdujacych si¢ w
handlu garbnikéw syntetycznych, odpowiadajgcych temu
celowi, a to przy pomocy szczotki ze strony liczka i mizdry
skéry.

Wysuszone po bieleniu skéry otrzymujg apreture, ktérg
si¢ dobrze wciera, az do osiggniecia pewnego potysku i
skladajaca sie z emulsji woskowej. Emulsja ta czesto zo-
staje dobarwiona barwnikiem zasadowym. Skitad wspom-
nianych kompozycyj tluszczowych i apretury podaliSmy
juz w poprzednich numerach naszego pisma.

Kto pyta ten nie btagdzil

| coll

Nie umiesz—ucz sie, umiesz—ucz

nas!

————

FABRYKA
GARBARSKA

GEMZY: czarne i kolorowe.

L.ZAR'

NACO-CALF: we wszystkich kolorach i odcieniach
CHROMY: czarne i bronzowe.

Warszawa-Praga
Grochowska 104.
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Fal)ryl&a garl)arsl(a A. Altmei‘

WARSZAWA
Wolnos¢ 1, tel. 661-83 i 11-04-85

Skéry meblowe i samochodowe.

Szpalty tekowe i galanteryjne.

Skéry czarne groszkowane (pantoflarskie).
Rosschevreaux.

Skéry podeszwowe: Krupony, karki, boki.

Marka fabryczne ,.Altas*

Garbarnia

M. MLENBACH i 5-ka

ZYRARDOW Tel. \v 3
SKéry chromowe
czarne i Kolorowe

Fabryka Garbarska DBOLISHO

Kormanowie i LitwaKowa
Sp.firm. w RADOMIU

wyrabia
Skéry podeszwowe i chromowe

Lakfady Garbarskie ..TAN-BOX“
Inz. HENRYK CYMERMAN

RADOM, ul Gléwna 9; tel. 15-55
produkujas

Skéry PODESZWOWE.

FFabryka Garbarska
T RO.J K AT

Lod:, Sieral&owsl&iego 25
Telefon 15044.

PRODUKUJE:

Krupony podeszwowe
i waszledrowe

Karki

Boki branzlowe
i podeszwowe

ZaKlady GarbarsKie
S PRACA"‘

M. Cemach

w RADOMIU

Telefony: 12-27 i 19-49

Wyroby chromowe i podeszwowe wszelkiego gatunku

Fabryka Garbarska
Bracia M. i S. MARGOLIS

WAaARSZAWA, Okopowa Nr. 78, tel. 11-16-44.

Marka ftabryczna .Bramar*
WYRABIA:
FUTROWK! cieliste i szare. — SKORY KONSKIE (Rosschevreau) czarne i kolo-
rowe. — NACO lazle i réoznokolorowe. — CHROMY (BOXCALF) czarne i ko-
lorowe.—3UKATY czarne i holorowe. —SKORY MERLOYE i na SAMOCHODY.
Sklad fabryczny; Warszawa, Franciszkanska 26, tel. 11-16-4G6.

Miara gwarantowana.
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FabryKa Garb;—éa

H. L. CYTRYN 1.S-Kka

Warszawa, Wolska 48, tel. 643-89

SKLADY KOMISOWE:

Wilno Kalisz
8. Kewes, ul. Sadowa 13, Janusz Skérnik, ul. Babina 13
Lwow Lé6dz
B-cia Seinfeld, Stary Rynek 7 Janusz Skérnik, ul. Nowomiejska 7.

SPECJALNOSC: Krupony, Karki, Boki, Brandzle, Krupony ,V ach e*

il THRIMIHITAHOD mmmnm
| e STANDARD 22

WARSZAWA, Dworska 46 — Telefon 2-17-01.
Rindlack i Rosslack.

Boxcalf czarne i kolorowe oraz nake.
Welury czarne i kolorowe (zamsze)
Rindbox i skéry sportowe.
Futréwki cieliste.

VAT L T TR

GARBARNIA F, BUCHM AN

Warszawa, ul Gesia 9193, tel. 11-22-74

ob. fabr. ,;Speocjalohrom!s

VYRABIA Chromy czarne i kolorowe

Rind-Boxy ,, "
Naco-Calf w réznych kolorach.
TN TR PHHRVEENN
POLECA: | Fabryka Garbarska
Mgz <R Warszawa, Elblgska Ne 39 (Powazki)
biale i kolorowe

Nasi odbiorcy

Zyndel Faijn, Franciszkasska 20 | S. Szwider, Franciszkanska 30
H. Szczecifiski, e 26 | Ch. Siwak, 3 24
E. Szniek, 31| J. Moszkomcz, % 22
A. Krakowiak, Nalewln 34| Ch. Briks, 4 24

Skiad fabryczoy we Wilnie; E. Germajze, Rudnicka 6

wELURY

czarne i kolorowe.

2°H"§§$§\ A. ROSEN
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GARBARNIA
3 . g “ I
Bracia Lejzerowicz i S-Ka
b
Warszawa-Praga, ul. Joselewicza 3, telefon 10-24-29 ks
KRUPONY vache w wadze 2 do 5 kg. oraz naturalne debowe 5-9 kg. ‘}
KA R K1 branzlowe w_ wadze !/, do 2 kg. i
B O K I w grubosci 1!/, do 2 milimetréw F
V,
GRRBARNIA Wykanczalnia skor "
7 .  av/] I
L Nowalgiski § € Lowin || oAPRO” dotbiman - E
A e WARSZAWR. ul. Franciszkanska 30. i
WARSZAWRA, Parysowska 2a Telefon 11-83-48. ¢
Nagr. zlot. medal. na wyst. rzem. 26
Telefon 12-08-90. Przyimuje do farbowanla, batlke- l’,
Lo wanla oraz wytltaczanla na r6ine f_,
desenie specjalnie dla wyrobéw skorza- '
s . Bo - galanteryjnych, rekawiczniczych, 'l;
Skory Chromowe' obuwniczych 1 introligaterskich. -
Boxcalf Rindbox UWAGA: Garbarze! Kupcyl 2
; Sk6ry brakowne ¥
czarne i kolorowe. ; ; -
przerabiamy na wartosciowe. -
Garbarnia CH. DREJZNER || Garbarnia P. Rochman &
WARSZAWA, ui. Gesla 97 WARSZAWA, Obozowa 43 Tel. 623.41.
Telefon 11-17-42. ZelE g e AT POLECA NAJPRZEDNIEJSZE] JAKOSCI, N
Wyréb skér chromowo-surowcowych, CHROMY, BUKAE% DULLBOXY ;i
chlebowo-surowcowych, wytrz. anal. e :
podl. wymag. M.S. W, chlebowo- NACO w majmodniejszych kolorach ':
pergaminowych. ‘_r«’
Fabryka Skor ,U N J A" || Seecileeis i
F. LEWINSOHN i S-ka (Waschleder) B ABBRRSE: ;
WARSZAWA, Stawkl 79. kr;i::,s_w;r- sy / o b
11 arki g g
Telefor: 12-09-74. L. ROZIN o \ ¥
» WARSZAWA b .
Skéry pOdeszwowe' :}nrkl ochronna prawnie sasirzezona sa Nr. 22589 IE
Krupony, karkl, bokl Nowolipie 44/46. Tel 12-13.53, 12-14-52 &
Clg Bt IN L oY O GL O S Z E N
{/; strona . . 2L 138.— Doplata za ogloszenia na okladce: e R AIB AT bY : 3
fZRstrony * 2 *" | Na I stronie . . 100% iy i i o e 3
A . . » 45— 4-krotne oglosz. — ,
i,/’g p . . 3(5).— . Il i ostatn. str. . 0% S-kro:ne ogzon_ - . }8:
1/16 é 20— » przedostatn, . 25% ' 2.krotme oglosz. — o Sg

Kupno—sprzedaz, posady poszukiwane i zaofiarowane, eoglnsz. mieszane:
Minimalne Z. 5.—. Ponad 20 stéw 25 gr. od dodatkewego stowa.
Wszelkic wplaty za ogloszenia nalezy uskuteczni¢ na konto P. K. O. N 13,040
Miejscem wykonania zleces i zaplaty jest Warszawa.




Ekstrakty Quebrachowp
Tupa ® Z® Las Palmas

DX S E
GEN. REPR.

DOM HANDLOWY

MARJA WENTLAND

WARSZAWA, Dluga 9
Tel. 11-69-08 i 11-99-38

wwt

CHEMICZNA

WE-GE”
[Fe

).

P R " T

Warszawa, ul. Dituga 50, telefon 11-10 (1]

POLECA ZNANE ZE SWEJ DOBROCI WYROBY KRAJOWE:

PIGMENTOL — FARBY WODNE DO SKOR WE WSZYSTKICH KOLORACH
TOP-FINISH — GLANS DO FARB WODNYCH

NITRO-CEWA — FAREY NITROCELULOZOWE DO SKOR NACO-CALF, MEB-
LOWYCH, KURTKOWYCH I GALANTERY]JNYCH.

Farby do opamek | ebecasdw:
Schutzlakl, Rozpuszczalnlkl, Zmywacze.

Nasze artykuly nie podlegaja zadnej licencji za granicznej, lecz 83 calkowicie wyrabiane w Wraju.
Stosujemy surowce chemicznie czyste, co daje pelna gwarancj¢ za wysokg jakoéé

i standartowoéé towaru.

Ceny konkurencyjne. Na zadanie sluzymy prébami.

—.

i%YTWORNIA
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Fabryka Chemiczne - Farmacetuyczna Poleca o bezkonkurencyjnej jakofci
E L | T“ ROZPUSZCZALNIKI [§
Qrod:i’s‘k-Mazowiecki, tel. 38. do lakieréw nitrocelulozowych skérnych:
Warszawa, ﬂfc’zfg{;e;%f’}e,. 581-79. Alkohel amylowy — Alkohel butylowy— Alkahol prepylewy
Rok zalozenia 1922 Ostan amylu—Ostan butylu—0Octan etylu—0stan propylu

PLASTYFIKATORY

poraz plerwszy przez nas wyrablane w Polsce:

Fosforan tréjkrezylu (Trkresyiprosphat)y — Dwubutylowy ester kwasu ftalowege (Dibutylphay
Cennik i préby wysylamy na iadanie

DOM HANDLOWY

LEON MUSZKATBLIT

Wazssawa, ul. Moniusshi 11 (front a pigtro) telef. 218-88.

Ski.d micjski, ul. Franciszkafiska ao, tel. n-87-oo.
B s 1y

EFstrabty — Chemikalija — Barwnibi — Tluszcze.

Fabryka Farb | Lakierow

Henryka Blumentelda

Lwobw, ul. J. Hermana 31

ﬁ WYTWARZA 1 POLECA:

O B ¥ 1 4 m" lakicry nitrocel. do skér nacco, galanter. i inn., kryjace i bezbarwne
lakiery ochronne i materjaly pomocnicze

O X ¥ 18 n° lakiery do obcaséw i opanek.

L 1 ¢ 0fin® farby wodne do akér o wysokiej koncentracji-

Top L i IL glans do farb wodnych.

Finiseh B. 20. camy o wybitnym polysku i wielkiej wydajnoici.

Ponadto wszystkie specjalne lakiery i emalje do lakiero-
wania samochodéw, mebli, §cian, grzejnikéw i t p.

Wydawca § redaktor odpowiedsialny: A 1bert Salkin

Eomitet redakcyjny: Ins. Herman Rosen, Albert Salkin, ing. Maksymiljan Altman

Redaktorsy prayjmuje interasantéw w poniedzialkd | exwartki 7—8 wiecs.

Pssdsuk dosmwolony jedguis po uprsednlem porosumieniu sip s redakcje.



