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ORGAN TECHNICZNY CECHU ZRZESZONYCH GARBARZY
Poswigcony zagadnieniom praktycznym, teoretycznym
oraz gospodarczym garbarstwa, bialoskérnictwa i futrzarstwa
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DZIALY : Skéry surowe. — Teorja i chemja garbarstwa. — Praktyka i techmika garbarska. —

Maszyny, urzadzenia i narzedzia garbarskie. — Futrzarstwo. — Przeglad prasy
i sprawy gospodarcze. — Skrzynka pytan.
Nr. 2. Listopad 1935. Rok I.

REDAKCJA i ADMINISTRACJA:
Warszawa, ul. Zielna 29/5. Telefon 253-10. Kento P. K. O. 13.040.
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l Polscy Zjednoczeni Brzemystowcy Garbarze

Spéotka Akeyjna
Warszawa, ul. Dzika 15, tel. 12-21-37.

Sprzedaz ekstraktéw i garbnikéw roslinnych, wszelkich chemikalji dla garbarstwa
chromowego i podeszwowego. Barwniki anilinowe wszelkich koloréw i koncentracyj.
Deckfarby wodne i celulozowe.

WYLACZNA SPRZEDAZ PRODUKTOW:
Fabryki Chemicznej AGATER i LICHTENSTEIN w Lodzi

Orungole—sulfonaty oleju kopytkowego dla skér chromowych kolorowych i lakieréw.

Sulfotraty —specjalne trany sulfonowane dla skér chromowych czarnych i kolorowych.

Produkty uszlachetniajace dla skér chromowych, galanteryinych i bialoskérniczych.

(Otsol, Cykloran, Koloran, Garbnik S i t. p.)
Specjalne produkty dla przemyslu futrzarskiego.

(Oleje do prania, ozywiacze do futer, preparaty do nattuszczenia i t. p.)
Priedstawitielstwa; Fabryki Chemicznej KE P E G Milwaukee USA, Barcelona, Siegburg, Paris, Otley (England)
Dekfarby kryjace wodne i nitrocelulozowe do wszelkiego rodzaju skér, lakier ochronny,

laczniki, speclalne apretury do skor chromowych, czarnych i t. p.
I Specjalne artykuly biatkowe dla skér podeszwowych i t. p.

Zakladow Chemicznych ,,SYNTESA“ w Warszawie .
Rozpuszczalniki dla deckfarb nitrocelulozowyeh, gwar. jakosci o wysokim punkcie wrzenia.
Octan amylowy, Alkohol amylowy, Octan butylowy | t. p.

Collodium wszelkich koncentracji do skér lakierowanych.
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Edward Klein i S-ka

Fabryka Przetworow Chemicznych

warszawa, Okopowa 585.

Telefon 11-90-22
egzystujaca od r. 1907.
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ZwigzKi chromowe: Alun chromowy

Gotowe ekstrakty chromowe réznych zasadowosci
Oleje garbarsKie do wszelkich celow:

Oleje tureckie
Trany sulfonowane

Olej kopytny sulfonowany

Oleje lickerowe
’ i

Thuszcze garbarsKie:
Trany sulfonowane
Sulfokliaunol KS
Klaunol K
GGOI’QO' F (tluszcz neutralny)

POLECA:

Sp. Akc. Fahryk Chemicznych i Huty Szklanej

Kijewski, Scholtze i S-Ka

Warszawa, ul. Smolna 36.—Telefon 601-81.
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Przeglad Garbarsko-Techniczny

Nr. 2, Listopad 1935. Rok I

Rekopiséw nie-zwraca si¢. Redakcja zastrzega sobie prawo zmian w rekopisach.

Przedruk dozwolony jedynie po uprzedniem porozumieniu si¢ z redakcjg.

Pierwszy numer ,P.0.-T.";, jak latwo ‘moZna ‘bylo
przypuszcza¢é, wywolal poruszenie wsréd sfer garbar-
skich. Malo reklamowauy, ale zato w treéci swojej.ob-
szerny, ujety tak, ze przynie§¢ moze korzysé wszyst-
kim, poczynajac od .wcale a koficzac na bardzo zaawan-
sowanych fachowcach, stal sie ,P.T.-G." odrazu pismem
garbarza.

Zaledwie uplynelo kilka dni od ukazania sie pierw-
szego numeru Przegladu Garbarsko Technicznego, a
juz do redakcji wplywaé zaczela masowa koresponden-
cja. Byly to artykuly techniczne, bad# listy skierowane
do ,skrzynki_pytaf®, odpowiedzi na ankiete, badZz tez
zaméwienia prenumeraty i t.d.. Ten masowy naplyw
listbw Swiadczy o wielkiem zainteresowaniu, jakle
wzbudzil w masach rzemieélniczych ,Przeglad Garbar-
sko-Techniczny“.

Jakkolwiek jest to zrozumiate, ze wzgledu na cal-
‘kowity brak tego rodzaju pism w naszym 'kraju, ‘to
jednak dodaje nam to otuchy do dalszej pracy i wply-
wa.na.zwigkszenie -naszych wysilkéw. Jestesmy prze-
'konani, 2e Czytelnicy nasi zechca w przyszloéci z nami
wspélpracowaé, a tem samem wezma czynny .udziat
w 'stworzeniu pisma, stojacego calkowicie na wyso-
koéci swego zadania. Oddajemy w rece Czytelnikéw
drugi numer .P.G.-T.” w przekonaniu, ze warto$¢ tego
pisma pobudzi wszystkich -fachowcéw do wspéipracy
z nami dla wspélinej idei, jaka jest dobro Garbarstwa
Polskiego.

REDAKCIA

T N L P S S P S ——
STz e gilgd B.arba¥skoW ee hniczny:
jest pismem fachowem poswigconem zagadnieniom
technicznym garbarstwa, biatoskornictwa ifutrzarstwa.
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Aby uniknaé wstrzymania dalszej wysylki ,P. G-TY prosimy uprzejmie. Sz.
P. P.|!czyteinitkbw, 'ktérzy nie uiscili . oplaty za prenumerate, by 'nie-

I .zwiocznie przekazali ja na konto P. K. 0. 13,040. =
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Skora, zdjeta ze zwierzecia, latwo podlega
gniciu, gdyz, bedac wilgotna, sprzyja rozwojo-
wi i rozmnazaniu si¢ roznych drobnoustrojow
gnilnych. Jako doskonaty zer dla tych bakteryj
stuzq biatka, 2z ktérych sklada sie substancja
skory. Zarodki tych bakteryj znajdujy w skorze
idealne warunki do swego rozwoju i szybko
rozmnazajq sie.

Konserwacja skor, sposoby i technika jej
wykonania, zastluguja na duzg uwage. Konser-
wacja 1a ma na celu ochrone skor przed gni-
ciem. Stosowane sa kilka sposohow konser:
wacji. Sposoby te polegaja przedewszystkiem
na mniejszem lub wiekszem odcigganiu ze sko-
rv wilgoci, gdyz jest ona glownym czynnikiem
sprzyjajacym gniciu. Skora swieza zawiera w
sobie do$é wydatng ilo§é plynnej substancji, t
zw. ,limfy*, ktéra wybitnic ulatwia rozwoj
drobnoustrojow. W stanie §wiezym jest limfa
przezroczystym, jasnym plynem, ktory juz przy
poczatkowych stadjach gnicia, t. j. przy picrw-
szych atakach drobnoustrojéw na skére, zmie-
nia si® na geSciejszy, tworzac ciemng mase.
Jest to pierwszy objaw rozpoczecia rozkladu
substancyj bialkowych skory. Przy niezahamo-
waniu tego poczatkowego gnicia, dalsze stadia
wvrazaja sie w tem, ze przedewszystkiem miz-
dra_skorv. bedac najpodatniejsza dla drobno-
ustrojow. staje sie kleista i §lizgawq, a po uplv-
wie pewnego czasu, cebulki wlosowe, trzymaja-
ce wlos wzgl. sier§é, rozluzniajg sie. Obecnosé
krwi. nrzvlegajgcego micsa i brudu przy$piesza
rozwoj drobnoustrojéw, co wydatnie sprzyja
procesowi gnicia. .

Przed doktadnem omoéwieniem rodzaiow i
snosohow konserwacji skor, poSwiecimv kilka
stéw drobnoustroiom i enzvmom: odgrvwaia
one howiem bardzo powaing role w garbar-
shwie. Wkracza to wprawdzie w zakres bakter-
iolo¢ii. czvnimy to ijednak z mv§lg dania czy-
telnikom naszvm ogdlnego o nich poiccia.

Drobnoustroje, jak juz sama nazwa wska-
zuje. sa to nadzwvezaj male, przewaznie icdno-
komorkowe. zvwe stworzenia o réznvch ksztat-
tach, do ktorveh nalezy niezliczona ilo§é gatun-
kow rozmaitveh baktervi. monad, infuzoriéw i
plesniakéw. Trudno jest stworzvé sohie w
umvsle dane o wielkoS$ci ich. waha sie ona mia-
nowicie miedzv 0,01 i 0.3 mikronow (mikron=
0.001 mm). ILepsze poiecie o ich wiclkoSci
wvrobi sobie czvtelnik. jezeli sie powie¢, 7ze w

" cych,

jednej kropli wody zmieSci¢ sie moze kilkaset
miljonéw roznyvch drobnoustrojow. Znajdujy
sie one wszedzie w przyrodzie: w powietrzu,
wodzie i ziemi w ogromnych iloSciach i w roz-
norodnych gatunkach, odgrywajiac powazng ro-
le we wszystkich procesach, zachodzgcveh w
naturze. W sprzyjajacych im warunkach roz-
mnazajq sic w niezmiernych ilosciach. Zdolnosé
i szybko§¢ rozmnazania si¢ tych drobnoustro-
jow jest zadziwiajyca. W normalnych warun-
kach iloS¢ bakteryvj moze sie podwoié w prze-
ciagu 20 do 40 minut. Niektore gatunki powiek-
szaja sie o drugie pokolenic juz nawet po paru
minutach. Rozmnazaja sie one drogy dziclenia
sie. Zbytniemu rozmnazaniu sic omawianych
drobnoustrojéow stoja na szczesScie na przeszko
dzie ré6zne czynniki dla nich zabéjcze, jak np.
Swiatlo, tlen i t. d., w szczegolnosci za§ réwno-
legle postepujacy rozwéj innyveh drobnoustro-
jow, niszczacych pierwsze. Im glehiej w ziemi,
tem mniej jest bakteryj; na glehokosci np. 6
metrow nie znajduja sie juz zadae zarodki,
podczas gdy na powicrzchni jeden gram ziemi
moze zawiera¢ ich okoto 10 miljonéw. Nie
wszystkie drobnoustroje sy szkodliwe, niektére
sa nawet poizyteczne i niezhedne. Sy i takie,
ktére zagrazajyg zdrowiu istot zyjacvch, wywo-
tujac u nich rézne ciezkie choroby.

Bez wspomnianych warunkéw sprzyjaja-
rozwa6j drobnoustrojéw jest utrudniony
lub zupelnie zahamowany. Niektére gatunki
bakteryj tworza przy niesprzyjajacych warun-
kach normalnego rozwoju spory. Wszystkic
drobnoustroje! ging przy temperaturze powyviej
100 stopni C., tylko spory ich mogg sie zacho-
waé przez bardzo dlugi okres czasu i nadal sic
rozwijaé, skoro tylko znajda sie w sprzyjaja-
cych dla ich rozwoju warunkach.

Do drobnoustrojéw nalezq takze t. zw. ,,cn-
zymy*, z ktorych réine hakterje biora poczalck
dla swego twdrczego zywota. LEnzymy takic
znajduja duze zastosowanie przy réznyech pro-
cesach fabrykacji w garbarstwie.

Gnicie jest bardzo zawiklanym procescm
bakterjologiczno - chemicznym, ktory prowa-
dzi do rozkladu cial. Bakterje, wywolujyce gni-
cie (fermentacje), moga byé powietrzne (acro-
by) i bezpowietrzne (anaeroby). Aeroby przy-
czyniaja sie do rozkladu substancji skérnej hez
zadnych zapachow w obecnosci powictr7a wzgl.
tlenu tego pownelrm An.lerohy za$ pnwodum
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| Praha Xl|| (Czechostowacia) Radhostska 1 |

Import ‘2 Eksport
SKORY : Bydlece, tcielece,’ konskie,\bara-

“l Telef. 500-36 . Adr. telegr.:; ,Haprawa*

nie i kozie wszelkich krajow.

W. KATTENGdarisk

ossssswss Holzmarkt 8
Telef.: 25263, Telegr. ,Katten, Holzmarkt”

IMPORT wszelkiego rodzajuskor europejskich
i zamorskich. “

Solidne i godne zaufani‘al zastepowanie na
aukcyjnych sprzedazach skér. .
Specjalista od skér zachodnjo-polskiego okregu.
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wlaéciwe gnicie w nieobecnoSci tlenu. Przy te-
go rodzaju gniciu skéra w bardzo znacznyn
stopniu zostaje ostabiona ze wzgledu na strate
substancji skérnej.

Na kazdej gnijacej substancji zauwazyé
mozna, naturalnie przez dobry mikroskop, nie-
zliczong ilo$¢ gatunkéw rozmaitych bakteryj,
monad, iufuzorjéw i pleSniakéw. Wszystkic one
wspoldziataja w procesie gnicia.

Temperatura bardzo sprzyja i przy$piesza
proces gnicia i rozwéj drobnoustrojéw. Im tem-
peratura jest wyzsza, naturalnie nie przekra-
czajaca pewnych granic, tem szybciej odbywa
sie proces gnicia. Najbardziej sprzyjajaca tem-
peratury jest 37 stopni C.. W porze letniej roz-
klad substancji biatkowych w niezabezpieczo-
nej od gnicia skérze rozpoczyna sie juz 2 do 3
godzin po zdjeciu jej ze Swiezo zabitego zwig-
rzecia. Przy niskich temperaturach proces gni-
cia jest zahamowany, bowiem zimno wstrzy-
muje rozmnazanie sie bakteryj. Nasuwa sie pyv-
tanie, dlaczego skoéra na zyvwem stworzeniu nie
podlega dzialaniu bhakteryj gnilnych? Otéz gni-
cie spowodowane' jest przewaznie przez hakter-
je gnilne t. zw. ,saprofity”, znajdujace sie
wszedzie w przyrodzie i karmigce sie martwe-
mi substancjami organicznemi, w tym wypad-
ku martwemi biatkami skéry. Skéra na zvwem
stworzeniu ochroniong jest od niszczycielskie-
go dzialania tvch drobnoustrojéw. przez sama
nature, przez zvciowa dziatalno§¢ zwierzecia,
ma ona wéwczas wlasno$é przeciwstawiania si¢
tvin bakterjom. Lecz z chwilg zabicia zwierze-
cia, skora traci te wtasno$é, drobnoustroje za€,
znajdujace sie wszedzie, atakuja ja, a majac
doskonaly poivwek i sprzyjajace warunki (wil-
goé, limfa), szvbko sie ‘mno#g. :

Przez konserwacje skéry, zastosovsang nie-
zwlocznic po zdjeciu, stwarza -sie- przeciwdzia
lajace rozwojowi drobneustroiéw warunki, a tem
samem ochrania skére przed ich dzialaniem.

Jak juz niejednokrotnie wspomnianem bv-
lo, gté6wnym warunkiem zycia i mnoZenia sie
drobnoustrojéw gnilnvch  jest zawarto$é w
sk6rze wilgoci. Przez wysuszenie skérv lub po-
traktowanie jej sola kuchenng i jej podobnemi
substancjami chemicznemi, t. j. zastapienic
limfv w skérze przez nasvconv roztwér soli.
hamuijemv rozw6i drobnoustrojéw i z nim zwia-
zana szkodliwa dzialalno$§é.

7Z¢ wzgledu na ogromng role, jaky odgry-
wa wilgoé (limfa) w skérze przv jei gniciu. nie
od rzeczv hedzie wspomnieé, ze §wieze skérv
mlodveh zwierzat zawieraia wiecei limfv, niz
le same ze starszveh zwierzat. Badania w tvm
kierunku wvkazalv. 7e podczas gdv pierwsze
zawieraig 63 do 709 limfv. to skérv starveh
zwierzat zawieraija tvlko 61 do 65%.

Rozrézniamv trzv gléwne sposobv kons.rt-
wacii skér, a mianowicie: suszenie, solenie i su
szenie ponrzednio solonvch skoér- (suchosolone).
Ta ostatnia metoda konserwacii ma te wielks
wade. iz s6l czesto krystalizuje sie na liczku
<sk6rv i w ten spos6b uszkadza je. W.niektérvch
krajach jest sie zmuszonym do tego rodzaju
podwdéjnej konserwacji ze wzgledu na warunki

klimatyczne, szczegélnie, kiedy za szybko
schna, bedac w Srodku jeszcze wilgotne, co po-
woduje wewnetrzne gnicie. Aby tego uniknaé,
soli si¢ najpierw skéry w stanie Swiezym, po-
czem dopiero sie je suszy.

W zaleznoSci od pochodzenia skéry, wa-
ruitkéw klimatycznych kraju wzgl. pory roku,
w ktorej byly dostarczane, sa one w ten lub in-
ny sposéb konserwowane. Skéry zamorskie, z
krajéw tropikalnych, dostarczane sg dla prze-
mystu garbarskiego w stanie suchym, rzadziej
suchosolonym. W innych krajach konserwacja
przez suszenie odbywa sie tylko przy wiosen-
nym i letnim uboju, kiedy to mozna wykorzy-
staé¢ naturalne cieplo sloneczne do tego tak {a-
niego sposobu konserwacji.

W Rosji stosuje sie jeszcze sposéb konser-
wacji przez zamrazanie skér, naturalnie tylko
w porze zimowej i to przewaznie na Syberji.
Wiadomem jest, Ze przy temperaturze ponizej
0 stopni dzialanic bakteryj gnilnych zatrzymu-
je sie i surowiec moze byé w tym stanie prze
chowywany nieograniczony przeciag czasu.
Ten sposob konserwacji ma jednak duze wady,
a mianowicie: wilgoé w skorze przy zamarznie-
ciu zwieksza jej objeto§¢ i krystalizuje sie w
formie lodowych krysztalikéw, ktére rozrywa-
ja wlokienka substancji skoérnej i powoduja
ostabienie skéry wygarbowanej. Jest to najgor-
szy z¢ wszystkich sposobéw konserwacji. Mréz
nmechanicznie zmienia naturalny ustréj tkanki
skdrnej, rozrywajac wilékna, z ktérych substan-
cja skory sie sktada. Pod wzgledem odpornosci
takich skér na rozdarcie, doSwiadczenie uczy,
ze przemrozona skéra traci wiecej odpornosci
na rozdarcie wzdtuz, niz wszerz. To dzialanic
mrozu na skére powoduje w gotowym fabryka-
cie luzng konstrukcje skory, gabczasto$é. Z tych
wzgledéw skéry tak zakonserwowane do wyro
bu skor podeszwowyvch wogdle sie nie nadajy.
Jasnem jest. 7ze skéry dobrze przesolone, za-
wierajace przeto znacznie mniej limfy, nie pod-
legaja w takim stopniu ujemnemu dzialaniu
mrozu, uwzgledniajac jeszcze i to, ze rozczyn
soli nic zamarza powyzej —16 stopni C.. Zna-
miennem jest jeszcze i to, ze skéry §wieze traca
przy zamrazaniu od 5 do 10% swojej wagi, t. j.
czeSciowo odwadniajg sie.

Gléwne sposoby konserwacji, stosowanec
prawie na calym $wiecie, a mianowicie susze-
nie i solenie, zamierzamy ponizej szczegétowo
omdiwié. Chcemy jednak przedtem jeszcze po-
wiedzie¢ kilka sléw o dezynfekcji skér. Z kon-
serwacja skér zwigzana jest w niektérych kra-
Jach dezynfekcja. Odbywa sie ona przy pomocy
{rodkéw antyseplycznych. Ma na celu zabicie
niektérych bardzo zarazliwych i niebezpiecznych
bakteryj i sporéw chorobotwérczych, jak np.
bakeyl ksiegosuszu, ktéry zyje w krwi zwierze-
cia.

Dezynfekcja skér moze odbywaé sie w
rézny sposob i rozmaitemi Srodkami. Muszg
by¢ przytem uzywane takie $rodki, ktére nic
dzialaja ujemnie na sama substancje skérng.
Tak np. formalina (aldehyd mréwkowy) jest
doskonalym $rodkiem dezynfekujgcym, gdyz
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zabija szybko i pewnie spory ksiegosuszu, ma
jednak te wade, ze Scina substancje biatkowe
skéry, wprowadzajac ja tem jakby w stan gar-
bowany; takie skory daja si¢ Zle wapnié i gar-
bowaé. W Argentynic stosuja do dezynfckowa-
nia skér suchych wyparowania formaliny, kté-
re maja taka samgq site dezynfekeyjna jak i roz-
cicniczona formalina, ale nie $cinaja substancyj
bialkowych. Do zwigzkéw chemicznych, uzywa-
nych do dezynfekcji skor surowych, naleza m.
inn. bialy arszenik, sublimat, kwas karbolowy,
fluorek sodu, kwas arsenowy, kwas mrowkowy
i t. p.. Kazdy z tych Srodkéw ma swoje specy-
ficzne dzialanie na bakterje i zarodki. Niektore
z nich nie zabijaja wprawdzie bakteryj, jednak
zapobiegaja dalszemu ich rozwojowi. Wspomi-
naliSmy przy opisie konserwacji skér o przy-
czynach (warunki klimatyczne), zmuszajacych
w nicktorych krajach tropikalnych do zastoso-
wania podwdjnej konserwacji skor (skéry su-
chosolone). W niektorych krajach z ‘podobny:
mi warunkami klimatycznymi skory nic sj so-
lone w stanie Swiezym, lecz zastosowane jest
smarowanie mizdry rozezynem karbolu (1:500)
lub sublimatu (1:2000), poczem nastepuje wy-
suszenie. W Chinach skéry sy podwoéjnie kon-
serwowane, a mianowicie: po Sciggnicciu ze
zwierzecia sa one myte, dezynfekowane w roz-
czynie biatego arszeniku, napinane na ramy i
wysuszone; sa to t. zw. skory arszenikowanc.
Przy takich skorach, przy diuzszem ich prze-
chowywaniu, zbednem jest naftalinowanic wlo-
sa. W Indjach s3 tamiejsze skory bydlece, t. zw.
kipsy, najpierw smarowanc mieszaning siarcza-
nu sodowego, sody, wapna i tlenku zZelazowego,
potem dopiero suszone. Chemikalja te ponie-
kad odgrywaja role dezynfektoréw.

Musimy w tem miejscu dluzej si¢ zatrzy-
maé¢ przy oméwicniu bakcyla ksiegosuszu, gdyz
powoduje on jedna z najnichezpieczniejszych
choré¢h, spotvkanych u zwierzat. Zaraza ona
czesto ludzi, stykajacych sie ze skorami, zdje-
fumi z chorych zwierzat. Bakeyl ten powoduje
u -ludzi czesio skuiki Smiertelne. U czlowieka
zakazenie jest zewnetrzne i nastepuje przez ma-

le zaciecia lub zadrasniecia. przyczem tworza
sie pecherzyki Iub plamy. Choroba ta u czlo-
wieka nie jest zarazliwa, gdvz jest chorobg

krwi: zwalcza sie j; za pomoca surowicy. U
zwierzat rozwija sic ona w narzgdach wewne-
trznych, do ktoérych przedostaje sie wraz 7
pasza, zawierajaca zarodki choroby. Wytworzo-
ne przez bakterje ksiegosuszu spory sa wlasnie
rozsadnikami choroby. Spory te (czyli zarod-
niki) moga przetrwaé bardzo dlugo i jak tylko
znajda odpowiednie warunki i odzywki, zmic-
niajg sie¢ w bakcvle, ktore zvia tylko przez
killa dni.

Ze wzgledu na to, iz trudno rozpoznaé
skory zarazone ksiegosuszem, nalezy wyslirze-
gaé sie i ostroznie traktowaé skory, posiadaja-
ce ciemne plamy na mizdrze, skrzeply krew i {.
p.. Otrzymane przez garbarnic skory, jezeli s3
podejrzewane o chorobe ksiggosusza, nalezy w
taki lub inny .sposéb przedezynfekowaé, jed-
nakze w ten sposéb, aby materjal antyseptycz-
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ny przeniknal nawskro$§ caly skore. Daje sig to
osiagngé tyvlko przez zanurzenie skory wzgl.
‘Imoczeniec w specjalnych ({rozczynach dezynfe
kujacych. Znane sa roézne sposoby zalecane
przez chemikow i fachowcow, stawiane im sy
jednak rézne zaslrzezenia co do ich absolut-
nego dziatania. Jednym z najlepszych sposo-
bow, ktory jednocze$nie zmiekcza dobrze wysu-
szong skorg, zaoszczedzajac przytem w garpar-
ni proces moczenia, jest sposéb zaproponowany
przez  Seymour Jonesa (The Leather Trades
Review No. 1363). Zalecane jest takze ‘dezynfe-
kowanie 'tym samym sposobem skor Swiezyceli,
Sciagnietvch ze¢ zwierzecia, poczem dopiero
nastepuje wysuszenic  (przed eksportem ich).
Sposob Seyvmour Jonesa polega na nastepuja-
cemi: do dotu lub kadzi daje sie dostateczng
ilos¢ zimnej ‘wody; na kazde 100 litrow tej
wodv daje sie 1 kg. kwasu mréwczanego 90%-
owego. Po dokladnem zmieszaniu ‘dodaje sie
20 gramow (na kazde 100 litréw wody) subli-
matu, przediem Tozpuszczonego w gorjcej
wodzic. Do tej kapieli zarzuca sie skory podle-
gajace dezvnekcji. Po 24 godzinach skory sy
juz dobrze zmiekczone i przesigkniele plynem
dezynfekujacym. sg jednak cokolwiek ‘twar-
dsze niz skora Swieza. Po wyvjeciu skor z dolu
lub kadzi uklada sie je na bhoczek celem ociek-
niecia, przyvczem nalezy uwazac¢, aby plvn de-
zynfekujacy Scickal ze skoér z powrotem do do-
hi, gdyz moze byé powtornie uzywany. Po
mozliwie calkowitem ociekniecin zarzuca sie
ic do innego dotu z nasvconym roztworem soli
kuchcnnej na przecigg jednej godzinv, co ma
na celu niedopuszczenie do pecznienia skory
pod dzialaniem kwasu mréwczanego. Po tej

. kapieli uklada sie skéry powtérnie na boczek.

Przy skérach k6z i baranéw postepowanic przy
tezo rodzaju dezvnfekeji jest takie same. z ty
tylko réznicg, 7e zamiast 1 kg. kwasu mrow-
czanego bierze sie tylko 0,25 do 0,5 kg. na 100
litrow wody. Metoda ta radykalnie zabija spo-
rv ksi¢gosusza.

Przed przystgpieniem do wlasciwego opisu
sposobow konserwacji skor, chcemy tu jeszeze
podaé ciekawe dane, dotyczgce straly wilgoci ze
skér przy zastosowaniu réznych sposobow kon-
serwacji. Dane te moygg sie przydaé garbarzowi
przv przeliczeniu wagi skor suchvch, suchoso-
lonvech lub solonveh na wage skor Swiezvch:
Ot6z ustalone sg wagowe stosunki nastenujgce:
Waga skér solonveh stanowi 85 do 87% waui
$wiezvch skér, suchosolonveh 50 do 53%, su-
chvch 40 do 44%.

Nie od rzeczy bedzie jeszcze wspomnicé,
ze im skora jest Swiezsza, tem wiecej jest ona
pozadana dla garbarza i z tem lepszemi wyv-
nikami daje sie ona fabrykowaé¢ w garbarstwie.
Wiec najbardziei nadajacq sie do fabrykacji
jest  skoéra Swieza, nie zakonserwowana.
Przv skérach konserwowanych icst takze har-
dzo waznem dla garbarstwa, jak dlugo skory
byly przechowvwane w stanie konserwowanym,
adyz wplvwa to na warto$é i dobroé¢ skérv.

A. Salkin

-

D. c. n.
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chemja i pra

Stad tez pochodzy tak duze rozinice we
wlasno$ciach i strukiurze réznych czesci jednej
1 tej samej skory. Ciekawe sa nizej podane cha-
rakterystyczne roznice w ustroju i wlasnosciach
skor pochiodzgcych z réinych zwierzyt.

Okoto 80% grubosci skér bydlecych (krow
i bykow) sklada si¢ z wlékien kollagenowych,
Komorek tluszeczowych jest stosunkowo bardzo
mato. Naskorek (epiderma) zajmuje okolo 0,5%
grubosci calej skory.

W skorze konia znajdujemy wyjytkows
duze roznice w ukladzie tylnej czesci skéry,
t. zw. szpigla, w poréwnaniu z pozosiatemi czes-
ciami. Warstwa retykularna szpiglowej czes-
ci skory sklada sie z tak gesto ulozonych wio-
kien kollagenowych i stwarza tak Scislty tkan-
ke, ze skora w tych miejscach, po wygarhowa-
niu i wykonczeniu, jest nieprzepuszczalng dla
wody i powictrza. Na pozostalych czesciach
skory konskiej wiokna tworzy do$é luzng tkan-
ke.

W skorze cielakow warstwa termostalycz-
na jest, w stosunku do grubosci skory, wieksz
niz w skorze bydlecej, co jest bardzo waznem
i charakterystycznem dia tego rodzaju  skor,
gdyz wyrabiana jest z tego surowea skora, w
ktorej ceniong - jest jako$é liczka, scistosé i
trwalo$é. Skora cieleca zawiera okolo 31% wio.
kien kollagenowych.

Skéry owcze odrozniajy  si¢ wyjatkowo
cienkim ustrojem  swych * wildkien kollageno-
wych i rzadkoS$ciy. Wiokna te sy potozone row-
nolegle do powierzchni skéry. W warstwie ler-
moslatycznej zawicrajy skory oweze duzy ilosé
gruczolow potowych i komorek ttuszezowyceh. W
golowej skorze owcezej miejsca te sa niezapetnio-
ne, dlatego tez w rezultacie otrzymujemy prze
waznie skére porowaty.

W skorach koz wlokna, z ktorych = subh-
stancja skéry sig¢ sklada, sa grubsze i moeniej
sz¢ niz te same u skor owiec, lecz stabsze od
wlokien skor cielecych. Gruczoléw lojowych i
komorek tluszczowych zawiera znacznie mniej
niz te ostatnie. Warstwa liczkowa skory koz jest
stosunkowo gruba. Wlokna kollagenowe poto:
zonz sg réwnolegle do powierzchni ské-
ry; nadaje to skorze elastycznosci i robi ja
bardziej odporna na rozdarcie. Wlos jest nad-
zwyczaj rozwiniety i zawiera wyjatkowo dhugi
korzen.

Mozna bylo by w tem miejscu wyliczyé¢
jeszeze wiele skor innych. zwierzat, kazdy rodzaj
bowiem posiada specyficzne wlasnosci. Zajeto-
by to jednak zaduzo miejsca. Chodzi przewai-
nie o wskazanie réznic w ustroju skér, jakie
mozna z latwoscia zaobserwowac.

Teorja i chemja garbarstwa .

ktyka wapnienia skor
II
Przechodzimy obecnie do chemicznego
skladu skor. Wprawdzie jest to problem dosé
skomplikowany i nalezy wylycznie do chemi-
kéw (chemja organiczna), jednakze nie od
rzeczy bedzie, jezeli oméwimy w ogélnych za-
rysach skiad chemiczny skory, gdyz ulatwi to
czytelnikowi zrozumienie dzialania 1 wplywu
wapnienia na skore i pozna go z terminologj:
chemiczng, tak czesto spotykang w literaturze
w zwiazkn z wapnieniem i. t. p.. Pod wzgledem
chiemwicznym skora nie jest masa jednolita, skla-
da sie ona przedewszystkiem z substancji skor-
nej (sa to skomplikowane ciata bialkowe), na-
slgpnie z wody, tluszczow, substancyj mineral-
nych. Zawarto$¢ wody w skorze surowej jest
rozra i waha sie w granicach od 70 do 88%, za-
leznic od rodzaju zwierzecia i anatomicznej bu-
dowy skéry. Przyjagé mozna zawarto$¢ wody w
rosnych skorach surowyeh w przyblizeniu jak
nastepuje:

Bydlece 70—80%
Konskie  77—79%
Cielece  79—83%
Kozie 807 i wyvzej
Oweze  85—88%

Rys. 4. Skéra zwierzeca w przekroju poprzecznym.

O, naskorek; L, skéra wlasciwa; U, tkanka lgezna pod-
skérna; Oh, warstwa rogowata; Os, warstwa sluzowata;
B, naczynia krwionoéne; E, erector pili; F, komérki
tiuszczowe; H, wlos; S, gruczoty potowe; Sk, przewody
potowne; T, gruczoty ltojowe; Z, cebulki wlosowe.

Mniej stala jesl cyfra okreSlajaca zawartos¢
ttuszczow w skorach réznych zwierzat. W sto-
sunku do suchej wagi skory, tluszez zawarty w
tej skorze wynosi zazwyczaj od 0,45 do 3%.
Wprawdzie skéry Swinskie, owcze i psie zawie-
raja znacznie wiecej tluszczu, jednak nalezy
je zaliczyé do wyjatkow. Wyjatki te odbiegaja
nickiedy bardzo od podanych cyfr okreélaja-
cych przecietng ilo§é ttuszczu w skérze; np. nie-
ktore rasy owiec rosyjskich zawieraja 'w swe)
skorze "do 30--35% tluszczu. Najwiekszg ilo§é
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tluszczu zawieraja skory Swinskie, psie i owcze:
Zawarto$é ttuszézu zmniejsza sie coraz bardziej
w nastepujacej kolejnosci skor: kozie, kofiskie,
bydlece i cielece. Skory cielece naleza do kate-
gorji, zawierajacej najinniej tluszczu; zawar-
to$é ta obliczona jest na okolo 0,45%. Jak juz
przedtem bylo wspomniane, tluszcz w skorach
polozony jest przewaznie w warstwie mizdro-
wej, najwiecej za§ w pachwinach i karku.

Zawartos¢ substancyj mineralnych w sko-
rze jest nieznaczna i sklada si¢ przewaznie z
zwiazkow soli wapiennych w iloSci okoto 0,2%
do 2%i. W warstwie liczkowej zawarte s takze
nicduze ilosci soli siarkowych.

Co za$ sie tyczy samej substancji skérnej,
t. j. tych réinych cial bialkowych, z ktorych
substancja ta sie sklada, to rozdziela si¢ je na

Garbowanie chromowe i wlasnosci

Wulkanizowana, przepojona gumg skora
taka sluzy do wyrobu paséw maszynowych,
uzywanych w warsztatach, w ktorych powietrze
przesycone jest gorgcemi kwasnemi parami.
Dzieki korzystnym wlasciwosciom skore chro-
mowgy stosujg tez oddawna w przemysle samo-
chodowym do wyrobu plaszczéw zapobiegaji-
cych slizganiu sie. Uzywaja jej dalej w siodlar-
stwie, rekawicznictwie i kusSnierstwie.

Ciaggle wzrastajace ceny futer wplywajy
posrednio na ulepszanic metod ich garbowania.
OczywiScie otwiera sie tu pole dzialania dla roz-
maitych kombinacyjnych metod garbowania,
pozwalajgcych réwniez na wyzyskanie korzy-
stnych wlasciwos$ci garbnikow syntetycznych,
np. aldehydu mréwkowego, chinondéw, t. zw. ne
radoléw i t. p.. Co si¢ tyczy materjaléw na obu-
wie, rozpowszechnia si¢ coraz bardziej zastoso-
wanie skoér chromowych jako wierzchnich, ro-
wniez i do wyrobu podeszwowych stosuje si¢ je
coraz cze$ciej. Wprawdzie garbowanie chromo-
we wykazuje tez obok zalet wiele wad i niedo-
kladno$ci; nie sa one jednak takie, by ich nic
mozna bylo pokona¢. Skdéra chromowa ma z na
tury nieco mniejszg sztywnos$¢ niz skora garbo-
wana ro$linnie, jest mniej gietka i elastyczng.
Dlatego narazona jest na wyciaganie w daleko
wiekszym slopniu; nie wytrzymuje tez kolko-
wania, jest bardzo §lizga przy wilgotnej pogo-
dzie. Je$li zawiera $lady kwasu, twardnieje przy
dluzszem przechowaniu w magazynach i traci
zczasem na wytrzymalosci. Zmiana taka wyste-
puje szczegolnie u skor chromowych, otrzyma-
nych sposobem dwukagpielowym, gdy odkwasze-
nie, z powodu ich grubosci, nie jest dostateczne.

Skéry garbowane sposobem chromowyin,
nienatluszczone nalezycie, sg porowate, prze-
puszczaja latwo powietrze i wode. Gdy zupelnie
wyschng, nie mozna ich z powrotem rozmiek-
czyé przez moczenie w wodzie. Dlatego tez
wszelkie prace, wymagajace materjalu migk-
kiego, przeprowadza si¢ ze skérami niezupelnie
wyschnietemi. Daleko latwiej zmiekcza si¢ wy-

rézne grupy, a mianowicie na bialka keroatyno-
we (zawarte w warstwie liczkowej skory), biat-
ka kollangenowe i wreszcie bialka elastynowe.
Skiad chemiczny tych réznych substancyj bial-
kowych jest jeden i ten sam, natomiast rézni
sie stosunkiem procentowym zawartych pier-
wiastkow; sg to: azot, wegiel, wodor, tlen i siar-
ka. Procentowa zawarto$é tychze jest zalezng
od rodzaju skory i waha sie w nastepujacych
granicach:
Wegiel od 50,0 do 51,1%

tlen . 25,1, 26,0%
azot it T e 0, V7L
wodér ,, 6,4 ,,  6,5%

siarka ,, 0,2%
D. e. n.

skéry chromowej

schnieta skére chromows przez smarowanic
jej przed wyschnieciem gliceryny i t. zw. ole
jem tureckim. Co si¢ tyczy ilosci tlenku chro-
mu wchlonielego przez skory, nalezy zaznaczyc,
ze nawet najlepiej garbowana skora nie wigze
wigcej niz 3 do 4% tlenku chromu. Jeltmar
wspomina wprawdzie, ze z pomocy niektorych
zwigzkéw chromu mozna do skory wprowa-
dzi¢ do 10% tlenku tego metalu, przyczem sko-
ra taka przyjmuje wyglad i wlasciwosci skory
garhowanej roslinnie, ale chodzi tu o kombi
nacje garbowania chromowego z roslinnem.
Tlenek chromu wraz z garbnikami ros$linnemi
tworzy wowczas nierozpuszczalne zwigzki. Sole
chromowe, jako krystaloidy, znacznie latwiej
i szybciej przenikajg skore anizeli garbniki
ro$linne. Ze wzgledu tez na to, ze juz drobne
ilo$ci tlenku chromu garbujg skére, nie mozna
jej sprzedawaé wedtug ciezaru, jak skore gar-
bowanga roslinnie, albowiem waga jej jest znacz-
nie nizsza. Wprowadzenie w tkanke wigkszych
ilosci zwiazkow chromu da sie wiec uskutecz-
nié, ale jako$é skory pogarsza si¢ przytem bar-
dzo znacznie. Garbowanie chromowe wymaga
dobrego surowca, w przeciwnym razie otrzy-
muje si¢ produkt daleko gorszy niz przy garbo-
waniu roslinnem.

Przez garbowanie kombinacyjne zapomoca
chromu, kory i tluszczow produkt garbowany
nabywa wlasnosci odpowiadajycych temu ga.
tunkowi skory, ktérego garbnika w nim jest
najwiecej. W ogoélnosSci tak znane swe zalety
zyskuje skora chromowa nie przez samo jedy
nie wlasciwe garbowanie, lecz przez skombino
wanie go z t. zw. garbowaniem wtérnem, ktore
polega na dzialaniu na skére wygarbowang
emulsja, zawierajaca mydio i jeden lub kilka
rodzaji tluszczow.

Co sie tyczy barwienia skér chromowych,
to mozna je barwié dowolnie¢, postugujac si¢ w
tym celu barwikami anilinowemi, kwasnemi
lub zasadowemi.

S. Marko i iuz. M. Ke/
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% Fabryka Przetworéow Chemicznych %
!  POLICHEMJA

Sp. z 0. 0.

Tel. 219-35— Zeromskiego 125—t O D Z'—ieromskiego 125—Tel. 219-35

dostarcza.:
B e j c e dla skér chromowych, podeszwowych i bialoskénictwa.
Tluszcze i oleje garbarsKie:

Kopytole - sulfonaty oleju kopytkowego dla skér chromowyeh,
kolorowych i lakieréow

Cutrany —specjalne trany sulfonowane dla skér chromowych.
czarnych 1 kolorowych.

Cutrinol—tluszcz neutralny.
Emulgatory i rozszczepiacze tluszczow.
Impregnacje tluszczowe dla skér sportowych i nieprzemakalnych.

Produkty uszlachetniajace dla skor chromowych, galateryjnych i biatoskérniczych.

Preparaty pomocnicze dla przemyslu futrzarskiego
(srodki do prania, ozywiacze, tluszcze i t. p.)

Generalne Praedstawitielstwo Fabryki Chemiczaej . BLUMENFELD w Lwowie.
Farby do krycia .CITOFIN® wodne i nitrocelulozowe .OXILIN*.

Prospekty, porady techniczne | oferty na zadanie.
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Fabryka Farb i Lakieréw

Henryka Blumenfelda

Lwow, ul. J. Hermana 3l

Wytrwarza | poleca:

O xy .l i n" lakiery nitrocel. do skér nacco, galanter. i inn., kryjace i bez-
barwne lakiery ochronne i materjaly pomocnicze.

.O x ¥y 1in" lakiery do obcaséw i opanek.

Citofin" farby wodne do skér o wysokiej koncentracii.

Top J§. i I glans do farb wodnych.

Finish B. 26. czarny o wybitnym polysku i wielkiej wydajnosei.

Ponadto wszystkie specjalne lakiery i emalje do lakierowania
samochodéw, mebli, §cian, grzejnikéow i t. p.
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Inz. M. Aliman

Chemja elementarna ze specjalnym uwzglednieniem produktéw uzywanych

w garbarstwie

Wprawdzie, od czasu upadku alchemji
zwyklo si¢ z ironjy mowi¢ o bezskutecznych
usitowaniach alchemikdéw, a jednak przyznac
trzeba, ze tak jak slusznem jest, ze stwierdze-
nie niewykonalnoSci perpectum mobile przyczy-
nito sie do wielkich korzysei z dziedziny fizyki,
tak i ostatcczne nieudane préby alchemikow
stworzyly cenne podstawy chemji.

Jako jeden z nastepnych etapéw w roz-
woju chemji sg poczynione spostrzezenia, 7c¢
pewne substancje che¢miczne dzialaja w spe-
cyficzny sposob na organizm ludzki. Jest to t.
zw. jatrochemja. Tworzy ona kierunek, kto-
rego celem jest wynajdywanie i wprowadza-
nie do medycyny preparatéw chemicznych.

Moze niezrozumialem wyda sie to dosé
obszernc traktowanie tych tak odlegtych od
nas czasow i réznigcych sie poziomem poczy-
nan, czynimy to jednak z przekonania, Ze za-
cickawig one wielu z czytelnikow.

Trudno, majac. tak szczuple ramy, oma-
wiaé caly historje chemji, az do czaséw dzisiej-
szych. Musimy z tego zrezygnowaé na korzysé
paru sléw o historji garbarstwa.

Juz pierwsze kroki poczynione w garbar-
stwie maja charakter $ciSle chemiczny, a jezeli
nawet nie sg okreslane slowami ,,proces che-
miczny*’, to jednak sy dla tego procesu typo-
weimni.

Poczatki garbarstwa sa nie mniej odlegle
ud poczatkowych poczynan w dziedzinie che-
mji, mozna nawet powiedzie¢, ze sa wczesniej-
sze. Swiadezg o tem liczne przedmioty skorza-
ne o wyprawie garbnikowej, pochodzace jesz-
cze z czasOw Mojzesza.

W starozytnym Egipcie juz 3 do 4 tysiecy
lat = przed Narodzeniem Chrystusa wyprawa
skér stala na wysokim poziomie. Potwierdzajq
to znalezione w grobowcach faraonéw mumje
obute w sandaly i przybrane innemi przedmio-
tami z doskonale wyprawionej skéry. Nie
mniej spotykamy u Rzymian dowody wysoko
postawionej umiejetnoSci wyprawy skor.

Do Europy sztuka garbowania przeniesio-
ng zostala dzieki mieszkancom wschodu, Sara-
cenom. Poczatkowo uprawiang byta w Hiszpa-
nji, skad w wolnem tempie rozszerza sie po
calej Europie.

Wiek XVIII jest cla garbarstwa przelo-
mowym. Zaczyna sie .ono rozwija¢ jako drob-
ne rzemiosto, ktére z biegiem czasu, to jest
mniej wiecej w koncu XIX wieku, réwnoczes-
nie z wietkiemi wynalazkami w dziedzinie
chewnji, staje sie normalnem rzemiostem, a
przez wprowadzanie stale nowych maszyn po-
mocniczychh coraz to bardziej udoskonalonem.

Dyzenie do stworzenia trwalego okrycia
ciala i zabezpieczenia si¢ od zimna — to za-
sadnicza podstawa powstania garbarstwa. Skoé-

T R .

ry zdjete zc zwierzat spelniajg te role dosko-
nale, ulegaja one jednak laltwo gniciu i rozkla-
dowi. Konieczno$¢ zmusza wiec do szukania
sposobow, Lkoreby przeciwdzialaty temu.

Poczynajye od zwyklego suszenia, wedze-
nia poprzez zmiekczanie skoér lojem zwierze-
cym, dochodzimy do coraz bardziej rozwijaja-
cego si¢ wlasciwego garbarstwa.

Widzimy z tych kilku stow, zZe tak, jak
pierwsze kroki na polu garbarstwa sg kiero-
wane baydZz sSwiadomie badz tez podiwiadomie
chemja, tak i rozwéj tej ostatniej wplywa wy-
bitnie na nowe posuniecia w garbarstwie i dla-

tego przechodzimy do oméwienia przynaj-
miej w clementarnym . zarysie  podstaw

chemji. Zaznaczamy, Zze moze ono mieé¢ war-
tos¢ tylko dla tych rzemieSlnikéw, ktorym pod-
stawy chemji obce s3.

Chemja dzieli sie¢ na organiczng i nieorga-
niczng. Pierwsza zajmuje sie zwigzkami wegla,
druga zas$ jest chemja mineratow.

Jezeli wezmiemy jaki$ zwigzek chemicz-
ny i poddamy go dzialaniu Swiatla, ciepla,
clektrycznosci lub t. p., to czesto uda nam sie
z zwiazku tego otrzyma¢ dwa inne ciala.

Ciala, ktore powstaly dzieki podobnemu
rozkladowi i ktore zadnym innym sposobem
wigeej rozlozone byé nie mogg, nosza nazwe
pierwiastkéw.

Istnieje wprawdzie jeszcze jeden sposdb
otrzymywania pierwiastkéw, ale mozna go je
dynic wtedy stosowaé, gdy pierwiastck wyste-
pujc w przyrodzie w stanie wolnym (nie za$ w
zwigzku chemicznym), np. zloto, siarka i t. d..
Proces otrzymywania w takim wypadku ogra-
nicza si¢ jedynie do uwolnienia od wystepuja-

| Pierwiastek | Symbol || Pierwiastek | Symbol

Antymon Sb Miedz Cu

L Arsen As Nikiel Ni
Azot N Oléw Pb
Bar Ba Platyna Pt ||
Bizmut Bi Potas K
Bor B Rad Ra
Brom Br Rteé Hg
Chlor Cl Siarka S
Chrom Cr Séd Na

| Cyna Sn Srebro Ag
Cynk Zn Tlen O
Fluor F Tytan Ti
Fosfér P Wanad '
Glin Al Wapn Ca
Jod J Wegiel C
Kobalt Co || Wodér H
Krzem Si Zelazo Fe
Magnez Mg || Zioto Au

I Mangan Mn 1
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cych réwnolegle zanieczyszczen. Aby mieé ob-
raz tych pierwiastkéw, ktére majg zastosowa-
nie w przemysle, a w szczegélnosci w garbar-
stwie, zamieszczamy powyzej tabele, w ktorej
wymicnione sa nazwy pierwiastkéw wraz z ich
symbolami.

Kazdy z pierwiastkow ma bowiem poza
nazwg rownicz i wlasny symbol, jest to rodzaj
skrotu (np. Fluor — F, Bor — B, Rad — Ra,
Wodor -— H i t. d), ktory znany jest na catym
Swiecie, lworzgc tem samem. miedzynarodowy
jezyk chemiczny.

Do najbardziej rozpowszechnionych w
przyrodzie pierwiastk6w nalezy w pierwszym
rzedzie

Tlen (O0), po lacinie Oxygenium.

Odkryty przez Pristlea i Scheelego w r. 1774.
Znajduje sie w wodzie okoto 89%, w po-
wietrzu — 23, 24%, wchodzi w sklad wiekszosci
mineraléw jak i cial organicznych, nie posiada
zapachu ani smaku, jest bezbarwny, sam sie
nie pali, natomiast podlrzymuje palenie. Tlen
w oddychaniu, a wiec w utrzymywaniu zycia
ssakow, gadow i ptakow, odgrywa pierwszo-
rzedna i niczem nie zastapiong role. W blo-
niastych Sciankach, przedzielajacych pecherzyki
plucne, rozkrzewiajy si¢ w bardzo duzej ilo$ci
wloskowate naczynia krwionosne. Przez cien-
kie Llonki, oddzielajace krew od powietrza,
nastebuje przesigkanie gazow (endosmoza),
krew oddaje powictrzu kwas weglowy, a po-
chlania tlen.

Tlen we krwi zostaje w znacznej czeSci

chemicznie zwigzany z barwig substancja cia-
tek czerwonych (hemoglobing) i ta drogy do-
staje sie do ogolnego krazenia krwi. Temu lg-
czeniu sie, jak zreszta laczeniu sie tlenu z
wszystkimi innymi pierwiastkami, towarzyszy
wywigzywanie sie ciepla niezbednego do utrzy-
mania stalej temperatury istot zvjagcych.

Jak juz poprzednio wspominaliSmy, tlen
posiada wybitng zdolnoéé ljczenia sie z innemi
pierwiastkami. Zachodzacy przytem proces na-
zywamy utlenieniem, zwigzki zas ta drogy po-
wstate —- tlenkami, np. spalenie siarki w tlenic
w myS$l réwnania, stwarza produkt, ktory na-
zywamy dwutlenkiem siarkowym.

S + 20 = SO?

Omawiany obecnie przez nas
otrzymywany bywa droga elektrolizy wody
(proccs ten bedzie w przyszloSci szerzej oma-
wiauy), réwniez przy destylacji = skroplonego
powielrza tlen jako jeden z jego skladnikow
dajc sie olrzymaé.

pierwiastek

W laboratorjum najdogodniejszym spo-
sol:am  otrzymywania tlenu jest ogrzewanie
chloranu potasowego (KCl0Q3). Jest to cialo
biale krystaliczne, uzywane w duzych ilos-
ciach do fabrykacji zapatek i sztucznych ogni.
Przy ogrzewaniu probéwki z temi krysztatka-
mi ulatnia sie gaz, ktéry daje sic latwo ziden-
tyfikowaé jako tlen. Przy dluiszemm ogrzewa-
niu catkowita ilo$¢ tlenu z chloranu potasowe-
go ulatnia sie, a w probowce pozostaje chlorek
potasu KCl (K - potas; Cl - chlor).

D.c n

Biate naloty tluszczowe i solne na skérach

Biale naloty tluszczowe wzgl. solne
oraz rézne t. zw. wybijania na skérach sy boly-
czkg garbarzy. Wplyw tej wady na wyglad
skoér jest garbarzom dobrze znany. Przyczyny
powstawania tych wad nie sa dokladnie wy-
jasnione i z tego powodu roznie komentowa-
ne, dlatego tez walka z nimi, jak réwniez i
Srodki zapobiegawcze nie sj dokladnie usta-
lone. Wybitny naukowiec w dziedzinie gcar-
barskiej, R. F. Innes w ,Leather World*, jest
zdania, Ze naloty tluszeczowe na skoérach nie
nalezy przypisywaé uzywaniu oleju kopytko-
wego lub mydla lugowego. Autor jest zdania,
z¢ niedostateczna neutralizacja skér chro-
mowych przed natluszezeniem nie jest przy-
czyna wspomnianych nalotéw, ' gdyz zupelnie
takie naloty. Nastepnie jest on zdania, ze i
ttuszcz naturalny  w skoérach nie zawsze jest
przyczyng nalotéw. Swiadeza o tem przyklady
na skérach owczych, z natury obdarzonych du-
zym procentem thiszczu naturalnego. Stwier-
dzono jednak, ze na skérach owczych nie spe-
cjalnie! czesto zdarzaja sie naloty tluszczowe,
o ile skéry w stanie surowym nie byly zbyt dtu-
go przechowywane i jako skutek ttuszcz w nich
nie zjelczal.

Naloty ttuszczowe na skérach kozich gar-

bowanveh chromowo skladaja sic z kwasu
palmitynowego i stearynowego, powstate wsku-
tek zjetczania tlhuszezu naturalngo podczas prze-
chowywania suroweca. Podobne naloty na go-
towe) skérze sa 7zawsze polaczone z obecnoscig
znacznego proceniu mydla chromowego. Tak-
ze powoduja naloly MHuszezowe na gotowej
skérze pewne gatunki pleSniakow, przyczem
plesniaki te nie tylko wysadzaja tluszez z wne-
trza skdory na jej powierzchnie, lecz powoduja
takze zjelczanie tego tluszezu i tworzenie sie
wolnego kwasu tluszezowego. Tak np. przy
badaniu micjsca z nalotem tluszczowym autor
wykryl zawarto$é 609% kwasu tluszczowego,
podezas gdy miejsca na tej samej skorze bez
nalotéw zawieralty tvlko 26.5% kwasu ttuszczo-
wego, liczac na ogolng ilosé tluszczu, zawar-
tego w danym odcinku skér. Pozatem w miej-
scach z nalotem tluszczowym dalo sie ekstra-
howaé¢ przy pomocey henzyny 0, 1% i wiccej
chromu (liczac na Cr?2 03 z wagi wysuszonej
skéry), za§ w odcinkach skéry bez nalotow
w ten sam sposob ekstrahowaé dalo sie tvlko
0,05% chromu.

W skdrach garbowanych ekstraktami ros-
linnemi cz¢sto znajdujemy naloty. Takie nalo-
ty skladajg sie z triglicerydéw, powstalych na-
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cieplem powietrZem.

Bardzo czesto proponowane sa rozne pr7e
ciwdzialajace $rodki, jak sok brzozy, oleje mi-
neralne, z6ttka, lecytyna i t. p.. Zdaniem auto-
ra skuteczniejszem jest uwolnienie skéry przed
garhowaniem od wolnych kwaséw tluszczowych
i mydla wapiennego, niz stosowanie wspomnia-
nych Srodkow.

Mineralne naloty, skladajace sie czesto z
siarczanu magnezu, powodowane sj przewaz-
nie przez niedostateczne wymycie skor przed
garbowaniem

Naloty moga takze byé spowodowane przez
siarczan amonu wzglednie sodu, zawarte bar-
dzo czesto w olejach sulfonowanych. Przy ta-
kich t. zw. mineralnych nalotach struktura sko-
ry odgrywa powazing rol¢. Udowodnionem jest
np., 72 luznicjsze skory posiadaja wiecej sklon-
nosci do tluszezowych nalotéw niz skory Sciste.

Takze i sole organiczne spowodowaé mo-
¢a naloty. Solc takie czgsto wprowadzane sa do
skor celem zmniejszenia ujemnego dzialania
znajdujacego sie w skérach kwasu siarczanego.

Précz przyczyn wymienionych moze jesz-
cze byvé caly szereg przyczyn tworzenia sie na
skérach nalotu, wine za ktére w zadnym wy-
padku nie nalezy przypisywaé garbarzowi.

Jeden z ostatnich biuletynéw Fundacji Ba-
dan w Ontario poswiecony zostal studjom
nad problemem wybijania na skérach. Wspom-
niany bhiuletyn, ogranicza chwilowo pole sweji
obserwacji do wybijania, z przyczyn kwaséw
Huszczowych, tlémaczy je nastepujaco: oleje,
nadajace si¢ najlepiej do nadania skérze odpo-
wiedniej 1mocy, miekkoSci’i elastycznosci, s3
przedewszystkiem pochodzenia zwierzecego. Sa
to mieszaniny w réznych stosunkach kwasow
ttuszczowych, jak oleinowego, palmitynowego,
stearynowego, zwigzanych z glicervng. Niekto-
re z tych tluszezéw lub ich kwaséw sa w tem-
peraturze pokojowej cialami stalemi, podczas
gdy inne sq plvnne. Ciala slate s3 jednem z po-
waznych 7Zrédel! wybijania. Pewna ilo§é wspom-
nianych tluszezy jest zdolna do laczenia sie z
tlenem powietrza, dajac zwiazek lepki, zvwicz-
ny. Utlenianiu temu towarzyszy wysigk (wybi-
janie tluszezu ze wnetrza skéry na powierzch-
ni¢). W tym wypadku male kulki substancii
kleistej ciemnej mogq ukazaé sie na powierzch-!
ni skory, zamiast bialego osadu krystalicznego
7z kwasow tluszczowych statych. Kulki te zwiek-|
szajg zwykle swg objetosé, przybierajac wyglady
ciomnych plam o formie nieregularnei, wply-
wajac przytem bardzo ujemnie na wvglad 7ew-
netrzny skéry.

Wybijanie cial stalych, ktérego przyczyna
sa kwasy tluszczowe, jest mewatplane najwie-
cej znane. Zaczyna sie ono pojawieniem biate-
go pudru bardzo drobnego, ktory zdaje sie gro-
madzié¢ w porach wlosowych i zaglebieniach
naturalnych na powierzchni liczka skéry. Moze
byé w formie plaskiej wzgl. igiel wydtuzonych,
rozmieszczonych promienisto w kierunku pew-
nego wspolnego osrodka. £

Mozliwem jest tez wybijanie biale, ktére
powoduje krystalizacje niektérych tluszczy

twardych na powierzehni skéry, mimo ze niema
kwasow tluszczowych wolnych. Stwierdzono
jednak w wiekszoSci wypadkéw, ze tego rodza-
ju wybijanie zalezne jest od tworzenia si¢ wol-
nych kwaséw tuszezowych w skorze.

Ta dysocjacja ttuszczy twardych moze si¢
odbywaé bardzo szybko i w wielu wypadkach
stwierdzono, ze na przySpieszenie tej reakcji
dzialaja enzymy, rozkladajace ttuszcze, nad-
mierna kwasno$é skéry i obecno$é Sla-
dow nicktérych zwigzkéw metalowych, ktore
spelniajg w danym wypadku role katalizato-
réw. Po wydzielaniu si¢ kwaséw tluszczowyvch
moga one zjawié si¢ na powierzchni skéry.
Dzieje sie to przez cisnienie i temperature przy
potyskiwaniu na maszynie lub tez przy innych
czynnoSciach mechanicznych. W takim wypad-
ku odbywa si¢ proces krystalizacyjny, ktory w
polaczeniu z naturalnem zbieganiem si¢ i roz
Iuznianiem skéry w zaleznosci od zmiany slop-
nia wilgoci w powietrzu, daje stopniowo osad
krysztatkow, wciaz zwiekszajacyeh sie.

Metoda najpewniejsza, majjca na celu
unikniecia wybijania tluszczu, jest pozbawic-
nie¢' skory wszystkich tluszezy naturalnych w
poczatkowych stadjach fabrykacji skéry i na
stepne ograniczanie uzywania ttuszezy do tych
tvlko. ktére nie zawieraja i nie moga dawad,
czy to zwigzkéw ttuszczowych utlenionych, czy
kwasow ttuszczowych stalvch. Na nieszczeScie
dvsponujemy maly tylko liczbg tluszczy lub
bleji. ktére odpowiadaja tym wymaganiom i
jezeli uzvwanoby wylacznie ich, otrzvmanoby
powazne obnizenie jako$ci skéry. Usuniecie
thuszczu naturalnego przez uzycie rozpuszczal-
nikow nie jest bardzo praktvkowane, jedynie
tvlko po garbunku i to w niektéryvch tylko wy-
padkach.

Co zatem idzie, problem kontroli jest zre-
dukowany do bardzo starannej obrébki surow-
ca, poczvnajac od poczatkowych proceséw fah-
rvkacji, w ten sposéb, abv przez zmyvdlenic i
prace mechaniczng usungé wszystkie tluszeze
naturalne obecne. unikaé wprowadzenia cnzv-
mow i innveh czyvnnikéw, ktére moga zostaé w
skérze i przvspieszvé dysocjacje oleji wprowa-
dzonvech podczas thuszezenia, z nastepnem two
rzeniem sie kwasow ttuszezowvch wolnveh. Te
oleie powinnv bvé starannie wyvbrane z punkiu
widzenia ich staloSci i matlej iloSci Kkwasow
thuszezowveh twardvch.

Laboratorinm w Ontario, maiac moznosé
wvszukiwania licznveh przvezvn nojawienia sie
nalotéw ttuszezowveh w przemvsle @arbarskim.
konstatuje. ze Zrédla sa rézne w kazdvm bada-
nm wypadku, pomimo. ze wyglad zewnetrzny
zdaje sie bvé podobnv. Abv znale7é przyczvnv
nracuiacv nad tem zmuszeni byli nieraz kontro-
lowaé kazdv etan fabrvkacii, od magazvnowa-
nia skér surowvch az do ekspedveii towaru w-
konczonego. Mimo. iz przvezvnv o?délne sa dosé
dobrze znane, bardzo malo jednak pracowano
nad tvm problemem. Jest wiec prawdopodob-
nem, Ze powazne studja w tym kierunku stwo-
rza lepsze §rodki kontroli i przvczvnia sie wy-
datnie garbarstwu. Inz. S. B.
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Po dokonaniu tego wrzuca si¢ skéry po-
wtornie do tej samej wody, w ktorej byly za-
moczone.

Takie postepowanie nie jest jednak regu-
Iy, zalezne ono jest od sposobu wysuszenia i
od grubosci skoéry.

W kazdym razie zasada musi by¢ doklad-
ne wymoczenie skory. Nalezy sie wystrzegaé
cz¢sto praktykowanego moczenia skér w t. zw.
szumpach’ (s3 to brudne wody, zawierajace
duzo bakteryj). Wprawdzie, zawdzieczajac im,
proces moczenia jest przyspieszony, jednak
dzieje si¢ to na niekorzysé i utrate substancji
skornej.

Co do skér solonych, to zaréwno okres
trwania jak i sam przebieg moczenia daje sie
z2g6ry przewidzie¢. W tym wypadku wystar-
czajacem jest 48-godzinne moczenie przy moz-
liwie cz¢stem zmienianiu wody. Czas trwania
tego procesu daje sie skrocié¢ przez bebnowa-
nie skor w nieduzej iloSci wody w przeciagu
okoto 20 minut. Waznem jest, by przed mo-
czeniem, to jest przed zarzuceniem do wody,
uwolni¢ skory od przylegajacej do nich soli.
Przez samo wytrzasanie sol ta bowiem nie zos-
taje usunieta calkowicie i w rezultacie utrud-
nia nast¢pujace po moczeniu wapnienie skér.

Niektorzy zalecajy dodanie do ostatniej
wody przy moczeniu (0,2 kg. na kazde 1000 1.
higu sodowego i s3 tego zdania, ze ulatwia to
przebieg wapnienia i jako koncowy produkt
daje skore pelniejszg.

Nalezy pamietaé, ze przed ostatnia woda
przy moczeniu, czy to skoér solonych, czy tez
suchych, gdy zostana one dostatecznie zmiek-
czone, powinny by¢ zylowane. Zylowanie to
ma na celu usunigcie zyl, przylegajacego miesa
i t. d.. Teraz dopiero skora nadaje si¢ do od-
bycia ostatniej kapieli, z ktérej wyjeta zostaje
i ulozong na boczku celem ociekniecia z wody.

Jezeli chodzi o proces wapnienia, to sto-
sowane sj roézne metody. Wszystkie one moga
daé¢  dobre rezultaty, o ile s3 pra-
widlowo przeprowadzone. Czas trwania pro-
cesu wapnienia zalezny jest nietylko od skladu
wapnic, ale od ich temperatury, od rodzaju
surowca, sposobu jego konserwacji i od tego,
czy produkowane maja by¢ waszledry sztyw-
nicjsze, czy tez elastyczniejsze do obuwia szy-
tego. FE 5 Ve
Wahania temperatury wapnic moga byé
utrzymane tylko w pewnych okreslonych gra-
nicach, a mianowicie najnizej 12 stopni C, naj-
wyzej 20 stopni C.. Temperatura ponizej 12
jak i powyzej 20 stopni jest szkodliwa, po-
niewaz w pierwszym wypadku skoéra pecznie-
je i debnieje, a co zatem idzie, dzialanie wap-
nicy jest ostabione, a w drugim wypadku dzia-
lanie wapnicy na substancje- skéry jest zbyt

przyspieszone. Pozatem w temperaturze po-
wyzej 20 stopni C bakterje, znajdujace sig w
starych wapnicach, znacznie intensywniej ata-
kujy skore, co powoduje duzy strate suvstan-
cji skérnej.

Naogof, im dluzszy jest okres trwania
wuapnienia, lem mieksze ale i luzniejsze otrzy-
mujemy skory. Wazng role odgrywa tu twar-
dos¢ wody, uzywanej do moczenia, wapnienia
i mycia skory. Przy fabrykacji skér podesz-

wowych im twardszi stosujemy wodeg, tem
szlywniejsze i twardsze otrzymujemy skory.
Chcae przy twardej wodzie otrzymaé¢ skory

elastyczne, mogace mie¢ zastosowanie do obu-
wia szylego, nalezy je po wapnieniu mniej lub
wiccej odwapnié. Przy migkkiej wodzie jest
takie odwsapnienie zbedne.

Postaramy si¢ w ogdélnych zarysach poda¢
zasadnicze sposoby wapnienia, stosowane przy
fabrykacji skér waszledrowych. Proces wap-
nienia moze sie¢ odbywa¢ w dolach wapiennych
lub bebnach. Niekiedy takze stosuje si¢ sposob
siarczkowauia (szwedowania) skoér od strony
wlosa, po ktérem nastgpuje wapnienie i to
przewaznie w bebnach. Rozmaite te sposoby
réznia  sie nietvlko technikg  wyko-
nania, ale czasem trwania tego procesu oraz
iloSciowemi roéznicami zuzywanych chemikalji
i starych wapnic.

Przy wapnieniu w dotach dobre i réwno-
mierne rezultaty daje stosowanie starych ply-
néw wapiennych, przez ktére przeszly juz jed-
na lub wiecej partyj skor. Bakterje, enzymy
oraz produkty rozpadu, znajdujace si¢ w ta-
kich wapnicach, dzialaja korzystnie na proces
wapnienia i odwlasiania. Skéra w takich wap-
nicach nie pecznieje zbytnio, co pozosta-
wia ja S$cista. Jednocze$nie wystepuje korzyst-
ne dzialanie na cebulki wloséw (w znaczeniu

zwolnienia wlosa od skéry) i na rozpuszcze-
nie substancji $Sluzowatej miedzywldkiennej
(mucyny).

Jednakze zbyt intensywne dzialanie bak-
teryj i produktéw rozpadu, czy to przez uzy-
wanie zbyt starych wzgl. zbyt uzywanych wap-
nic, czy to przez podwyiszong temperature,
czy wreszcie przez nadmierne przedluzenie
procesu wapnienia, moze doprowadzi¢ do
nadmiernego rozpuszczenia substancji skor-
nej, czyli do ,,przewapnienia®“ skér. Niezbed-
nem przcto dla osiagniecia dobrych wynikow
jest 'stosowanie takiego systemu, ktéryby
umozliwit rownomierne dzialanie wapnic na
wszystkie partje skor. Bakterje i produkty roz-
padu w starych wapnicach nie daja si¢ wy-
mierzyé¢ iloSciowo, nawet przy zastosowaniu
najnowszych S$rodkow analitycznych. Wiado-
mem jest jednak, ze im wiecej wapnica jest uzy-
wana do wapnienia wzgl. im wigcej partyj skoér
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przez le wapnice przeszio, tem wigcej bakteryj
i produktéw rozpadu wapnica ta zawiera i tem
niebezpiecznie jsza jest dla skor w niej wapnio-
nych. Jedyne, co daje moznos$é¢ otrzymania
pewnych okreslonych linij pracy, jest regular-
nosé, o ktorej jest mowa ponizej.

Jako pierwszy warunek tej regularnosci
jest to, zeby bra¢ do roboty zawsze partje skor
jednej i tej samej wagi. Nawiasem mowiac, to
waga ta jest brana zwykle ze skoér solonych,
wytrza$nietych z soli po oberznigciu rogoéow i
innych zb¢dnych cze$ci.

Do wapnienia skor
wane sg m. inn. t. zw.
lub ,,trzydolowe‘, ktore oparte sa na bardzo
starych zasadach. P’radziadowie nasi w gar-
barstwie, Kktoérzy nie byli ani chemikami ani
bakterjologami, z wlasnego dos$wiadczenia
zrozumicli korzystne dzialanie starych wap-
nic. Na tych doswiadczeniach oparte sg wspom-
niane systemy dwu- wzgl. trzy - dolowy.
Pracowali oni temi sposobami, kto-
re  stosujemy dzisiaj, - z ta tylko roz-
nica, ze nie stosowano siarczku sodu lub in-

“nych srodkéw przyspieszajacych proces wap-
nicnia, & wapnice sporzadzano tylko z wapna.

Przy systemie dwudolowym wkiada sie
skory do wapnicy, przez ktora jedna partja
skor juz przeszia, bez zadnego dodawania che-
mikalij wzmacniajyjcych. Wzmacnianie stosuje
si¢ najwyzej przy bardzo grubych i twardych
gatunkach surowca, a to w ilosci 0,5 do 1%
siarczku sodu. Skory pozostawia sie w dole, co
dziennie przebicrajge (szlagowanie), tak dlugo,
dopodki wlos nie da-si¢ z nich dobrze usungé;
trwa to zazwyczaj od 3 do 5 dni. Po tym cza-

* sie przerzuca sie skory do drugiego dotu wa-
piennego ze Swiezo nastawiony wapnicy, skla-
dajaca sie (liczac od wagi solonych skér) z:

400% ogolnej ilosci wapnicy

129, wapna

0,5-1% siarczku sodu (w zaleznoSci do su-
rowea).

W wapnicy tej skory pozostajy, w zalezno-
§ci od charakteru i pochodzenia surowca, 2 do
4 dni. Wapnica ta, po wyjeciu pierwszej partji.
stluzy jako pierwsza wapnica do nast¢pnej par-
tji. o wyjeciu tej drugiej partji z tej dwa razy
uzywanej wapnicy, ddl sie zupelnie oczyszcza
isagh)

Przy systemie trzydolowyin, daje sie mo-
czone i mozliwie ociekniete skoéry do dotu
wapienncgo, przez ktory przeszly juz poprzed-
nio dwic partje skér, dodajac przytem 1%
siarczku sodu oraz 3% wapna. Po 3 dniach,
przy codziennem przebieraniu skoér, przerzuca
sie je do dotu, przez ktéry przeszta juz jedna
partja skor, bez zadnego przytem dodawania
chemikalij wzmacniajacych, a po dalszych .2
dniach przerzuca sie skory do trzeciej wapnicy
w trzecim dole. Wapnica jest w tym trzecim
dole przyrzadzona tak, jak wyzej podano przy
systemie dwudolowym. Tu pozostajg skéry 2
do 4 dni. Nastepna partja skér wapniona jest
3 dni w dole, z ktorego wyszty poprzednio dwie
partje, przerzuca si¢ na dwa dni do dolu, w

waszledrowych uzy-
systemy ,, dwudolowe"*

= d
> ey

PO

ktorym wapniona byla jedna partja i potem
idzie do Swiezej wapnicy. Po kazdem przejsciu
partji skor kolejno przez wspomniane trzy
wapnice, najstarsza wapnica zostaje wylana i
Swieza wapnica przyrzigdzona.

Te systemy wapnienia dajy naogol dosé
clastyczne 1 pefne skory, jednak  COKol-
wick luznawe. wada ta jeanak daje sie usungé
umiejetnem garbowaniem i w ten sposob osiy-
ga si¢ dobry fabrykat.

Lhcge jednak osiggngé skore mniej elas
tyczng, stosowac nalezy iine systemy wapnienia,
bez uzywania starych wapnic. S>3y to metoay
znaczme szybsze, oparte na dziataniu tyiko
Swiezych i1 mocnych (mocno alkalicznych)
wapnic.

Jeden z tych sposobow polega na siarczko-
waniu (szwedowaniu) SKOr 1 nast¢pnem obra-
bianiu w bebnie. Przeprowadzony on jest jak
nast¢puje: Szczotkuje si¢ skory rownomiernic
od strony wiosia papky siarczkowy (szwedq),
sktadajacy sie z 3 czgSci wagowych wapna, 1
czesSci siarczku sodu (siarczyku) i wody w ta-
kiej ilosci, aby papka ta wykazala gestoS¢ 25
stopni Beaume (przy temperaturze papki 20/2z
stopni C). Po nasiarczkowaniu sklada si¢ kazd:
skore nawpot licem do wewngtrz w niewysokie
kopce (po 10 sztuk), gdzie leza 5 do 7 godzin.
Nastepnie daje si¢ je do bebna wlosem na zew-
ngrz z matfy iloscia wody o temepraturze 20
stopni C. i obraca si¢ przy zamknigetej pokry-
wic okolo 15 minut. Przez wzajemne tarcie
skér w bebnie lico jest zwolnione z wlosia. ’o
uplywie lego czasu zdejmuje si¢ pokrywe, na-
kiada pokrywe kratkowany, wpuszcza sie do
b¢bna  wode 20 stopni C. i puszcza beben
ze skorami i biezgcy wody w ruch, tak aby
woda jednoczes$nie wyciekala przez kratkowa-
ny pokrywe (woda biezaca). W ten sposob my-
Je sie skory 20 minut. Wymyte skory daje sie
do uprzednio przyszykowanej wapnicy, zawie-
rajycej 4009 wody i 5% wapna, gdzie pozosta-
ja przy codziennem przebieraniu od 3 do 5 dni.

Przy nicktérych tego rodzaju systemach
zalecanem bywa uzywanie tej samej wapnicy
do nastgpnych w identyczny sposob siarczko-
wanych i mytych skor, dodajac tylko 3% wap-
na, dopelniajage naturalnie brakujacy plyn
wapienny do 400% (liczac od wagi skor). Do-
danie tego wapna od$wieza takg uzywana juz
raz lub wielokrotnie wapnice. Sposéb ten jest
nawet bardzo zalecany, gdyz, jak juz poprzed
nio powiedzianem bylo, dziatanie bakteryj i en-
zymow, ktorc zawsze znajduja sie w uzywanych
wapnicach, jest przez to dodawanic Wwapna
znacznie  zmniejszone, a pozostaja produkty
rozpadu, ktére wpltywaja korzystnie na petno$¢
skor i wstrzymuja nadmierne a szkodliwe pecz-
nienie ich. Wprawdzie takie wapnice mozna
uzywac¢ bardzo dlugo i oszczedza sie tem wiele
pracy w zwiazku z wylewaniem starych i na-
stawianiem $wiezych wapnic, jednak sa pewne
granice tych mozliwosci. Mianowicie, dot za-
nieczyszcza si¢ mechanicznie i wapnica staje
sig¢ coraz gestsza. .

D. c. n.

< L 4 1y
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Rozwdij

Wowezas, gdy zapotrzebowanie i popyt
na futro luksusowe nie bylo jeszcze tak
znaczne, ku$nierz sam sobie garbowat i wykan-
czal skorki futerkowe, gdyz nie wymagano
wtedy takiej starannosci i troskliwo$ci w robo-
cie, jak obecnie. Z wzrastajacym jednak popy-
tem na luksusowa konfekcje futrzang, kusnie-
rze zaczeli sie interesowaé udoskonaleniem
swych wyrobéw i w ten sposob powstaly pier-
wsze garbarnie, farbiarnie i wykonczalnie futer
zagranicy. Z coraz zwiekszajagcym sie¢ popytem
rosly takZe wymagania w kierunku uzyskania
lepszych wyrobow, za ktdre placono znacznie
drozej.

Poczatek rozwoju tej nowej ery przemystu
futrzarskiego, a w szczegdlnos$ci w kierunku pra-
cy nad imitacjami ze skorek kréliczych, byty za-
poczatkowane we Francji, gdzie do dnia dzisiej-
szego hoduja najpigkniejsze rasy krolikow.
Przed 70—80 laty wyro6b ten znany byt wylacz-
nie we Francji, nast¢pnie przeszedt poza Ren,
gdzie kilka firm zajmuje si¢ ta galezia wytwor-
czoSci.

W roku 1840 pojawily sie w Lipsku pier-
wsze' farbiarnie futer. W roku 1860—1870 osia-
gnirto nadzwyczajne postepy w farbowaniu fu-
ter, dzigki Zywemu zainteresowaniu si¢ chemi-
kow ta galezia przemystu.

W ten spos6b rozwijal sie stopniowo prze-
myst futrzarski. W dobie terazniejszej jest ten
przemys! czysto fabryczny, ktéry dzieli sie na-
wet na rézne galezie.

Do pewnego czasu Lipsk byl najwiekszym
osrodkiem tego przemystu, jednak wskutek sze-
roko rozpowszechnionego bojkotu Lipsk zajst
drugorzedne miejsce. W ostatnich dziesiecio-
leciach  powstaly zaklady futrzarskie w
Austrji i Czechoslowacji, znajdujace  si¢
juz dzi§ na wysokim poziomie. Znane s3 takie
pierwszorzedne wyroby francuskie, ktére bar-
dzo korzystnie rywalizuja z rynkiem lipskim.

Wymagania konsumentéw co do garbowa
nia, farbowania i wykonczania futer sa tak du-
ze, ze wyrabiajacy je musi posiadaé wiele wia-
domoscei teoretycznych i doSwiadczenia prak-
tycznego.

Nakre§limy tu w krétkich slowach zdoby-
cze techniki futrzarskiej, jakie obecnie posiada-
my.

Moczenie surowych skérek przed garbowa-
niem odbywa si¢ w jaknajkrétszym czasie, dzie-
ki réznym specjalnym Srodkom dodawanym do
wody, tak, ze niema d>bawy o ewentualne szko-
dliwe dzialania na skdre z powodu diugiego mo-
ceznia.

Niestrudzony zmysl badania udoskonalit
narzedzia i maszyny i, gdzie tylko byto to mozli-
we, zastapil prace reszng sila mechaniczing.

Zamiast stolnicy kusnierskiej posiadamy

przemyslu

futrzarskiego

dzi$ maszyne do czyszczenia skory z wilbkien
migsnych, do $cinania 1 wyréwnania grubszych
skor.

Do mycia skorek budowane sg obecnie spe-
cjalne bebny druciane, kadzie mechaniczne do
.umartwiania wloséw, bajcowania, farbowania
i garbowania, wiréwki (centryfugi) do usuwa-
nia wilgoci ze sk6r po moczeniu, barwieniu
i t. d. — wszystko to odbywa sie napedem me-
chanicznym. A

Zamiast obrabiania gotowych garbowanych
lub farbowanych futer w prymitywnych, recz-
nie obracanych beczkach z goracym piaskiem.
uzywamy specjalnie do tego celu budowanych
mechanicznych bebnow z trocinami, ogrzewa-
nych elektrycznos$cig. :

Zamiast recznego wytrzepywania i oczysz-
czenia futer po obrabianiu piaskiem lub troci-
nami, wykonuje sie¢ to dzi§ za pomoca specjal-
nych mechanicznych wytrzasaczy i trzepaczy
oraz do tego celu zbudowanych bebnéw.

Najréznorodniejsze maszyny do strzyzenia.
epilacji, sziifierki i inne, w potaczeniu z nowo-
czesnemi metodami wyprawy (garbowanie
piklowe, chromowe lub specjalnemi prepara-
tami patentowanemi, zaprawa Dixima), oraz
barwienia i blichowania, umozliwiaja wyroéb
najwspanialszych imitacyj. Tak np. z tanich
skorek kroliczych wyrabia sie imitacje futer
wydry, szynszyli, bobra i t. d., przy jednoczes-
nem uzyskaniu skéry ciagliwej, jedrnej, elas-
tycznej i lekkiej.

Skorki o wlosie kretym, jak réine odmiany
skorek jagnigcych, przerabia sie¢ za pomocy spe-
cjalnych maszyn na futra puszyste, — skérki
za$ o wlosie prostym sztucznie sa krecone na
imitacje karakuléow.

Najnowsze suszarnie szafowe, ogrzewane
za pomocy pary lub elektrycznosci, w ktérych
zuzyte cieple powietrze automatycznie jest od-
suszane i powtoérnie uzywane, pozwalaja na
szybkie i jednostajne suszenie skérek; wywiera
to jaknajlepszy wplyw na dobro¢ produkows-
nych futer.

Nowoczesne fabryki wyrobéw futrzanych
posiadaja w swych salach fabrycznych wenty-
latory i ekshaustory w celu wchianiania szkodli-
wego dla pluc kurzu, wytwarzajacego sie przy
rozlicznych czynno$ciach zwigzanych z prze-
robka futer i w ten spos6b stanowia ochrone
zdrowia calej rzeszy robotnikéw.

Rozwéj przemystu barwienia futer stoi
obecnie na bardzo wysokim poziomie. Najnow-
sze barwniki oxydacyjne, pozwalaja zabarwié
kazde futro na dowolny odcien i kolor, badz to
przez zanurzanie, lub tez przez szczotkowanie,
pedzlowanie (koncowanie), przy osiagnieciu ab-
solutnie trwalych barw; oczywiscie koniecznem
jest umiejetne stosowanie tych barwnikéw.
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W ostatnich latach osiggnielo nader dobre
wyniki barwienia futer sposobem rozpylam:u
rozczynu barwnika specjalnym aparatem roz-
pylajacym, wiec juz nie recznie, szczotka lub
pedzlem, lecz mechanicznie, co umozliwia bar-
wienie wlosa na bardzo subtelne odcienie.

Najnowsze $rodki blichowania (odbarwia-
nia) wlosa, bez szkodliwych dla niego skutkow,
utatwiaja wytwarzanie imitacji wyzszego gatun-
ka jak np. futra lisow.

Przy pomocy najrozmaitszych chemika-
lji, srodkéw natluszczajacych i pcmocniczych
mozna nadawac¢ skorze zadany elastycznosé i
ciggliwog¢é, a wlosom polysk i zycie.

Ostatnio wynaleziono nowy sposob wypri-
wiania_ futer t. zw. wyprawa ,protoformowa®,
ktora na dlugi okres czasu chroni futro od ztego
dzialania moli.

Takze i1 kuSnierz przyczynia si¢ swem fa-
cliowein doswiadczeniem, przy pomocy Nowo-
czesnych narzedzi i maszyn do tego, Ze tanie
fuiro moze robi¢ wrazenie gustownego i kosz
townego.

Zaznaczy¢ jeszcze nalezy, ze wielkie poste-
py zrobione sg w réznych krajach przy hodowli
roznych dzikich zwierzat o kosztownym futrze.
Poczynione zostaly takie w réznych krajach
proby wyhodowania przez krzyzowanic kroli-
kow o futrze zblizonym do futer szlachetnych
galunkow. Tak np. udalo si¢ pewnemu hodow-

cy krolikow we Irancji wyhodowaé gatunek
krélika o futrze podobnem do drogocennegv

futra sobola. —
4 2 o]

PRZYGOTOWANIE SUROWYCH SKOREK DO
GARBOWANIA (WYPRAWY)

Poniewaz surowe skorki futerkowe dostar-

czane .s3 przewaznie w stanie suchym, nalezy
wiec je w pierwszym rzedzie przez moczenie
doprowadzi¢ mozliwie do tego stopnia miek-
kosci, jaka posiadaly w stanie $wiezym po
$ciagnigciu ze zwierzgcia. Fachowo wyrazajac
sie, skéra musi by¢ miesista. Zaznaczy¢ nalezy,
ze tluste odcinki skory trudniej migkng, przeto
powinny podlega¢ intensywnicjszej obrobce
mechanicznej. Moczenie nalezy przeprowadza¢
w wodzie mozliwie migkkiej; jezeli zaS woda
jest twarda, to wskazanem jest odpowiednio
zmiekczyé ja. Operacja moczenia surowych
skérek jest jednak potaczona z najwiekszem:
niebezpieczenstwem dla futra. Dopoki skora
byla sucha, dopéty nie zachodzita obawa roz-
kiadu, z,chwila jednak zetkniecia sie skorki z
wilgocia, zachodzi juz mozliwos¢ wytworzenia
sie procesu gnicia. Powstajy wowczas bakterje,
ktore nader. szybke niszcza substancje skory,
co powoduje, ze wlos, nie majyc zdrowego pod-
loza, zaczyna wypadaé, lub slabo trzyma sig
skéry. Wiadomem jest, ze im brudniejsza i
cieplejsza jest woda uzywana do moczenia, tem
pradzej zachodzi proces gnicia. Niemniej nie-

nie przyjmuje ona odpowiednio garbnikow i
pozostaje w wyniku sztywna i nieciagliwa, «
wiec niedostatecznie wygarbowana.

Zmiekczenie skory podczas moczenia przy-
$piesza si¢ mechaniczng obrébka, jak obrabia-
nie na stolnicy kusnierskiej lub na maszynie
do $cinania.

Moczenie skorek suchych w wodzie trwa
zwykle od 12 do 36 godzin, zaleznie od twai-
dosci skéry i temperatury uzywanej do tego
wody. Réwniez i pora roku odgrywa tu rolg;
w lecie miekny skory szybeiej niz w zimie.
Zawsze jednak nalezy bacznie uwazaé, aby nie
ostabi¢ zbytnio spoistosci wlosa z substancj:
skding.

Sposob, w jaki skorki futerkowe byly su-
szone, ma takze wplyw na czas moczenia, gdyz
skorki, ktore bylty suszone powoli, w umiarko-
wanej temperaturze, miekna szybciej, niz futra
suszone gwaltownie na stoncu. Dostateczne mo-
czenie skory poznaje sie po jej przejrzystosSci
i migkkosci. .

Niektorzy zalecaja przy moczeniu czesty
zmian¢ wody i dodawanie do niej po kazdej
zmianie niece kwasu karbolowego. Mozna tez
przeprowadza¢ moczenie w dwu wodach o
temperaturze 18 stopni C., dodajac do kazde
z nich 5% soli kuchennej (w stosunku do iloSci
wody). SOl posiada nietylko wlasno$¢ konser-
wacji i réwnoczesnego zabezpieczenia od gni-
cia, ale rowniez przyspiesza zmiekczenie. W
tym wypadku nadmierne moczenie nie jest nie-

bezpiccznem, gdyz s6l kuchenna wzgl. kwas
kacbolowy zabezpiecza substancje skéry od
guicia,

Surowe skorki futerkowe, ktore nie bytly
suszone, lecz konserwowane przez solenie, wy-
magaja znacznie mniejszego moczenia.

Po wyjeciu z pierwszej wody nalezy skore
oskrobaé¢ na stolnicy ku$nierskiej naostrzonym
nozem. Robotnik, wykonujacy te prace, musi
posiada¢ odpowiednie do$wiadczenie i rutyne,
musi on pracowaé szybko i nie wolno mu zaci-
naé skoéry. Robota ta wymaga nadzwyczajnej
zreczno$ei i wprawy; nalezy przytem uwazacé,
aby wszelkie przylegajace do mizdry czeSci
miesa i dolna warstwa skéry (mizdra) zostaly
usuniete, baczac przytem, by wlasciwa skora
nie zostala uszkodzona. Nastepnie skorka prze
chodzi powtérnie do czystej wody, az do jej zu-
pelnego zmickezenia.

Kuénierz zwraca specjalna uwage na ciag-
liwoéé skory futer; skéra musi sie daé¢ w reku
naciagaé¢ we wszystkich kierunkach, podobnic
jak skora na rekawiczki. Dla osiagniecia tego
przedewszystkiem sama skora futra winna byé
cienka. Futra o grubej skorze muszg zatem byé
falcowane (Scinane) recznie, lub na specjalnie
do tych celow przeznaczonej maszynie. Maszy-
na la, przy odpowiedniem nastawieniu, Scina i
wyrownywa grubo$é catej skory.

bezpiecznem jest nadmierne moczenie. Jezeli S.
za§ skorka jest niedostatecznie odmoczona, to D. c. n.
mamassmmms ,,P. G.-T.“ jest nieodlacznym pismem garbarza

L—_—_‘,,
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Maszyny, urzadzenia |

MASZYNY DO 2ZYLOWANIA 1 MIZDROWANIA

I

Walec nozowy posiada na swej osi  koto
rozpedowe, ktére powoduje réwnomierny bicg
tegoz, usuwa drgania jego w czasie pracy, a
lem samem powoduje czyste wykonanic ro-
boty.

Aparat do szlifowania walca nozowego po-
lozony jest z tylu maszyny. Poruszany zapomo-
ca recznej korby, lub tez mechanicznie, posuwa
si¢ wzdluz wspomnianego walca. Ostrzenie od-
bywa sie podczas pelnego ruchu walea nozo-
wego.

Do ostrzenia stosuje sie kamienie stojace
i obrotowe. Stojacy kamien szmerglowy ma
forme cegictki, przy szlifowaniu kamien ten
zostaje przysuniety do znajdujacego sic w ru-
chu walca nozowego i w ten sposéb szlifuje
jego noze.

Obrotowe szlifierki maja tarcz¢ szmerglo-
wa okragly, osadzong na osi motorka elektrycz-
nego, obracajacego ja w odwrotnym kierunku
do walca nozowego. Kamienie, lub tarcze
szmerglowe powinny posiada¢ odpowiednia
twardo§é, aby nie zapychaly si¢ (szlichtowaly)
podczas ostrzenia.

W poprzednim numerze opisang byta ma-
szyna do mizdrowania wzgl. Zylowania lek-
kiego typu.

Stuzy ona przewaznie do obréobki skor lek
kich: cielecych, kozich i baranich.

Do obrébki skér ciezkich stosuje si¢ ma-
szyny przewazinie o trzech walcach transporto-
wych, z ktorveh jeden przyciskowy gumowy, a
dwa pozostale wyvkonane sa z lanego lub ku-
tego zelaza i majg powierzchnie ryflowana,
stuzaca do lepszego wytransportowania skory.

Maszyny te wykonywane s w szeroko-
$ciach (t. j dlugosé walcow) 2100, 2700 i 3200
mm., podczas gdy maszyny opisane poprzednio
(do skér lekkich) maja szerokoS¢ 1300 i
1800 mm.

PoniewaZ na duzych maszynach obrabiane

sq skory o duzej powierzehni, sita przycisku
walca nozowego, wvwierana na skére w od-
wrotnym kierunku do jej ruchu, jest tak po-
kazna, 7e nie wystarcza silta transportowa

dwoch walcow: stosuje si¢ przeto walec trans-
portowy dodatkowy, aby w ten sposéh przezwy-
ciezvé sile walca nozowego, dzialajacego w od-
wrotnym kierunku.

’ Obok podany schemat trzywalcowej ma-
szviiy do mizdrowania, wzgl. zylowania, daje
obraz polozenia walecéw przed i w czasie pra-

Polozenie waleéw w czasie pracy

A—-walec nozowy; B—walec gumowy przy-
ciskowy; G - D — walce transportowe zelazne.
Na specjalng uwage zasluguje maszyna o

I-sza Krajowa Wytwérnia Planimetrow

do pomiarn powierzchni skor '
BR. RYBINSKI
Warszawa-Praga, ul, Stzelecka 44/6
I Odnawianie legalizacji i naprawa planimetréow l

Zaloz. w r. 1919

H.WIE“ERWal‘Szawa,

ul. Zlota 28 tel. 6-89-38 .

Nowe i uzywane maszyny garbarskie
m. inn. ,Altera®, plyty deseniowe, czesci
maszyn

konkurencyjne

Ceny

Wytwérnia maszyn garbarskich
i futrzarskich

I haic WARZSAWA
[ ]

Gesia 81. tel. 11-59-82
Wyrabia: Falcmaszyny,"§fRekmaszyny,
Glancmaszyny, Altermaszyny, Platerma-
szyny, Szlifierki i Krauzmaszyny do skor

migkkich
twardych

i
’ ‘ oraz wszel-
kiecokucia
do bebnow
k.

i remonty ,
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walcu pneumatycznym. Gumowy walec przy-
ciskowy wyvizej opisanych maszyn, chociaZ
elastyczny, jednakie niedostatecznic, aby zni-

welowa¢ roznice gruboSci grzbietu i bokow
wzglednie pachwin ciezkiej skory (krowiej).
Przy mocnem przyblizeniu walca nozowego
moze nastypi¢ uszkodzenie skéry, natomiast

przy oddaleniu walca nozowego od walca gu-
mowego, boki i pachwiny zostajy nienalezycie
obrobione.

W innych konstrukcjach maszyn zastoso-
wany jest wal bardziej elastyczny, t. zw. wal
pneumatyczny. Jest on napeliony, podobnie
jak opona samochodowa, powietrzem, tltoczo-
nem przez specjalny kompresor. Regulacja
ciSnienia w walcu odbywa sie zapomocy urzy-
dzenia wentylowego.

Poloienie waleow

w czasie pracy

Obok podany schemat trzywalcowej ma-

szyny pneumatycznej daje obraz polozenia
walcéw przed i w czasie pracy. A. — walec no-
zowy, B.-C.-D. — walce transportowe, P. —
walec pneumatyczny, S. — skéra. Powietrze

znajdujace sie¢ w walcu ustepuje pod naporem
grubszego grzbictu i rozchodzi si¢ w calej
przestrzeni walca. W ten sposéb otrzymuje sie
na calej obrabianej powierzchni réwnomierne
ci$énienie, a tem samem jednakowg obrdbke
grzbietu, bokow i pachwin.

Do dalszego uréwnomiernienia pracy ma-
szyny stuzy aparat odcigzajagcy. W momencie

gdy gruby kark przechodzi przez maszyne,
mozna zapomoci hebla aparatu odciazajacego
powiekszy¢ odstep miedzy walcem nozowym
a przyciskowym. Unika sie w ten sposéb zbyt-
niego obciyzenia maszyny i motoru i umozli-
wia réwnomierne mizdrowanie wzgl. zylowa-
nic calej skory.

Nicktore konstrukcje maszyn posiadaja
walec pneumalyczny, inne za$ poduszke pneu
matyvezna. Roéznica polega na tem, 7ze walec
pnecumatyczny obraca sie i jednocze$nie poma-
ga walcom transportowym do wyciggania sko-
rv spod walca nozowego; poduszka za$ pneu-
matyczna wywiera tylko ucisk, a wytranspor-
towanie skéry pozostawia calkowicie walcom
transportowym. Poduszka pneumatyczna, z po-
wodu braku ruchu obrotowego, powoduje
wiekszy opér skory przy wytransportowaniu,
niz obracajacy sie walec pneumatyczny.

Wydajnos¢ tych maszyn, zaleznie od ich
wielko$ci, jest. obliczajac na 8 godzin pracy,
nastepujaca: Skor cielecych 1200, kipsow i t.p.
ca. 600, bydlecych ca. 250 szt.. Zuzycie sily tych
maszvn, w zaleznosci od ich wielkosci, — 4-20
K. M.

Dla obslugi przy skoérach cielecych, ko-
zich, baranich, ewent. kipséw wystarcza jedna
osoba; przy skérach bydlecych dwie osoby.

Przy maszynach, obslugiwanvch przez 2
osoby, znajduje sie specjalne urzadzenie, unie-
motzliwiajace jednemu z nich puszczenie ma-
szviny przy pomocy pedalu, podczas gdy drugi
wvrownuje jeszeze faldy na skérze. Urzydzenie
dodatkowego pedalu jest w ten sposéb skon-
struowane, ze zaden z obstugujacych nie moze
sam wlaczvé maszyny, do czego koniecznem
jesl przycisniecie obydwd6ch pedalow.

Nie od rzeczy bedzie oméwienie szkod. ja-
kie moga powstaé na skérze wskutek niepra-
widlowej obshugi i1 zlego wyregulowania ma-
szvny, jak rowniez nieodpowiedniego przygo-
towania skory.

Uszkodzenia moga byé nastepujace: pod-
rzynki, wyrwy, przedziurawienia, uszkodzenia
lica, nadmierne zdejmowanie substancji skor-
ncj, lub odwrotnie, pozostawianie niemizdrowa-
nvch miejsc.

Podrzynki i wyrwy spowodowane' sa prze-
waznie przez faldy w skorze, przez nienalezyte
wvprostowanie tychze podczas ukladania ské-
ry na walcu transportowym. Aby zapobiedi
'tego rodzaju uszkodzeniom, nalezy w pierw-
szyvm rzedzie zwrécié uwage na to, aby skéry
byly dobrze moczone i okantowane. Pozatem
przyv nakladaniu skéry na walec transportowy
uwazaé nalezy, aby nie bylo fald i aby na wal-
cu przyciskowym pod skéra (od strony lica
nic bylo zadnych obcych twardych cial.

Przedziurawienia i uszkodzenia lica moga
byé spowodowane przez  zbytnie moczenie
skor, lub tez z powodu tepych nozy.

D.c. n
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= Przeglad prasy i sprawy gospodartze ==

WALNE ZEBRANIE MIEDZYNARODOWEGO
ZWIAZKU TECHNIKOW PRZEMYSLU SKOR-
NEGO W BPUKSELI

W miesiacu wrze$niu, w dniach od 1-go
do 6-go, odbylo sie walne zebranie (zjazd) wy-
zej wymienionego zwigzku lacznie z czlonkami
zwigzku ,International Society of Leather Tra-
des Chemisls“. Ze wzgledu na wysoce war-
toSciowa prace wspomnianych organizacyj, po-
Swigcawy zebraniu temu kilka stow.

Na tegorocznym zjezdzie reprezentowa-
nych bylo 17 narodowosci w ogdlnej liczbice
137 uczestnikow. Warto zapoznaé sie¢ ze sposo-
bem pracy, jaki obraly te zwigzki na polu roz-
svoju garbarstwa i chemji garbarskiej. Cala
praca podzielona jest na liczne komisje, ktore
obieraja sobie za cel rozwigzanie albo tez
mozliwie najdokladniejsze objasnienie tego lub
innego problemu. Komisje te pracujy w réznych
krajach i oSrodkach przy pomocy calego szerc-
gu zaktadéw naukowych, garbarn i t. p.. Co
dwa lata odbywa sie podobnie jak w roku bie-
zacym walne zcbranie, na ktérem poszczegélni
cztonkowie zdajy sprawozdanie z prowadzo-
nych przez siebie prac, jak rdéwniez dyskuto-
wane sq3 w tym czasie osiggniete wyniki.

W ten spusob nauka garbarska uzyskuje
zarowno teorctycznie jak i praktycznie coraz
to nowe zdobycze.

Nalezy nadmieni¢, ze w roku biezacym
poraz pierwszy Polska wystala swego repre-
zentanta w osobie p. dr. inz. Arno Dachsa. De-
legat ten, wystepujacy z ramienia Polskiego
Kota Chemikow Garbarzy, doznal bardzo ser-
decznego przyjecia i bral czynny udzial w ca-
lvm szeregu prac kongresowych.

W roku biezacym omawiane byly m. in.
tematy jak kombinacyjne garbowanie chro-
mem i garbnikami ro$linnemi, wady i uszko-
dzenia skér garbowanych ro$linnie, problemy
suszenia skor, ocena dobroci skér drogy mikro-
skopowa i caly szereg innych.

Po wystuchaniu przeméwien, uczestnicy
zjazdu, w glebokiem (zrozumieniu wyniktych
z niego korzysci, zdecydowali ustalié¢ termin
nastepnego zebrania na-rok 1937 do Kopenhagi.

0O 2AMOWIENIACH WLOSKICH W POLSCE
Jak podaja zagraniczne pisma fachowe,
do Polski w drugiej polowie pazdziernika wply-
nely zapytania o dostawe 300,000 par butéw
dla wojsk wloskich. Rzekomo przy badaniu
mozliwosci wykonania. tego zaméwienia JIzba
Handlowa stwierdzila, Ze ze wzgledu na kom-
pletny brak surowca, ktory zostal catkowicie
eksportowany do Wtloch, zaméwienic to nie
moze byé wykonane.
Cokolwiek inaczej wyglada ta wiadomo$é
w oS$wietleniu ,,I. K. C.“. Pismo to w dodatku
p. t. ,,Kurjer Gospodarczy* podaje, ze
»Ostatnio nadeszly zapytania o dosta-

wy obuwia dla wojska wloskiego w
iloSci 300 tysiecy par. Przemysl obu-
wiany nie zainteresowal si¢ bardzo zy-
wo tg dostawg, poniewaz zbyt wiele
szczegotéw bylo niewyjasnionych, by
zupelnie realnie traktowaé to zapyta-
nie. W przedwstepnych badaniach
istniejacych mozliwos$ci okazalo sie
jednak, ze gdyby garbarnie wywiozly
do Wloch posiadane zapasy skor gar-
bowanych, o dostawach obuwia nie
bedzie juz mozna mysle¢ z braku su-
rowea‘“,

OD CEECHU ZRZESZONYCH GARBARZY

Cech Zrzeszonych Garbarzy m. st. War-
szawy przypomina zainteresowanym czeladni-
kom garbarskim, 7e z dniem 31-go grudnia
1935 r. uptywa termin skladania ulgowych eg-
zaminow czeladniczych. Do wspomnianego ter
minu przystgpi¢ moga do egzaminu czeladni-
czego, m. in. wszyscy ci czeladnicy, ktorzy nie
ukonczyli szkoly doksztalcajacej zawodowej.

a8

ZAOSTRZONA KONTROLA NIELEGALNYCH
WARSZTATOW RZEMIESLNICZYCH
Niektorzy wojewodowie wystosowali okol-

niki do starostw i do prezydentéw miast wy-

dzielonych w sprawie nielegalnych warsztatow
rzemieslniczych. Wojewodowie polecajy, by

Scisle sprawdzano legalnosé istniejacych war-

sztatow i by okazywano pelne poparcie osobom

upowaznionym przez Izby Rzemieslnicze do

kontroli nielegalnych warsztatow.
an

STRAJK W GARBARNI Z OKUPACJA

W garbarni Blimbauma w Wolominie pod
(Warszawa 23 robotnik6w oglosilo strajk po-
laczony z okupacja fabryki. Strajk- ten wy-
buchl wskutek wyméwienia pracy i zatrzyma-
nia garbarni. Robotnicy domagali si¢ u pra-
codawcy powrotnego przyjecia do pracy i uru-
chomienia fabryki, co zostalo pomyS$lnie za.
latwione na konferencji w inspektoracie pracy.
Strajk zlikwidowano wiec na drodze polubow-
nej, a garbarnia bedzie czynna od 1-go grud-
nia.

=)
DAMSKIE KAPELUSZE ZE
SKIEJ

Po zastosowaniu i wprowadzeniu w meode
skory Swinskiej do wyrebu rekawiczek, tore-
bek damskich, paskéw, kolnierzykéw i t. p., Pa-
ryz wprowadzil mode¢ na biezycy sezon-zimowy
damskichy kapeluszy ze skéry §winskiej. Kape:
lusze z takiej skéry sa podobno bardzo prak-
tyczne w noszeniu, nie zmieniajy ksztattu i sa
bardzo odporne na réine nicpogody. Jako
ozdobe do takich kapelusikéw modniarze za-
stosowali zgby dzikow i preparowang szczecine
w pekach.

SKORY ' SWiN-
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LONDYN O NOWEJ MODZIE OBUWIANLEJ

W zwigzku z targami skérniczo-obuwia-
nemi w Londynie, l\rqzy Opll]_]d, ze zblizajaca
sic moda na obuwie opieraé¢ sie bedzic giownic
na doborze koloréw skor. Oczekiwane jest za-
polrzebowanie na obuwie w rozmaitych kolo-
rach. Stoi to w Scistym zwigzku z daznoscia
Swiata kobiecego do noszenia obuwia w bar-
\\ach uzgodmonych z barwami sukien i palt.

Spccjalnie wyréznione maja by¢ kolory: nie-
bieski w roznych odcieniach, zielony, bez i
jasno z6tty zamsz. Modne maja byé rowniez
wieczorowe pantofle z pior, ktore sa nowosciz
nadchodzacego sezonu. Sensacja dnia i szlagie-
rem zimowej mody bheda oryginalne sandaly
abisyiiskie. Na te ostatnie oczekiwany jest bar-
dzo duzy zbyt.

RYNEK SKOR ZAMORSKICH

Firma Staudt Co., Buenos Aires, przez swe

go przedstawiciela w Gdansku (E. Mecklenburg
przesyla nam nastepujyce sprawozdanie :

Tendencia na rynku skér w La Plata po
psze jiciowym oslabieniu znéw wzmocnila sie.
Podwyzszone ceny nie ustabilizowaly sie, gdyz
zauwazy¢ dalo sie powstrzymanie od kupna. Za
skory wolowe (Buenos Aires) placono przed ty-
godniem 381!/s, w ostatnim tygodniu 38%s pezo
zlotych za 100 kg., co odpowiada cenie 67[s za
Ib.. Ze wzgledu na stabe zakupy ze strony sta-
tych odbiorcéw, zrobiona byta tranzakcja z Rosja,
ktérej sprzedano partie skor wolowyoh Typfrig,
a 7-go b. m. 8000 skér wotowych Buenos Aires
Frigorifico w wadze 241/2 kg. po cenie 6%/s d..

Ceny ksztaltuja si¢ mniej wiecej nastepu-
jace ! 5
6!/16—6°/,
5" 16— 6/1

Frigorifico La Blanca
3 Sansiena Rej.

Montewideo 27 kg. 7'/2
lypfrlg Salta 31-32 kg. 7R
»  Tucuman 29-30 kg. 6'/s

» Rosario 26-27 kg. 63/s
Paraguay Superiores 28-29 kg. 4%
Suche Rio Grande 10-11 kg. 81/a
Suchosolone Peru Eten 15 kg. 61/4

cesposcpas

Suche Bahia 9-11 kg. 7 /s—8
Santa Cruz  28-31 kg. 4 d.
(==

OD NASZEGO KORESPONDENTA
W KRAKOWIE

W biezacym miesiagcu ceny na skory su-
rowe wahaly sie w duzych granicach. Pierwszc
dnie listopada przyniosty za soba zalamanie sie
tendencji zwyzkowej. Przyczyna tego lezy
prawdopodobnie w posunieciach Ligi Naro-
dow. Ujawnione przez prase szczegoly o kon-
ferencjach dyplomatycznych, badz rokowaniach
pokojowych, wyjasnily, ze 1) Panstwa europej-
skie nie zyczg sobie wojny. Tem samem nie
zachodzi konieczno$¢ tworzenia zapasow skor.
2) Stalo sie jasnem dla wszystkich, a wiec i dla
malych warsztatow,, ze Abisynja naszych skor
nie potrzebuje, wrecz przeciwnie, eksportuje do
nas. Co za$ sie tyczy Wiloch, to tamtejsze rynki
nie sa w stanie zakupi¢ takiej iloSci skor, jaka
kraje zagraniczne moglyby dostarczyé. A zatem
niema powodu do haussy na rynkach miedzy-
narodowych,

Jezeli chodzi o rynek wewnetrzny, to kon-
sumpcja skor i obuwia jest utrzymana na nis-

kim poziomie. Na prowincji pojawily si¢ nic-
wyplacéalnosci wsréd kupcow skor gotowych.
Nawiasem moéwigc, na tym odcinku byl przez
pewien czas ,,spokéj‘.

Widzimy wiec, ze niema powodéw do op-
tymizmu i dalsza zwyzka cen niema Zadnych
podstaw.

Wobec trudno$ci, na jakie napotyka sprze-
dawca skor gotowych, garbarze usiluja naby-
waé surowiec, postugujac sie kredytem wekslo-
wym. Ze wzgledu na to, ze na rynku jest mato
surowca, wsréd kupcow wogole niema zapi-
s6w, zas$ podaz jest minimalna, sprzedawcy wy-
kazuja wielki opor — tak, ze zrobione w okre-
sie sprawozdawczym tranzakcje byly wyljgeznie
gotowkowe.

Za skory bydlece oryginalne tel-quel pla-
cono zI. 1.25 do 1.35 za kg. wagi solonej dowa
zonej; cielece I i 11 gatunek razem do zi. 2.50
za kg, 1II gatunek o 20% taniej. Skory kozie
,,heberlinge“ z}. 5.—, baranie czarne i biale kus-
nierskie zl. 6.—, konskie od 220 cm. dlugosci
po zb. 15.—, psie do zI. 1.20 za sztuke, krélicze

biale do 7. 5.— za kg., sarnie letnie zl. 3.—, zi-
mowki -— zk. 1.— za sztuke. M.
L _]

OD NASZEGO KORESPONDENTA
Z WIELKOPOLSKI

Na rynku skér surowych Polski Zachod-
niej naslapila znaczna obnizka cen. Przyczyna
lezy w stabej konjunkturze na skdory gotowe na
rynku warszawskim. Podwyzszenie cen na sko-
ry gotowe, ktore miato miejsce w ostatnich ty-
godniach, wskutek zwyzki cen na surowiec, ha-
mowalo sprzedaz gotowych fabrykatéow i wpty-
ncto na wstrzymanie sie garbarzy od kupna su-
rowca. Wplyw tego hamowania specjalnie uwy-
datnil sie na rynkach surowcow w Poznafiskim
i Pomorskim.

Na ostatnich aukcjach w Poznaniu i To-
runin, o ktérych dajemy dokladne sprawozda-
nie ponizej, nastapito obnizenie cen; obnizka ta
wynosila dla skér cielecych okolo 15—20%.
Bukaty sprzedawane byly o 15% taniej niz po-
przednio, o ile wogdéle z tym rodzajem surowca
robione byly wieksze tranzakcje.

Skory ciezkie spotykaly sie z niezmniejszo-
nem zainteresowaniem ze strony garbarzy. Ten-
dencja na skory powyzej 50 funt. jest do$¢ moc-
na; ceny utrzymaly sie na poziomie Ppoprzed-
nin.

Zagranicg rynek skor surowych nie wyka-

EEEsEEmm——— Wszyscy garbarze prenumeruja ,P.G.-T.“
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zuje specjalnego ozywienia. We Francji i Belgji
ha sprzedazach aukcyjnych utrzymaly sie ceny
7 zeszlego miesigca. W Kopenhadze ceny spadty
o 129%, przyczem na skéry ciclece ceny utrzy:-
maly sie na wysokoSci ostatnich aukeyj. Wspom-
nianej obnizki cen na skéry bydlece nie nalezy
przypisywaé wielkiego znaczenia, gdyz ceny na
skory bydlece byly zbyt wygérowane na rynku
dunskim w zeszlym miesigcu. Jest to, nawiasem
mowiac, objaw, ktdéry idzie w parze z naszym
rynkiem skor cielecych, a mianowicie, przesa-
dzone o 15—20% ceny w poprzednim miesigcu
w tym miesiacu wyréwnaty sie przez odpowied-
nie potanienie.

Naogol przewidywana jest w niedalekiej
przyszloSci staba tendencja. W kazdym razie
wplywy z zagranicy moga rynek ten znowu ozy-
wi¢ ze wzgledu na to, ze zapasy surowca, jak
u handlarzy tak i u fabrykantéw, nie sa znacz-
ne, a szlachtowanie zmniejszylo sie.

Ze skérami konskiemi na rynku cicho.
Obecny spadek cen nie dotknat ich w takiej mie-
rze jak skory cielece. Zagranica ceny na skory

konskie prawdopodobnie pozostang bez zmian.
Dowiadujemy sie o znacznych zakupach w réz-
nych krajach zywych koni przez pewne panstwo
centralno-europejskie.

W skorach kozieh na terenie Poznania ro-
bione sa wieksze tranzakcje w tym sezonie;
15000 skoér kozich eksportowano do Niemiec
jako rekompensate za skory bydlece. Zapasy
letnic s3 na wyczerpaniu. Dostarczany obecnie
dobry surowiec znajdzie odpowiedni zbyt. Na-
wiasem moéwigc, w roku biezagcym poraz
picrwszy poczynione byly wieksze tranzakcje na
ten rodzaj surowca dla produkcji wewnetrznej,
a to wskutek stosunkowo niskich cen za skéry
kozie w poréwnaniu z cielecemi.

Tendencja na skéry baranie jest nadzwy-
czaj cicha; sa one sprzedawane po stosunkowo
niskich cenach.

W biezacym sezonie daja sie zauwazyé
ozywione tranzakcje z skorami zajgczemi i kro-
liczemi, przyczem ceny na nie sa zwyzkowe.

W. K.

LICYTACGJA SKOR SUROWYCH W TORUNIU W LISTOPADZIE

1200 skor bydleeych 36—49  funt. nie spizedane.
600 ¥ powyzej 50 funt. 64 gr. za funt (poprz. 64 gr.).
15000 ,, cielecych lekkich po zi. 6.30 za szt. » 6.70—7.—).
1500 ,, 5 ciezk. L e 10 [ | e o 8.00—9.10).
d00 i mastow ,, ,, 180 ,, ,, waga Sw. ,; 1.80—1.95).

Bukaty sprzedane zostaly po licytacji po zi. 1.16 za kg. wagi Swiez.

LICYTACJA SKOR SUROWYCH W POZNANI'' W LISTOPADZIE

Skory ciclece do 7'/a  funt.
L] ” 1D 71/2_9 1]
- % powyz. 10 ,,
» z Rawicza
3} % z Gniezna
= = z Ostrowa
e e 7z Inowroclawia
b bydlece do 39 funt.
” " 1] 40—49 1]
”» i powyz. 50 %

po zt. 6-— do 6.35 za szt.  (poprz.7.30—7.45)

» o 8— w o 9.26—9.40)
» o 99— Meelil=25

woy 9— 5 10.50

a7 910 A AnE25

» oy 9— » 11.50
R0 »  8.20
niesprzedane

niesprzedane

64—G65 gr. za funt » —.6b gr.

KRAJOWY SRODEK BIELACY ,SYNTAL ST+

Fabryka Chemiczna ,,Kadysz i Lewinson
inzynierowie“, Warszawa-Praga, ul. Grochow-
ska 104, nadestala nam przepis stosowania wy-
rabianego przez nich Srodka bielgcego (blichu-
jacego) skory chromowe i roSlinne p. n. ,,Syn
tal ST. Przepis ten zamieszczamy ponizej.

Stwierdzi¢ musimy, iz ,Sytal ST* w zu-
pelnosci zastepuje preparaty zagraniczne tego
rodzaju, sluzyce do odbarwiania wzgl. bielenia
sk6r chromowo i roslinnie garbowanych. Nie-
mniej spelnia on role Srodka zapobiegajacego
thvt szybkiemu ciagnieciu barwnika przez sko-
ry. Przy dodaniu do kapieli barwigcej (barwni-
kami anilinowemi) daje ,.Syntal ST moznos$é
otrzymania réwnomiernych wyfarbowan. Od-
nosi sie to szczegélnie do koloréw jasnych.
Specjanic dobrze nadaje si¢ ,,Syntal ST“ do
wyrobu skér bialych, futbolowych, nako, bia-
tveh szpaltow i jasno farbowanych.

Do skér garbowanych chromowo najlepiej

jest stosowaé celem bielenia ,,Syntal ST w
sposéb nastepujacy: Po normalnem wygarbo-
waniu skor odkwasza sie je najlepiej przy po-
mocy 4% antychloru (tiosiarczanu sodu) w
100% wody 25 stopni C i plécze jak zwykle.
Do nastepujacego po tem bielenia stosuje sie
(z wagi falcowej) kapiel z 2-3% ,,Syntalu ST*.

0,5-1% soli szczawikowej

80% wody.
Po tej czynnosci plocze sie skory i poddaje thu-
szczeniu. Stosowaé nalezy najlepiej oleje sulfo-
nowane, omijajac wszelkie alkalja, jak amon-
jak, boraks, mydlo alkaliczne i t. p., bowiem
powoduja one ciemnienie skory.

Co do bielenia skor garbowanych roélin-
ni¢, to nie wymagaja one wspomnianego od-
kwaszania i bielone sa przez 20 minut w ka-
pieli w sposéb powyzej opisany, liczac od wagi
wilgoinych skér i biorge 100% wody. Po biele-
niu plécze sie je woda 10 minut.
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Redakcja odpowiada na pytania

wY tacznie pp. abonentom!

Odpowiedzi wysylane sa bezposrednio pocztg |
Pytania, majace charakter ogdélny, mogace zainteresowaé szersze masy Czytelnikow,
heda wydrukowane wraz z odpowiedzia w powyzszym dziale, na zadanie, bez podania naz-

wiska i adresu zapytujacego!

Redakcja prosi pp. Czytelnik6w o mo zliwie treSciwe ujecie pytan i ich wyrazne for-

mutowanie!

Za udzielenie odpowiedzi Redakcja Zadnych oplal nie przyjmuje, poza zwrotem wlas-

nych kosztow, jak porta, drukow i t. d., kiore prosimy

zbuczka pocztowego!

przesyta¢  w  postaci  1-zlotowego

Odpowiedzi udzielane sg bez zobowigzanial

ZAPYTANIE N 5:

Jak' nalezy farbowaé¢ futerkowe skorki oweze na
czarno?
ODPOVWIEDZ Ne 5:

Nalezy weine surowych skor przy procesiec mocze-
nia dobrze wymyé wodyg 359 C  z dodaniem 30 gr. sody
kryst. na kazdy litr, dobrze skory wyplokaé w wodzie
o temperaturze 15— 20" (.. Nastepnie bajcowad przez za-
nurzenie w przeciggu 24 godzin w rozczynie o lempera-
turze 200 . Rozeczyn ten ma si¢ sktadad z

2 gr. siarczanu zclaza,

2 ,, siarczanu miedzi,

2 ,, kwasu octowego 50%owego
na kazdy litr wody. Po wyjeciu skor z tej kapieli i po
ich ocicknieciu daje sie skorki do kapieli barwigcej, kto-
ra sktada si¢ z 4 gr. czarnego barwnika oksydacyjnego
marki DB na kazdy litr kygpicli. Po zanurzeniu skorek
w tej kapieli-powinny one byé obracane okoto 2-ch go-
dzin, poczem dodaje si¢ do kapieli na kazdy litr 40 ccm.
wody utlenionej (129 owej na objeto$é) i porusza sie
skorki w tem jeszcze godzing. Po uplywie okoto 20 go-
dzin skorki wyjmuje si¢ i plocze intensywnie w biezgeej
letniej’ wyciska wody (najlepiej
w wiréwce) i daje zaprawe garbnikowo-tluszczowa,

wodzie dobrze z
a mianowicie na kazdy litr wody

100 gr. soli kuchennej,

100 ,, gliceryny,

200 ,, zétek.
Mieszaning t¢ wcicra sic dobrze w mizdre skory, na-
stepnie uktada si¢
mizdry. Na drugi dzien powtarza si¢ smarowanic, po-
czem rozwiesza skérki do suszenia w umiarkowanej tem-
peraturze. Po wysuszeniu pokrapia si¢ mizdre -voda,
pozostawia si¢ tak przez noc w Kkopcu, rozcigga, suszy,
powtérnie rozcigga i bebnuje piaskiem rzecznym, za-

skory na noc w kopiec mizdra do

OoOd redakciji

Przez wplate na konto czekowe P.K.O.
No 13.040 ,,Przeglad Garbarsko-Techniczny*
zostaje automatycznie prenumerowany. Wszel-
ka korespondencja w zwiazku z prenume-
rata staje sie tcdy zbedna.

Prenumerata wynosi:

Kwartalnie zt. ‘3.—, dla zagranicy z1. 4.—
Rocznie w 10—, . 5 -1de—

Przedplata z dostawy pocztowg

grzanym na 300 (¢ tak diugo, poki osiagniety jest do-
stateczny potysk siersci.
ZAPYTANIE Ne 6 (Ch, Z.):
C(zy mogy mnie WPanowie polecié¢ glans do koloro-
wych d¢bowo garbowanych skor?
ODPOWIEDZ Ne 6:
Najodpowiedniejszy glans sklada si¢ z
20 gr. zelatyny,
50 ,, cukru,
1 litra mleka niegotowanego,
50 gr. barwnika anilinowcego kwasnego w tym
samym odcicnin co farbowana skéra,
10 litrow wody.

ZAPYTANIE Ne 7 (M. PASSOW, Tallin, Estonja):

Bardzo cz¢sto zdarza si¢ w moim sktadzie surowych
skor, ze skory ciclece, po zasoleniu ich, po pewnym cza-
si¢ otrzymujg od strony mizdry czerwone zabarwienie.
Juka jest przyczyna tego objawu, czy ma on wplyw na
jakosS¢ surowca i jak nalezy to zwalczyé?

ODPOWIEDZ Ne 7:

Przyczyna tego zaczerwienienia si¢ solonych skor
cicl¢cych nie zostata jeszeze naukowo dotychczas wyjas-
niona. Ostatnie badania tego objawu w roku biezgeym
przez I.. S. Stuarta (J. A, L. C. A. 30, 226, 1935) wyka-
zaly, 7ze objaw ten przypuszczalnie spowodowany jest
specjalnemi bakterjami, nalezacemi do wyzszej grupy,
do tej samej, do ktdrej nalezy bakeyl Myxococcus rubes-
cens Thaxter. Rozne koncentracje soli knchennej, w szcze-
golnosci za$ rdzne organiczne substancje odzywcze, wply-
wajg na typ wegetatywnych komérek. Jest to wszystko,
co dotychezas wiadomo w nauce o tym objawie. Dalsze
bzadania sg w toku.

ZAPYTANIE Ne 8 (JERZY MARKIEWICZ, Pruana):

Jaka jest miarodajna waga do garbowania skér
rindhoksowych ckstraktem Proctera, czy taka ustalona
przed bajcowaniem (trawieniem), czy po?

ODPOWIEDZ Ne 8:

W zaleznosci od sposobu fabrykacji, miarodajne
mogg byé jedna lub druga waga. Przy sposobie fabryka-
cji, gdzie skory sg sztrajchowane (gtadzone) przed wy-
trawicniem, miarodajng jest waga skor po sztrajchowa-
wytrawieniem). Niecktére garbarnie sztraj-
chuja po wytrawianiu. W tym wypadku miarodajng jest

niu (przed

waga ustalona po wytrawicniu i sztrajchowaniu. Jezeli
chodzi o roznice, jakie zachodzg pomiedzy jedna i drugy
wagy w tych samych skéorach, to stanowi ona okoto 109,
Znaj3c to, mozna juz si¢ orjentowaé, jukich danych na-
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lezy si¢ trzymaé przy wyliczaniu produktow i wody pro-
centowo z wagi skor przy piklowaniu i garbowaniu.
Nic odgrywa tu zadnej roli sposob przyrzadzania
ckstraktu chromowego, lecz jego moc, t. j. zawartosc
chromu. Zazwyczaj tak gotowanc ckstrakty chromowe
i nastawione na gestosé 40 stopni Bé maja pewng okres-
‘lcnga zawarto$é chromu. Jezeli WPan bedzie uzywat 15 do
120 litrow takicgo ckstraktu do garbowania 100 Kg. bia-
lej skory (wagi ustalonecj po wytrawianiu i sztrajcho-
waniu i odpowiednio mnicj przy pierwotnej wadze), to
dostarczy WP.
dobrze wygarbowaé. Zaznaczyé

skorom dostatecznej ilosci chromu, aby je
nalezy nawiasemn mo-
wige, ze nie ma to wiclkiego wplywu na proces garbo-
wania, czy danc sg o par¢ % wigcej lub mniej ekstraktu
przy garbowaniu. W jednym i drugim wypadku po wy-
zawsze pozostanic

: garbowaniu w  kapieli garbujacej

znaczna cz¢$é chromu. Jest to wige raczej kwestja oszeze-

dnosci. Nie nalezy naturalnie w tej oszcezednoscei prze-
sadzac i nic przekraczaé pewnych granic.
ZAPYTANIE Ne 9 (M. 0., Biatystok):

W jaki sposob rozpuszceza si¢ twardy parafing w wo-
dzie? Potrzebne mi to jest do wykonczenia pewnego ro-
dzaju skor.

ODPOWIEDZ Ne 9:

Osiagng¢ mozna to przez taczenic parafiny z t. zw.
emulgatorami. Do takich emulatorow nalezy: Mydlo zy-
wiczne, guma arabska, natriumolcat, Nekal AEM, triact-
hanolaminstcarat, amonium-linoleat i inne. Jaki z powy-
zcj wspomnianych emulgatorow jest najodpowiednicjszy,
zalezy od celu, do jakicgo rozpuszezalna parafina ma stu-
zy¢. Przy emulgowaniu parafiny za pomoca ammonium-
linolcotu nalezy rozpusci¢ w gotujgeej si¢ wodzie i w cza-
sic gotowania dodaje 70—90 czeSci roztopionej parafiny
przy rownoczesnem mieszaniu.

KORESPONDENCIJA

Pan J. M. w Krakowie:

Podziclamy zdani¢ WPana, zc ,,I>. G
ukazywaé si¢ co dwa tygodnie.
z wiclu wzgledow niemozliwem. Za stowa
decznie dziekujemy.

Pan M. S. w Wilnie:

Artykutu niestety zamics$ci¢ nie mozemy ze wzgledu

na staby poziom. Trudnosci jczykowe nic powinny WP,

T.“ powinien
Niestety w r. b, jest to

uznania ser-

zrazaé.
Pan N. D. w Suwatkach:

Adres odpowiednicj garbarni przeslemy WiPanu.
Pan Starzynski w Warszawie:

Zamiescimy w jednym z
Wspotprace chetnie przyjmujemy.

nast¢pnych” numerow.

Pan D. E. w Rawiczu:

Doktadnie niec rozumicmy pytania WPana. Gdyby
chodzitlo o gruntowne wyuczenie si¢, to mozemy polecié
wstapicnie na praktyke do jednej z garbarn skér chromo-
wych (adresy mozemy w kazdej chwili podaé), wzgl. po-
lecamy nauke w Sredniej Szkole Garbarskiej w Radomiu.
Jezeli pytanie byto przez nas zle zrozumiane, to prosimy
o doktadnicjsze sformulowanic go.
Pan H. R. w Sierpcu:

Pisze Pan, z¢ otrzymat picrwszy numer ,,I’. G.-=T.%
i stwierdza, zc organ ten jest bardzo cennym dla garbarzy
i powinien znajdowaé si¢ w rcku kazdego fachowca. Ser- 3

decznie dzickujemy za stowa uznania.

s, Przeglad

Przy korzystaniu z ogloszen
zamieszczonych w naszem pismie

Garbarsko - Techniczny?®

prosimy o powolywanie sie na

Absolwent politechniki czeskiej, mlody ini.
chemji, wyspecjalizowany w garbarstwie, poszu-
kujeypraktyki w garbarni w charakterze wolon-
tarjusza.

Glansmaszyna w dobrym stanie poszukiwana,
Oferty nadsytaé do redakeji ,,P. G.—T.* sub ,,wy-
placalny*.

= . |
Poszukiwany sprzedawca skor galanteryjnych |

deseniowych. Wiadomosci w redakeji ,,P. G—T.*“

Majster garbarski dobrze obeznany z wy-
robem ‘8kér chromowyeh z .diugoletnig prak-
tyka poszukuje stalej posady.

»Sub. majster®.

Wiadomos$é w redakeji, l |

Tnkindy Chemiczne w Ginnlcy 5. i

poczta Henrykéw pod Warszawa.
Barwniki dlacelow garbarskich: bezposrednie. kwasne, zasadowe

Przedstawiciel: Inz, Oskar Gross,

L.6dz, Gdanska 81, tel. 186-12, 238-20
Subagentury:

Warszawa, Inz. L. Hanftwurzel,

Warecka 9/39, tel. 515-00
Bielsko, Erwin Thien, Paderewskiego 9, tel. 2808
Bialysto-, J. Zylberblat, Nowy-Swiat 28, tel. 70
Czestochowa,M.Szlezynger, Garibaldiego 17, tel. 10-58
Tomaszéw-Maz., |, Wajnsztajn, Antoniego 27, tel, 155
Wilno, J. Raszkowicz, Wiwulskiego 10a, tel. 13-30
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AT D T - |
= : =
= Fabryka Garbarska A P O L L O” =
= 1 =
GRODNO, Wapienna i, telefon 38.
Skrzynka poczt. 47.
POLECA
Chromy, bukaty czarne i kolorowe, NAaco caif, lakiery, konskie czarne, cieliste, szare,
bronzows, skory ubraniowe, futrowki, krupony, boki, karki podeszwowe,
brandziowe i waszledry.
Fabryka Garbarska
Bracia M.i S. MARGOLIS
WARSZAWA, Okopowa Nr. 78, tel. 11-16-44.
Marka fabryczna ,Bramar*
WYRABIA:

FUTROWKI cieliste i szare. — SKORY KONSKIE (Rosschevreau) czarne i kolo-

rowe. — NACO biale i r6znokolorowe. — CHROMY (BOXCALF) czarne i ko-
“_“! lorowe.—BUKATY czarne i kolorowe.—SKORY MEBLOWE i na SAMOCHODY. I_LL'
g Skiad fabryczny; Warszawa, Franciszkarnska 26, tel. 11-16-46. =
% Miara gwarantowana.
=
il I

Dom Hondlowy ZALCMAN & C°, Sp. z 0. 0., Warszawa, Nowiniarska 20, tel. 11-38-20.

dostarcza

po cenach konkurencyinych chemikalja dla przemystu gerharskiego i futrzarskiego.

J KRELL' Warszawa Przetwory chemiczne | farby
: A. ROBAK, Warszawa
Zamenhofa 44, tel. 11-89-45. 2

- : ¥ BuraKkowsKa 25, tel. 11-08-19, 11-37-30.

Chemikalija, garbniki, barwniki, ekstrakty Specjalnoé¢: dostawa do fabryk garbar-

garbarskie, ole|e' i tluszcze dla garbar- skich i futrzarskich wszelkich garbnikéw,
stwa i futrzarstwa. chemikalji, ttuszczéw i farb.

axete HenryRK DabrowsKi i S ...

Warszawa, Grzybowska 115, tel.: 258-04 | 668-02

produkuja: rozpuszczalniki da pnemysta oabarskieso i lakiernitzege

OCTAN AMYLU: techniczny zwykly i wysokowrzacy OCTAN ETYLU ALKOHOL AMYLOWY
OCTAN BUTYLU OCTAN METYLU ALKOHOL BUTYLOWY

Biuro Sprzedazy W. M. P R E I S A w Llodzi
ul. Piotrkowska 79 | Al. Kosciuszki 22. — Tel. 261-46.

Poleca o bezkonkurencyjnej jakosci BARWNIKI dla celéw garbarskich. — Bezposrednie, kwasne, zasadowe.
Ceny przystepne | dogodne warunkil.

(AR A [
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FabryKa GarbarsKka

H L.CYTRYN i S-Kka

Wearszawa, Wolska 48, tel. 643-89.
SKLADY KOMISO WE:

Wilno : £ Halisz
ul. Sadowa 13, firma S. KEWES g ul, Babina 13, firma Janusz Skérnik
Lwoéw _§_ £ 6dz

Stary Rynek7, A.SEINFELD iS-ka Nowomiejska 7,firma Janusz Skérnik
SPECJALNOSC: Krupony, Karki, Boki, Brandzle, Krupony ,Vache*

(A (A e

Garbarska n D 1 ANDARD" 122,

WARSZAWA, Dworska 46 — Telefon 2-17-01

Rindlack i Rosslack.
Boxcalf czarne i kolorowe oraz nako.
Welury czarne i kolorowe (zamsze)
Rindbox i skéry sportowe.
Futréwki cieliste.

U LT (MR

GARBARNIA . BUCHM A N

=T

il
Warszawa, ul. Gesia 9193, tel. 11-22-74
ob. fabr. y;Specjalchromts
WYRABIA Chromy czarne i kolorowe
Rind-Boxy , "
Naco-Calf w réznych kolorach.
AT — 1T T QI
POLECA: | Fabryka Garbarska
B O=XCER-LFj
RINDBO X A. ROSEN
NEERRTT 0 Warszawa, Elblaska Ne 39 (Powazki)
biale 1 kolorowe N B
F\,OSSLHKJZ del Fajn, F 'kals(l;(; Sl;”ady F kanska 30
ndel Fajn, Franciszkanska . Szwider, Francis &
RINDLAK II:ZIYSSZCZiCiﬁSki' . §6 SZthSiwla:k. l: s %g
3 iek, “ 1 . Moszkowicz, =
E W E i‘ k((-)llorEweY A. Ig-lakowiak, Nalewki 34 | Ch. Brizks,Wl z 24
exank : Skiad fabryczny we Wilnie: E. Germajze, Rudnicka 6




Str. 40 PRZliglﬁl) GARBARSKO-TECHNICZNY Nr. 2
) AN T TS
ZALOZONA W 1830 ROKU Y . ZALOZONA W 1830 RO
W ZARKACH. ‘JARBARNIA Ov? ZARKACH. 7

Braci Lejzerowicz i S-Ka
WRRSZAWHA-PRAGA, ul. Joselewicza 3, telefon 10-24-29,

Krupony myte e K ar ki e¢ B o k i

Krupony w wadze 2i—4 kg. oraz clezkie
Karkli branzlowe w wadze 12—2 kg.
Boki w grubosci 1,—2 milimetr.

GARBARNIA

i, Nowatczynski | . Lewin

WHRS_ZHWH, Parysowska 2a
L] Telefon 12-08-90.

Skory chromowe:
BEOaX.C Akl v RelenadibaoiX

czarne i kolorowe.

Wykanczalnia skor

SAJRO™ (n2. . ltman)

WARSZAWA. ul. Franciszkanska 30.

Telefon 11-03-48.
Nagr. zlot. medal. na wyst. rzem. l“l

Przyimuje do farbowania, batiko-
wanla oraz wytliaczania na rézne
desenie specjalnie dla wyrobéw skérza-
no - galanteryjnych, rekawiczniczych, ¢
obuwniczych i introligatorskich. il
UWAGA: GQGarbarze! Kupcyl
Skéory brakowne
przerabiamy .na warto$ciowe.

Garbarnia CH. DREJZNER
WARSZAWA, ul. Gesla 97
Telefon 11-17-42.  Zealoz. w r. 1885

Wyréb skér chromowo-surowcowych,
chlebowo-surowcowych, wyirz. anal.

Garbarnia P. Rochman

WRRSZARWA, Obozowa 43 Tel. 623-41.

POLECA NAJPRZEDNIEJSZE] JAKOSCL
CHROMY, BUKATY, DULLBOXY

czarne i kolorowe

F. LEWINSOHN i S-ka
WARSZAWA, Stawki 79.
Telefor: 12-09-74.

Skory podeszwowe:
Krupony, karki, boki

pod. wymag. M. S. W, chlebowo- NACO w najmodniejszych -kolerach
pergaminowych. Specjalny dzial wyprawy futer.
Fabryka Skér ,,U N J A" [ | Specialroic ol

Skory myte

Waschleder i (/5T O
kf‘i“-e gwar. bille FABRYKA|1GARBARSKA

Boki i karki g
croziv  PALMA
WARSZAWA !

Marka ochronna prawnie zaslrzetona za Nr. 22689

Nowolipie 44/46. Tel.: 12-13.53, 12-14-52

ST 11 T : TR AL
CREINERY, O G RE @RS #Z SEEN
1/1 strona d. 1%8.— Doplata za ogloszenia na okladce: e RABATY: -
1/2 stron 5 T — . rotne oglosz.—rabat
14 . ¢ $ . » 45— Na'l s_trome - 100% 4-krotne og%osz. — 15%
108 e s g . n 30— « I i ostatn. str. . 50% | 3.krotne oglosz. — , 16¢
1/16 5 . o 20— » przedostatn, . 25% ' 2.krotne oglosz. — , 5%

Kupno—sprzedaz, posady poszukiwane i zaofiarowane, oglnsz. mieszane:

Minimalne ZI. 5.—. Ponad 20 siéw 25 gr. od dodatkowego stowa.
Wszelkie wplaty za ogloszenia nalezy uskuteczni¢ na-konto P. K. O.-N& 13,040,
‘Miejscem wykonania zlecen i zaplaty jest Warszawa.

Pdbito w druk. P. Brzezinski, Warszawa, Tel.11-72-95

B Tl e e o ———————
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QUEBRACHOWE
MIMOZOW E
< ORI SN A
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NTLAND

ZAWA, Dluga Nr. O,

ginuzbz
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DOM

'ﬂ WYTWORNIA ' CHEMICZNA

» WE-GE*

Warszawa, ul. Dluga 50. telefon 11-10-05

Poleca”znane ze swej dcbroci wyroby krajowe
PIGMENTOL  — farby wodne do skér we wszystkich kolorach
TOP-FINISH  — glans do farb wodnych
NITRO-CEWA — farby nitrocelulozowe do skér naco-calf, meblowych,

kurtkowych i galanteryjnych.
Farby do opaneK i obcaséw.

Schutzlaki, Rozpuszczalnikl, Zmywacze.

Nasze artykuly nie podlegaja zadnej licenc]i zagranicznej, lecz sg catkowicie wyrabiane w kraju.
Stosujemy surowce chemicznie czyste, co daje pelna gwarancje za wysoka jakosé
i standartowosé towaru.

Ceny konkurencyjne. Na zadanie sluzymy prébami.

S MO I
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Fabryka chemiczno-Famac::tycma Poleca o bezkonkurencyjnej jakosci §
nELIT ROZPUSZCZALNIKI =
Grodziskl;Mazowi:C}‘i. tel, 38. do lakieré6w nitrocelulozowych skérnych: | |
1uro sprzedazy: e A
Warszawa, ul, Zlota 26, tel. 581-72. Atkohol amylewy — Rlkohol batylowy — Alkshol propylowy
Rok zaloi. 1922. Octan amylo— Octan botylo — Octan etylu — Octan propyla

PLASTYFIKATORY
poraz plerwszy przez nas wyrablane w Polsce:

Fosforan tréjkrezylu (Trikresylphosphat) — Dwubutylowy ester kwasu ftalowego (Dbutylphtalat)
Cennik i proby wysylamy na zadanie
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DOM HANDLOWY

LEON MUSZRATBLIT

Warszawa, ul. Wilcza 31 Tel. 8-18-60.

SKiad miejsKi: ul. FranciszRafiska 20, tel. 11-87-00.

Ekstrakty—chemikalJo—barwnikl—tlaszcze.
(1A BRI [T LRI =

Lakiody Chemiczne GRODZISK Sp. Akc.

WARSZAWA
ul. Marszalkowska 151. Tel. 508-83 i 503-65.

Polecaja uwadze P.P. Przemyslowcéw Garbarzy

W

nastepujace artykuly wilasnej produkciji:
Formalina 30°, | 407,
Octan amylu (Amylacetat),
Octan otowiy,
Octan metyiu,
Alkohol metylowy

[rozpuszezainiki réZnych ¢atunkéw dostosowanyth do wymagan P.P. Odbiorcéw.
Plerwszorzedna jako§C.  —  NMiskie cemy.  —  Punkiunlea obstuga.
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